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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА ПРИМЕРНОЙ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

1.1. Область применения примерной рабочей программы 

Примерная рабочая программа профессионального модуля является частью 

примерной основной образовательной программы в соответствии с ФГОС СПО 15.02.08 

Технология машиностроения. 

1.2. Цель и планируемые результаты освоения профессионального модуля  

В результате изучения профессионального модуля студент должен освоить основной 

вид деятельности «Разработка технологических процессов изготовления деталей машин» и 

соответствующие ему общие компетенции и профессиональные компетенции: 

1.2.1. Перечень общих компетенций 

Код Наименование общих компетенций 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, 

проявлять к ней устойчивый интерес  

ОК 2.   

 

Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы 

выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество 

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них 

ответственность  

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для 

эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и 

личностного развития 

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности  

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, 

заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации 

ОК 9.   Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной 

деятельности  

1.2.2. Перечень профессиональных компетенций 

Код Наименование видов деятельности и профессиональных компетенций 

ПК 1.1 Использовать конструкторскую документацию при разработке технологических 

процессов изготовления деталей. 

ПК 1.2 Выбирать метод получения заготовок и схем их базирования  

ПК 1.3 Составлять маршруты изготовления деталей и проектировать технологические 

операции 

ПК 1.4 Разрабатывать и внедрять управляющие программы обработки деталей  

ПК 1.5 Использовать системы автоматизированного проектирования  

технологических процессов обработки деталей 
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В результате освоения профессионального модуля студент должен: 

иметь 

практи-

ческий 

опыт 

- использования конструкторской документации для проектирования 

технологических процессов изготовления деталей; 

-  выбора методов получения заготовок и схем их базирования; 

- составления технологических маршрутов изготовления деталей и 

проектирования технологических операций; 

- разработки и внедрения управляющих программ для обработки типовых 

деталей на металлообрабатывающем оборудовании;  

- разработки конструкторской документации и проектирование 

технологических процессов с использованием пакетов прикладных программ; 

уметь - читать чертежи; 

- анализировать конструктивно-технологические свойства детали, исходя из ее 

служебного назначения; 

- определять тип производства; 

- проводить технологический контроль конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по повышению технологичности детали;  

- определять виды и способы получения заготовок; 

- рассчитывать и проверять величину припусков и размеров заготовок; 

- рассчитывать коэффициент использования материала; 

- анализировать и выбирать схемы базирования; 

- выбирать способы обработки поверхностей и назначать технологические базы; 

- составлять технологический маршрут изготовления детали; 

- проектировать технологические операции; 

- разрабатывать технологический процесс изготовления детали; 

- выбирать технологическое оборудование и технологическую оснастку, 

приспособления, режущий, мерительный и вспомогательный инструмент; 

- рассчитывать режимы резания по нормативам; 

- рассчитывать штучное время; 

- оформлять технологическую документацию; 

- составлять управляющие программы для обработки типовых деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании; 

- использовать пакеты прикладных программ для разработки конструкторской 

документации и проектирования технологических процессов 

знать - служебное назначение и конструктивно-технологические признаки детали;  

- показатели качества деталей машин;  

- правила отработки конструкции детали на технологичность;  

- физико-механические свойства конструкционных и инструментальных 

материалов;  

- методику проектирования технологического процесса изготовления детали;  

- типовые технологические процессы изготовления деталей машин;  

- виды деталей и их поверхности; 

- классификацию баз;  

- виды заготовок и схемы их базирования;  

- условия выбора заготовок и способы их получения;  

- способы и погрешности базирования заготовок;  

- правила выбора технологических баз;  

- виды обработки резания;  

- виды режущих инструментов;  

- элементы технологической операции;  

- технологические возможности металлорежущих станков;  

- назначение станочных приспособлений;  
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- методику расчета режимов резания;  

- структуру штучного времени;  

- назначение и виды технологических документов;  

- требования ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации;  

- методику разработки и внедрения управляющих программ для обработки 

простых деталей на автоматизированном оборудовании;  

- состав, функции и возможности использования информационных технологий 

в машиностроении 

 

1.3. Количество часов, отводимое на освоение профессионального модуля 

всего – 824 часа, в том числе: 

максимальной учебной нагрузки обучающегося – 428 часов, включая: 

обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося – 94 часа; 

самостоятельной работы обучающегося – 100 часов;  

производственной практики – 396 часов.
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2. Структура и содержание профессионального модуля 

2.1. Структура профессионального модуля 

Коды 

профессиональных 

общих компетенций 

Наименования разделов профессионального 

модуля 

Объём 

профессио-

нального 

модуля, час. 

Объём профессионального модуля, час. 

Занятия во взаимодействии с преподавателем, час. 

Самостоя-

тельная 

работа1 

Обучение по МДК, в час. Практики 

всего, 

часов 

П
р
ак

ти
ч

ес
к
и

х
 

за
н

я
ти

й
 

К
у
р
со

в
ы

х
 р

аб
о
т 

(п
р
о
ек

то
в
) 

учебная, 

часов 

производственная 

часов 

(если предусмотрена 

рассредоточенная 

практика) 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 

ПК 1.1–ПК 1.3 

ОК 1- ОК 9 

Раздел 01. Разработка технологических 

процессов изготовления деталей машин 
296 206 110 30 - - 66 

ПК 1.4 – ПК 1.5 

ОК 1– ОК 9 

Раздел 02. Системы 

автоматизированного проектирования и 

программирования в машиностроении 

132 88 60 - - - 34 

ПК 1.4 – ПК 1.5 Производственная практика (по 

профилю специальности), часов  
396 

 
396 

 

 Всего: 824 294 170 30 - 396 100 
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2.2. Тематический план и содержание профессионального модуля (ПМ) 

Наименование разделов и тем 

профессионального модуля 

(ПМ), междисциплинарных 

курсов (МДК) 

Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, 

самостоятельная учебная работа обучающихся, курсовая работа (проект) 

Объём 

часов 

1 2 3 

Раздел 01 ПМ Разработка технологических процессов изготовления деталей машин 428 

МДК 01.01 ПМ Технологические процессы изготовления деталей машин 296 

Тема 1.1 Конструкторско-

технологическая подготовка 

производства 

Содержание 

2 

 

2 

 

2 

2 

Основные понятия о производственном и технологическом процессах. Элементы технологических 

операций. Виды, типы и структура производства. Определение типа производства.  

Анализ конструкторской документации. Классификация деталей машин. Анализ конструктивно-

технологических свойств детали, исходя из ее служебного назначения. 

Отработка конструкции изделия на технологичность. Показатели технологичности и их определение 

Точность механической обработки: понятие о точности, причины погрешности механической 

обработки, влияние технологических параметров на качество поверхности 

Тематика практических занятий  

Практическое занятие № 1. Разработка рабочего чертежа заданной детали (по вариантам) 2 

2 

2 

Практическое занятие № 2. Анализ рабочего чертежа детали и технических требований 2 

2 

Практическое занятие № 3. Отработка конструкции заданной детали на технологичность по 

количественным и качественным показателям 

2 

2 

Тема 1.2 Заготовки деталей 

машин 
Содержание 

2 

 

2 

2 

Виды  и способы получения заготовок. Принципы выбора заготовки и рационального метода её 

получения. 

Расчет размеров и определение допусков на заготовки. 

Разработка чертежей заготовок 
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1 2 3 

Тема 1.2 Заготовки деталей 

машин 

Тематика практических занятий  

Практическое занятие № 4. Расчёт и конструирование заготовки – проката  2 

2 

2 

Практическое занятие № 5. Расчёт и конструирование заготовки – поковки  2 

2 

2 

Практическое занятие № 6. Расчёт и конструирование заготовки – отливки 2 

2 

2 

Тема 1.3 Расчет припусков на 

обработку 
Содержание  

Расчёт припусков на механическую обработку: основные понятия, факторы, влияющие на величину 

припуска. 

Определение припусков расчетно-аналитическим методом. 

Определение припусков статистическим (табличным) методом 

2 

 

2 

2 

Практическое занятие № 7. Расчёт припусков и межоперационных размеров расчетно-

аналитическим методом  

2 

2 

2 

Практическое занятие № 8. Расчёт припусков и межоперационных размеров статистическим 

(табличным) методом 

2 

2 

Тема 1.4 Базирование заготовок 

в приспособлениях 
Содержание 

2 

2 

Основы базирования и установки деталей при обработке: понятие базы, выбор схем базирования, 

принципы постоянства и совмещения баз. 

Погрешности, связанные с выбором баз. Проверка выбранной схемы базирования на точность 

Тематика практических занятий  

Практическое занятие № 9. Составление схем базирования заготовок  2 

2 

Практическое занятие № 10. Расчет погрешностей базирования 2 

2 
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1 2 3 

Тема 1.5 Выбор оборудования, 

инструмента и 

технологической оснастки 

Содержание 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

Оборудование по обработке заготовок: назначение, виды и классификация металлорежущего 

оборудования, выбор оборудования для реализации технологического процесса. 

Режущий инструмент: типы, виды исполнения и материалы режущей части инструмента. Основы 

выбора инструмента и материалов режущей части. 

Технологические приспособления: виды, классификация и основы рационального подбора 

приспособлений. Точностной и силовой расчет приспособлений. 

Измерительный инструмент: виды, классификация и основы рационального подбора инструмента. 

Расчет исполнительных размеров калибров 

Тематика практических занятий 

2 

2 
Практическое занятие № 11. Выбор технологического оборудования  

Практическое занятие № 12. Выбор технологической оснастки (станочных приспособлений, 

режущих и измерительных инструментов) 

2 

2 

Практическое занятие № 13. Расчет и конструирование измерительного инструмента 2 

2 

2 

Тема 1.6 Основы разработки 

технологических процессов 

изготовления деталей 

Содержание 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

2 

 

2 

Основные принципы проектирования технологических процессов. Анализ исходных данных.  

Рекомендации по разработке маршрутной и операционной технологии. 

Особенности разработки операций для станков с ЧПУ: особенности базирования, назначение 

последовательности обработки, построение траектории движения инструментов. 

Расчёт параметров механической обработки: геометрических параметров процесса резания, 

режимов резания. 

Нормирование технологических операций. 

Единая система технологической документации (ЕСТД). Маршрутная карта, карта эскизов и 

операционная карта: функции, виды форм и правила оформления. 

Основы работы в САПР: взаимосвязь с другими системами и приложениями, запуск, интерфейс, 

основные приёмы работы 
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1 2 3 

Тема 1.6 Основы разработки 

технологических процессов 

изготовления деталей 

Тематика практических занятий  

Практическая работа № 14. Разработка технологического маршрута обработки заданной детали, 

оформление маршрутной технологической документации 

2 

2 

Практическое занятие № 15. Разработка токарной операции с ЧПУ по обработке заданной детали, 

оформление операционной технологической документации 

2 

2 

2 

Практическое занятие № 16. Разработка фрезерно-сверлильной операции с ЧПУ, оформление 

операционной технологической документации 

2 

2 

2 

Тема 1.7. Типизация 

технологических процессов и 

групповые методы обработки 

 

Содержание  

Типизация технологических процессов. Технология изготовления деталей типа «Вал». 

Технология изготовления деталей типа «Втулка», «Фланец». 

Технология изготовления деталей типа «Зубчатое колесо», «Корпус» 

2 

2 

2 

Тематика практических занятий  

Практическое занятие № 17. Разработка технологического процесса изготовления детали типа «Вал», 

оформление технологической документации (по вариантам) 

2 

2 

2 

Практическое занятие № 18. Разработка технологического процесса изготовления детали типа 

«Втулка» или «Фланец», оформление технологической документации (по вариантам) 

2 

2 

2 

Тема 1.8. Основы разработки 

технологических процессов 

сборки узлов и изделий 

 

Содержание  

Понятие о сборочных процессах. Организационные формы и методы сборки. Сборка разъёмных и 

неразъёмных соединений. 

Характеристика сборочного оборудования. Инструмент и приспособления, применяемые при сборке. 

Разработка технологической схемы сборки изделия. Выбор методов обеспечения точности сборки. 

Технологическая документация по сборке узлов или изделий, правила ее оформления 

2 

 

2 

2 

2 
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 Тематика практических занятий  

Практическое занятие № 19. Разработка схемы сборки заданного изделия в CAD-системе  

(по вариантам)  

2 

2 

2 

Практическое занятие № 20. Разработка технологического процесса сборки заданного изделия, 

оформление технологической документации 

2 

2 

Тема 1.9. Разработка 

технологических планировок 

участков механических цехов 

Содержание  

Порядок составления планировки участков. Расчёт количества технологического оборудования 

Порядок размещения основного и вспомогательного оборудования, подъемно-транспортных средств, 

мест складирования заготовок и деталей, проездов, проходов и вспомогательных помещений на 

участке.  

Применение САПР для разработки планировок 

2 

2 

 

 

2 

Тематика практических занятий  

Практическая работа № 21. Технологические расчеты участка механического цеха 2 

2 

Практическое занятие № 22. Разработка планировки участка механического цеха в CAD-системе 2 

2 

Самостоятельная работа студентов при изучении раздела 1: 

1. Изучение конструктивно-технологических признаков детали, правил отработки конструкции детали на технологичность, 

рекомендаций по повышению технологичности детали. 

2. Изучение видов и способов получения заготовок, методики определения припусков и расчета заготовок. 

3. Изучение схем базирования заготовок, методики расчета погрешностей базирования. 

4. Изучение рекомендаций по разработке технологического процесса изготовления детали, выбору оборудования и оснастки, расчету 

режимов резания и норм времени, оформлению технологической документации. 

5. Изучение автоматизированных станочных систем механообработки, рекомендаций по разработке технологического процесса 

изготовления детали в условиях автоматизированного производства. 

6. Изучение типовых технологических процессов изготовления деталей машин. 

7. Изучение рекомендаций по разработке технологического процесса сборки узлов и изделий, выбору технологического оборудования 

и оснастки, расчету размерных цепей, оформлению технологической документации. 

8. Изучение методики разработки технологических планировок участков механических цехов. 

66 
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1 2 3 

Консультации по курсовому 

проектированию 

1.Описание конструкции заданной детали, химический состав, механические и технологические 

свойства материала детали. 

2. Технические требования на деталь, методы их обеспечения и контроля. Анализ детали на 

технологичность по количественным и качественным показателям.  

3. Разработка рабочего чертежа детали с изометрическим изображением.   

4. Установление типа производства, его характеристика. Выбор вида и метода получения заготовки, 

технико-экономическое обоснование выбранного метода. 

5. Разработка чертежа заготовки с изометрическим изображением.   

6. Расчет припусков и предельных промежуточных размеров.    

7. Выбор и обоснование технологических баз.  

8. Разработка схематического плана обработки детали.  

9. Расчет режимов резания на операцию с ЧПУ. 

10. Расчет норм времени на операцию с ЧПУ. Уточнение принятого типа производства. 

11. Разработка расчетно-технологической карты на операцию с ЧПУ. 

12. Разработка технологической документации изготовления детали. 

13. Выбор и расчет станочного приспособления, описание и расчет его конструкции. 

14. Выбор и расчет измерительного инструмента, описание и расчет его конструкции.  

15. Разработка чертежа технологической оснастки. 

30 

Раздел 02 ПМ. Эксплуатация систем автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении 132 

МДК 01.02 ПМ Системы автоматизированного проектирования и программирования в машиностроении 132 

Тема 2.1 Автоматизация 

подготовки конструкторской 

документации в современных 

конструкторских САПР 

Содержание  

2 

 

2 

 

2 

Формирование конструкторской документации в САПР. Назначение, структура, функциональные 

возможности и особенности систем T-FLEX CAD 3D, КОМПАС 3D, ADEM и др. 

Пользовательский интерфейс, настройка параметров, основы работы CAD системы. Работа с 

библиотеками: прикладные библиотеки и библиотеки 2D.  

Оформление конструкторской документации в соответствии с требованиями ЕСКД  

Тематика практических занятий и лабораторных работ  

Практическое занятие № 23. Разработка 3D модели и чертежа заданной детали в CAD системе  

(по вариантам) 

2 

2 

2 
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1 2 3 

Тема 2.2 Разработка 

конструкторской документации 

при технологической 

подготовке производства 

Содержание  

Разработка карт наладок и расчетно-технологических карт (РТК) в CAD системе.  

Создание параметрических фрагментов прикладных библиотек, их привязка.  

Разработка сборочных чертежей и спецификаций 

2 

2 

2 

Тематика практических занятий и лабораторных работ  

Практическое занятие № 24. Разработка расчетно-технологической карты на токарную операцию с 

ЧПУ по обработке заданной детали 

2 

2 

2 

Практическое занятие № 25. Разработка расчетно-технологической карты на фрезерно-сверлильную 

операцию с ЧПУ по обработке заданной детали 

2 

2 

2 

Тема 2.3 Автоматизация 

подготовки технологической 

документации 

Содержание  

2 

 

2 

2 

Формирование технологической документации в САПР. Назначение, структура, функциональные 

возможности и особенности систем КОМПАС-Вертикаль, T-FLEX Технология, ADEM CAPP и др. 

Основы работы в САПР ТП. Пользовательский интерфейс программы. Меню.  

Последовательность разработки технологической документации в САПР ТП 

Тематика практических занятий и лабораторных работ  

Практическое занятие № 26. Оформление маршрутной карты по обработке заданной детали в  

САПР ТП  

2 

2 

2 

Практическое занятие № 27. Оформление операционных карт и карт эскизов по обработке заданной 

детали в САПР ТП  

2 

2 

2 

Практическое занятие № 28. Оформление технологической документации по сборке заданного 

изделия в САПР ТП  

2 

2 

2 

Тема 2.4 Программирование 

обработки деталей на станках с 

ЧПУ 

Содержание  

Программирование при помощи CAD/CAM/CAE-системы. Основы работы в CAM-системе: 

основные понятия, методы и приёмы работы. 

G- и М-коды. Структура управляющей программы. Слово данных, адрес и число. 

2 

 

2 
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1 2 3 

Тема 2.4 Программирование 

обработки деталей на станках с 

ЧПУ 

Содержание 

2 

 

2 

 

2 

Органы управления станком с программным управлением, основные режимы работы – рабочий ход, 

холостой ход, значения клавиш, особенности доступа при работе со станком. 

Программирование обработки деталей на токарных станках с ЧПУ. Последовательность переходов, 

назначение инструментов, выбор параметров режимов резания. Кодирование и запись программы.  

Программирование обработки деталей на фрезерно-сверлильных станках с ЧПУ. Типовые схемы 

обработки. Выбор инструментов, параметров режимов резания. Кодирование и запись программы 

Тематика практических занятий и лабораторных работ  

Практическое занятие № 24. Программирование в G-коде изготовления детали «Простой контур», 

«Карман» 

2 

2 

2 

Практическое занятие № 25. Программирование в G-коде изготовления детали – циклы, 

комбинированное 

2 

2 

2 

Практическое занятие № 26. Программирование токарной обработки заданной детали в  

CAM-системе 

2 

2 

2 

Практическое занятие № 27. Программирование фрезерно-сверлильной обработки заданной детали 

в CAM-системе 

2 

2 

2 

Самостоятельная учебная работа при изучении раздела 2 

1. 1.Изучение основ работы в CAD системах, САПР ТП  

2. Изучение основ разработки управляющих программ для токарных, фрезерно-сверлильных станков с ЧПУ 

34 

Производственная практика (по профилю специальности) итоговая по модулю 

Виды работ  

1. Изучение производства, его продукции, описание структуры предприятия, функций структурных подразделений.  

2. Изучение чертежа детали, анализ технических требований, разработка 3D модели и чертежа детали в CAD системе. 

3. Изучение заготовительного производства предприятия, разработка 3D модели и чертежа заготовки в CAD системе. 

4. Изучение заводского технологического процесса изготовления детали, предложить свой вариант техпроцесса.  

5. Изучение конструкций технологической оснастки, разработка чертежа технологической оснастки в CAD системе. 

6. Оформление технологической документации на технологический процесс механической обработки детали 

396 

Всего 824 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРИМЕРНОЙ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

3.1. Для реализации примерной программы профессионального модуля 

должны быть предусмотрены следующие специальные помещения: 

Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием: комплект 

методических разработок для выполнения практических занятий; письменные столы, 

стулья, классная доска, стол преподавателя; проектор; наглядные пособия; учебно-

методический комплекс дисциплины. 

Лаборатории «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ», «Процессы формообразования и инструменты», 

«Технологическое оборудование и оснастка». 

Мастерские «Участок станков с ЧПУ». 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь издания печатные и электронные образовательные и информационные 

ресурсы, рекомендуемых для использования в образовательном процессе. 

1.2.1. Печатные издания 

1. Ильянков А.И. Технология машиностроения: учебник для студ. учрежд.  сред. 

проф. образования /А.И. Ильянков. – М.: Издательский центр «Академия», 2021. – 

352 с. 

2. Ильянков А.И. Технология машиностроения: Практикум и курсовое 

проектирование: учебное пособие для студ. учрежд. сред. проф. образования / 

А.И. Ильянков.– М.: Издательский центр «Академия», 2022. – 432 с. 

3. Мещерякова В.Б. Изготовление деталей на металлорежущих станках с 

программным управлением по стадиям технологического процесса: учебник для 

студ. учрежд. сред. проф. образования/ В.Б. Мещерякова – М.: Издательский центр 

"Академия", 2022. – 320 с. 

4. Холодкова А.Г. Общие основы технологии металлообработки и работ на 

металлорежущих станках: учебник для студ. учрежд. сред. проф. образования / А.Г. 

Холодкова. – М.: Издательский центр "Академия", 2021. – 256 с. 

5. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: учеб. для студ. учрежд. сред. проф. 

образования / В.В. Ермолаев. – М.: Издательский центр "Академия", 2022. – 256 с. 

6. Адаскин А.М. Современный режущий инструмент: учеб. пособ. для студ. учрежд.  

сред. проф. образования / А.М. Адаскин, Н.В. Колесов. – 6-е изд., стер. – М.: 

Издательский центр "Академия", 2021. – 224 с. 

 

1.2.2. Электронные издания (электронные ресурсы) 

1. Портал «Всё о металлообработке». Режим доступа: http://met-all.org/ 

2. Международный технический информационный журнал «Оборудование и 

инструмент для профессионалов». Режим доступа: http://www.informdom.com/ 

3.2.3. Дополнительные источники (при необходимости) 
 

http://met-all.org/
http://www.informdom.com/
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 

Код и наименование 

профессиональных и 

общих компетенций, 

формируемых в 

рамках модуля 

Критерии оценки Методы оценки 

1 2 3 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

 быстрое и качественное чтение чертежа 

изделия, анализ конструкторско-

технологических свойств детали в 

соответствии с требованиями ЕСКД и её 

служебного назначения; 

 проведение технологического контроля 

конструкторской документации с выборкой 

рекомендаций по повышению 

технологичности детали в соответствии с 

требованиями ЕСКД 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

и на 

производственной 

практике: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 1.2. Выбирать 

методы получения 

заготовок и схемы их 

базирования 

 проведение технологического контроля 

конструкторской документации с целью 

определения вида и способа получения 

заготовок согласно требованиям, ГОСТ на 

основные заготовки; 

 расчет величин припусков и размеров 

заготовок согласно ГОСТ или 

утвержденным методикам предприятия; 

 анализ и выбор схемы базирования 

заготовок в соответствии с методикой 

выбора с целью получения необходимых 

параметров обработки  

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

на учебной и на 

производственной 

практиках: 

оценка процесса 

оценка результатов 

ПК 1.3. Составлять 

маршруты 

изготовления деталей 

и проектировать 

технологические 

операции. 

 разработка маршрута технологического 

процесса изготовления детали в 

соответствии с требованиями обеспечения 

точности, качества и производительности 

обработки и ЕСКД; 

 проектирование операций изготовления 

детали в соответствии с требованиями 

обеспечения точности, качества и 

производительности обработки и ЕСКД; 

 выбор технологического оборудования и 

технологической оснастки в соответствии с 

методикой выбора с целью получения 

необходимых параметров обработки; 

 расчет режимов резания и норм времени 

согласно утвержденным методикам и 

нормативам; 

 быстрое и качественное оформление 

технологических документов в соответствии 

с требованиями ЕСКД и ЕСТД 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

и на 

производственной 

практике: 

оценка процесса 

оценка результатов 
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1 2 3 

ПК 1.4. Разрабатывать 

и внедрять 

управляющие 

программы обработки 

деталей 

 составление управляющих программ для 

обработки деталей согласно методикам и в 

соответствии с требованиями обеспечения 

точности, качества и производительности 

обработки; 

 апробация управляющих программ 

обработки деталей на 

металлообрабатывающем оборудовании с 

целью получения необходимых параметров 

обработки 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

и на 

производственной 

практике: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ПК 1.5. Использовать 

системы 

автоматизированного 

проектирования 

технологических 

процессов обработки 

деталей 

 разработка конструкторской документации с 

использованием систем 

автоматизированного проектирования 

согласно методикам и в соответствии с 

требованиями ЕСКД; 

  разработка технологической документации 

с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

согласно методикам и в соответствии с 

требованиями ЕСТД 

Экспертное 

наблюдение 

выполнения 

практических работ 

и на 

производственной 

практике: 

оценка процесса 

оценка результатов 

 

ОК 1. Понимать 

сущность и 

социальную 

значимость своей 

будущей профессии, 

проявлять к ней 

устойчивый интерес 

Демонстрация интереса к будущей профессии 

в процессе обучения и прохождения 

производственной практика (по профилю 

специальности). 

 

Интерпретация 

результатов 

наблюдений за 

деятельностью 

обучающегося в 

процессе освоения 

образовательной 

программы 

ОК 2. Организовывать 

собственную 

деятельность, 

определять методы и 

способы выполнения 

профессиональных 

задач, оценивать их 

эффективность и 

качество 

Выбор и применение методов, способов 

решения профессиональных задач в области 

разработки технологических процессов 

изготовления деталей машин, с целью выпуска 

продукции, соответствующей требованиям 

технической документации. В зависимости от 

полученного результата оценить 

эффективность и целесообразность внесенных 

изменений 

Ролевые игры. 

Компьютерные 

симуляция 

ОК 3.  Принимать 

решения в 

стандартных и 

нестандартных 

ситуациях и нести за 

них ответственность 

Демонстрация способности решать 

стандартные и нестандартные 

профессиональные задачи в области 

разработки технологических процессов 

изготовления деталей машин, с целью выпуска 

продукции соответствующей требованиям 

технической документации    

Наблюдение и 

оценка в процессе 

учебных занятий и 

внеурочных 

мероприятий. 

Устный опрос 
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ОК 4. Осуществлять 

поиск, анализ и 

оценку информации, 

необходимые для 

постановки и решения 

постановки задач, 

профессионального и 

личностного развития 

Демонстрация способности осуществлять 

эффективный поиск необходимой информации 

из различных источников и применить ее для 

решения профессиональных задач, с целью 

выпуска продукции соответствующей 

требованиям технической документации       

Наблюдение и 

оценка в процессе 

учебных занятий и 

внеурочных 

мероприятий. 

Защита проекта.  

ОК 5. Использовать 

информационно-

коммуникационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Демонстрация способности использовать 

информационно-коммуникационных 

технологий для решения профессиональных 

задач в области разработки технологических 

процессов изготовления деталей машин, с 

целью выпуска продукции соответствующей 

требованиям технической документации 

Наблюдение и 

оценка в процессе 

учебных занятий и 

производственной 

практики 

ОК 8. Самостоятельно 

определять задачи 

профессионального и 

личностного развития, 

заниматься 

самообразованием, 

осознанно 

планировать 

повышение 

квалификации  

Демонстрация способности самостоятельно 

организовать собственную деятельность при 

решении профессиональных задачи в области 

разработки технологических процессов 

изготовления деталей машин, с целью выпуска 

продукции соответствующей требованиям 

технической документации       

Наблюдение и 

оценка в процессе 

учебных занятий и 

внеурочных 

мероприятий. 

Рефлексивный 

анализ.  

ОК 9. 

Ориентироваться в 

условиях частой 

смены технологий в 

профессиональной 

деятельности 

Демонстрация способности адаптироваться к 

работе в новых условиях, с разными людьми, 

при решении профессиональных задач в 

области разработки технологических 

процессов изготовления деталей машин 

Экспертное 

наблюдение и 

оценка в процессе 

учебы на занятиях 

и во время 

прохождения 

практики 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

1.1. Аннотация к рабочей программе 

 Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ЕН.01 Математика разработана в 

соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования и является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена. 

 Данная дисциплина входит в математический и общий естественнонаучный учебный 

цикл. Учебная дисциплина ЕН.01 Математика наряду с другими учебными дисциплинами 

обеспечивает формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего 

освоения профессиональных модулей. 

 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
 Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 
ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе 

конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 
ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 
ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для 

изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том 

числе с использованием систем автоматизированного проектирования 
ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для 

металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой 

технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных 

производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования 
ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 
ПК 2.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на 

основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 
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ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров процесса сборки узлов или 

изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования 
ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 
ПК 2.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов 

или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 
ПК 2.7. Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного 

сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 
ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения 
ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и 

аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 
ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны 

труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем 
ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения 
ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 
ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с использованием SCADA систем 
ПК 5.2. Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, 

формирование и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения 

деятельности структурного подразделения 
Должен уметь: 

- анализировать сложные функции и строить их графики; 

- выполнять действия над комплексными числами; 

- вычислять значения геометрических величин; 

- производить действия над матрицами и определителями; 

- решать задачи на вычисление вероятности с использованием элементов комбинаторики; 

- решать прикладные задачи с использованием элементов дифференциального и 

интегрального исчислений; 

- решать системы линейных уравнений различными методами 

Должен знать: 
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- основные математические методы решения прикладных задач; 

- основы дифференциального и интегрального исчислений; 

- основные методы и понятия математического анализа, линейной алгебры; 

- теории комплексных чисел, теории вероятностей и математической статистики; 

- роль и место математики в современном мире при освоении профессиональных 

дисциплин и в сфере профессиональной деятельности 
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1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы Объем часов 

Максимальная учебная нагрузка 110 

Самостоятельная работа 4 

Консультация - 

Обязательная учебная нагрузка 104 

в том числе: 

теоретическое обучение 104 

практические занятия  - 

Промежуточная аттестация                                                                                                2 
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 
3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины предполагает наличие: 
- учебного кабинета математики; 

- технических средств обучения: 

- персональный компьютер; 

- мультимедийный проектор; 

- экран. 

 

Оборудование учебного кабинета: 

- посадочные места по количеству обучающихся; 

- рабочее место преподавателя; 

- классная доска; 

- наглядные пособия (учебники, учебные пособия, сборники задач, плакаты, карточки, 

раздаточный материал, модели, комплекты практических работ). 

 

3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 
определяются приказом колледжа на каждый учебный год. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки   Методы оценки 
Знания: 

− основные математические 

методы решения прикладных 

задач; 

− основные понятия и методы 

математического анализа, 

линейной алгебры, теорию 

комплексных чисел, теории 

вероятностей и 

математической статистики; 

− основы интегрального и 

дифференциального 

исчисления; 

− роль и место математики в 

современном 

мире при освоении 

профессиональных 

дисциплин и в 

сфере профессиональной 

деятельности. 

- применяет основные 

математические методы 

решения прикладных задач;  

- использует основные 

понятия и методы 

математического анализа, 

линейной алгебры, теории 

вероятностей и 

математической статистики в 

своей профессиональной 

деятельности;  

- проводит расчѐты и решает 

прикладные задачи с 

помощью элементов 

интегральных и 

дифференциальных 

исчислений в своей 

профессиональной 

деятельности; 

 - вычисляет значения 

геометрических величин;  

- анализирует графики и 

функции 

Проведение устных опросов, 

тестирования, письменных и 

контрольных работ 

Умения: 

− анализировать сложные 

функции и строить их 

графики; 

− выполнять действия над 

комплексными числами; 

− вычислять значения 

геометрических величин; 

− производить операции над 

матрицами и 

определителями; 

− решать задачи на 

вычисление вероятности с 

использованием элементов 

комбинаторики; 

− решать прикладные задачи 

с использованием элементов 

дифференциального и 

интегрального исчислений; 

− решать системы линейных 

уравнений различными 

методами. 

Выполнение практических 

работ в соответствии с 

заданием 
 

Проверка результатов и хода 

выполнения 

самостоятельных и 

контрольных работ 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

 
1.1. Аннотация к рабочей программе 

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ЕН.02 Информационные 

технологии в профессиональной деятельности разработана в соответствии с требованиями 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена по 

специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства. 

Учебная дисциплина принадлежит к циклу дисциплин профессиональной подготовки: 

математический и общий естественнонаучный цикл (ЕН). Настоящая дисциплина базируется 

на знании информатики и соответствующих разделов математики. Учебная дисциплина 

наряду с другими учебными дисциплинами обеспечивает формирование общих и 

профессиональных компетенций для дальнейшего освоения профессиональных модулей 

 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ОК.11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной деятельности 

ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей 

ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе 

конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления 
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деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для 

металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой 

технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных 

производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на 

основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров процесса сборки узлов или 

изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов 

или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.7. Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного 

сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.10. Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения 

ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и 

аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны 

труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с использованием SCADA систем 

ПК 5.2. Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, 

формирование и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения 

деятельности структурного подразделения. 

Должен уметь:  
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- выполнять расчеты с использованием прикладных компьютерных программ; 

- использовать сеть Интернет и ее возможности для организации оперативного обмена 

информацией; 

- использовать технологии сбора, размещения, хранения, накопления, преобразования и 

передачи данных в профессионально ориентированных информационных системах; 

- обрабатывать и анализировать информацию с применением программных средств и 

вычислительной техники; 

- получать информацию в локальных и глобальных компьютерных сетях; 

- применять графические редакторы для создания и редактирования изображений; 

- применять компьютерные программы для поиска информации, составления и 

оформления документов и презентаций 
Должен знать:  
- базовые системные программные продукты и пакеты прикладных программ; 

- основные положения и принципы построения системы обработки и передачи 

информации; 

- устройство компьютерных сетей и сетевых технологий обработки и передачи 

информации; 

- методы и приемы обеспечения информационной безопасности; 

- методы и средства сбора, обработки, хранения, передачи и накопления информации; 

- общий состав и структуру персональных электронно-вычислительных машин (ЭВМ) и 

вычислительных систем; 

- основные принципы, методы и свойства информационных и телекоммуникационных 

технологий, их эффективность 
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1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  70 

Самостоятельная работа 4 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 18 

     практические занятия - 

     лабораторные занятия 40 

     курсовой проект - 

     консультации 2 

промежуточная  аттестация проводится в форме экзамена     6 

 

 

 



 
6
 

2.
  Т

Е
М

А
Т

И
Ч

Е
С

К
И

Й
 П

Л
А

Н
 И

 С
О

Д
Е

Р
Ж

А
Н

И
Е

 У
Ч

Е
Б

Н
О

Г
О

 М
А

Т
Е

Р
И

А
Л

А
 

  
Н

аи
м

ен
ов

ан
и

е 
р

аз
де

л
ов

 и
 т

ем
 

С
од

ер
ж

ан
и

е 
уч

еб
н

ог
о 

м
ат

ер
и

ал
а 

и
 ф

ор
м

ы
 о

р
га

н
и

за
ц

и
и

  
де

ят
ел

ьн
ос

ти
 о

бу
ч

аю
щ

и
хс

я
 

О
бъ

ем
  

ч
ас

ов
 

К
од

ы
 к

ом
п

ет
ен

ц
и

й
, 

ф
ор

м
и

р
ов

ан
и

ю
 к

от
ор

ы
х 

сп
ос

об
ст

в
уе

т 
эл

ем
ен

т 
п

р
ог

р
ам

м
ы

 
1

 
2

 
3

 
4

 

Р
аз

де
л

 1
. А

вт
ом

ат
и

зи
р

ов
ан

н
ая

 о
бр

аб
от

к
а 

и
н

ф
ор

м
ац

и
и

 
16

 
 

Т
ем

а 
1.

1 
Т

ех
н

ол
ог

и
и

 
об

р
аб

от
к

и
 и

 
п

ер
ед

ач
и

 
и

н
ф

ор
м

ац
и

и
  

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
 2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 

К
ом

п
ью

те
р

 к
ак

 у
н

и
в

ер
са

л
ьн

ое
 у

ст
р

ой
ст

во
 о

бр
аб

от
к

и
 и

н
ф

ор
м

ац
и

и
. 

О
сн

о
в
н

ы
е
 к

о
м

п
о

н
ен

ты
 

к
о

м
п

ь
ю

те
р

н
ы

х
 с

ет
е
й

, 
п

р
и

н
ц

и
п

ы
 п

ак
е
тн

о
й

 п
ер

ед
ач

и
 д

а
н

н
ы

х
. 

Т
ех

н
о

л
о

ги
я
 п

о
и

ск
а 

и
н

ф
о

р
м

ац
и

и
 в

 

И
н

те
р

н
е
т.

 
А

в
то

м
ат

и
зи

р
о

в
а
н

н
а
я
 

о
б

р
аб

о
тк

а
 

и
н

ф
о

р
м

ац
и

и
: 

о
сн

о
в
н

ы
е 

п
о

н
я
ти

я
 

и
 

п
р

и
м

ер
ы

 

п
р

и
м

ен
е
н

и
я
. 

Т
ех

н
о

л
о

ги
и

 х
р

ан
ен

и
я
, 

п
о

и
ск

а,
 п

ер
ед

ач
и

 и
 о

б
р

аб
о

тк
и

 и
н

ф
о

р
м

ац
и

и
. 

И
н

ф
о

р
м

ац
и

я
, 

и
н

ф
о

р
м

ац
и

о
н

н
ы

е 
п

р
о

ц
ес

сы
 

и
 

и
н

ф
о

р
м

ац
и

о
н

н
о

е 
о

б
щ

ес
тв

о
. 

 
С

в
о

й
ст

в
а 

и
н

ф
о

р
м

ац
и

и
. 

Е
д

и
н

и
ц

ы
 

и
зм

ер
ен

и
я
 к

о
л

и
ч

ес
тв

а 
и

н
ф

о
р

м
ац

и
и

. 
Л

аб
ор

ат
ор

н
ы

е 
за

н
ят

и
я 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
. 

О
б

л
ач

н
о

е 
со

х
р

а
н

ен
и

е 
д

а
н

н
ы

х
 с

 п
р

и
м

ен
е
н

и
ем

 х
р

ан
и

л
и

щ
 D

ro
p

b
o

x
, 

G
o

o
g
le

 d
ri

v
e,

 Y
an

d
ex

 D
is

k
 д

р
. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 

р
аб

от
а 

№
 

2.
 

З
н

ак
о

м
ст

в
о

 
с 

те
х
н

о
л
о

ги
я
м

и
 

п
о

и
с
к
а 

и
н

ф
о

р
м

ац
и

и
 

в
 

р
аз

л
и

ч
н

ы
х

 

и
н

те
р

н
ет

 б
и

б
л

и
о

те
к
а
х
: 

e
-l

ib
ra

ry
, 

S
co

p
u

s,
 W

eb
 o

f 
S

ci
en

ce
, 

S
ci

en
ce

 D
ir

ec
t,

 A
th

e
n
s.

 

 2
  2
 

Т
ем

а 
1.

2 
А

р
хи

те
к

ту
р

а 
П

К
. 

П
р

ог
р

ам
м

н
ое

 
об

ес
п

еч
ен

и
е 

П
К

. 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е  
 2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 

О
сн

ов
ны

е 
ко

м
по

не
нт

ы
 к

ом
пь

ю
те

ра
 и

 и
х 

ф
ун

кц
ии

. М
аг

и
ст

ра
ль

н
о-

м
од

ул
ьн

ы
й
 п

ри
н
ц
и
п
 

ра
б
от

ы
 к

ом
п
ью

те
ра

. 
П

ро
гр

ам
м

н
ое

 о
б
ес

п
еч

ен
и
е 

ко
м

п
ью

те
ра

. 
П

он
ят

и
е 

ф
ай

ла
, 

ка
та

ло
га

. 

П
ол

н
ая

 с
п
ец

и
ф

и
ка

ц
и
я 

ф
ай

ла
. 

Р
аб

от
а 

с 
ка

та
ло

га
м

и
 и

 ф
ай

ла
м

и
. 

Н
аз

н
ач

ен
и
е 

и
 п

ри
н
ц
и
п
ы

 

и
сп

ол
ьз

ов
ан

и
я 

си
ст

ем
н
ог

о 
и
 

п
ри

кл
ад

н
ог

о 
п
ро

гр
ам

м
н
ог

о 
об

ес
п
еч

ен
и
я.

 
К

ом
ан

дн
ое

 

вз
аи

м
од

ей
ст

ви
е 

п
ол

ьз
ов

ат
ел

я 
с 

ко
м

п
ью

те
ро

м
, 
гр

аф
и
че

ск
и
й
 п

ол
ьз

ов
ат

ел
ьс

ки
й
 и

н
те

рф
ей

с.
 

О
п
ер

ац
и
он

н
ая

 
си

ст
ем

а 
W

in
do

w
s.

 
О

сн
ов

н
ы

е 
эл

ем
ен

ты
 
ок

н
а.

 
Т

и
п
ы

 
м

ен
ю

. 
О

п
ер

ац
и
и
 
с 

ка
та

ло
га

м
и
 и

 ф
ай

ла
м

и
. П

ро
гр

ам
м

а 
п
ро

во
дн

и
к.

 
Л

аб
ор

ат
ор

н
ы

е 
за

н
ят

и
я 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 3
. 

Р
аб

о
та

 в
 о

п
ер

ац
и

о
н

н
о

й
 с

и
с
те

м
е 

W
in

d
o

w
s.

 П
р

и
м

е
н

ен
и

е
 п

р
о

гр
ам

м
ы

 

п
р

о
в
о

д
н

и
к
 в

 р
аб

о
те

 с
 П

К
. 

И
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
е 

In
te

rn
et

 E
x
p

lo
re

r 
и

 д
р

у
ги

х
 б

р
а
у
зе

р
о

в
. 

 2
 

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
аб

от
а 

 
П

о
д

го
то

в
к
а 

р
еф

ер
ат

а 
«
А

п
п

а
р

ат
н

о
е 

о
б

ес
п

еч
ен

и
е 

IТ
-т

ех
н

о
л
о

ги
й

»
. 

 2
 

Т
ем

а 
1.

3 
Зн

ак
ом

ст
в

о 
с 

M
S

 
O

ff
ic

e 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
 2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

Зн
ак

ом
ст

во
 с

 M
ic

ro
so

ft
 O

ff
ic

e:
 п

ан
ел

ь 
ин

ст
ру

м
ен

то
в,

 б
уф

ер
 о

бм
ен

а,
 с

ох
ра

не
ни

е,
 с

вя
зы

ва
ни

е 
и 

вн
ед

ре
ни

е 
да

нн
ы

х.
 Р

аб
от

а 
с 

до
ку

м
ен

та
м

и
 W

or
d:

 р
ед

ак
ти

ро
ва

н
и
е,

 о
ф

ор
м

ле
н
и
е 

те
кс

та
. M

S
 E

xc
el

: в
оз

м
ож

н
ос

ти
 п

ри
м

ен
ен

и
я 

дл
я 

со
ст

ав
ле

н
и
я 

та
бл

и
ц
 и

 р
ас

чё
то

в.
 Р

аб
от

а 
с 

чи
сл

ам
и
 и

 с
оз

да
н
и
е 

ф
ор

м
ул

 в
 E

xc
el

. П
ри

м
ен

ен
и
е 

A
cc

es
s:

 с
оз

да
н
и
е 

и
 

и
сп

ол
ьз

ов
ан

и
е 

ба
зы

 д
ан

н
ы

х.
 



 
7
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ы
е 

за
н

ят
и

я 
Л

аб
ор

ат
ор

н
ая

 р
аб

от
а 

№
 4

. З
н

ак
о

м
ст

в
о

 с
 «

го
р

я
ч

и
м

и
»
 к

л
ав

и
ш

ам
и

 п
р

и
 р

аб
о

те
 в

 M
S

 O
ff

ic
e
 

 2
 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 

Р
аз

де
л

  2
. О

бщ
и

й
 с

ос
та

в
 и

 с
тр

ук
ту

р
а 

и
н

ф
ор

м
ац

и
он

н
о-

в
ы

ч
и

сл
и

те
л

ьн
ы

х 
си

ст
ем

 
6 

 

Т
ем

а 
2.

1.
  

К
л

ас
си

ф
и

к
ац

и
я

 
в

ы
ч

и
сл

и
те

л
ьн

ы
х 

си
ст

ем
 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
Т

ер
м

и
н

 
«в

ы
ч

и
сл

и
те

л
ьн

ая
 

си
ст

ем
а»

, 
ст

р
ук

ту
р

а 
в

ы
ч

и
сл

и
те

л
ьн

ой
 

си
ст

ем
ы

, 
ти

п
ы

 
в

ы
ч

и
сл

и
те

л
ьн

ы
х 

си
ст

ем
. 

М
у
л
ь
ти

п
р

о
ц

ес
со

р
ы

. 
С

у
п

ер
 

к
о

м
п

ь
ю

те
р

ы
, 

к
л
ас

те
р

н
ы

е 
с
у
п

ер
 

к
о

м
п

ь
ю

те
р

ы
 и

 о
со

б
ен

н
о

ст
и

 и
х
 а

р
х

и
те

к
ту

р
ы

. 

К
ла

сс
и
ф

и
ка

ц
и
я 

вы
чи

сл
и
те

ль
н
ы

х 
си

ст
ем

 п
о 

Ф
ли

н
н
у.

 

2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 

Т
ем

а 
2.

2.
  

К
ом

п
он

ен
ты

 и
 

ц
и

к
л

 р
аб

от
ы

 
к

ом
п

ью
те

р
а 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
С

ов
ер

ш
ен

ст
во

в
ан

и
е 

и
 

р
аз

в
и

ти
е 

в
н

ут
р

ен
н

ей
 

ст
р

ук
ту

р
ы

 
Э

В
М

. 
О

сн
о

в
н

о
й

 
ц

и
к
л
 

р
аб

о
ты

 

к
о

м
п

ь
ю

те
р

а.
 Ф

у
н

к
ц

и
о

н
ал

ь
н

ы
е 

к
о

м
п

о
н

ен
ты

 к
о

м
п

ь
ю

те
р

а.
 

2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 

Т
ем

а 
2.

3.
 

Р
аз

л
и

ч
н

ы
е 

в
и

ды
 

за
п

ом
и

н
аю

щ
и

х 
ус

тр
ой

ст
в 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
О

п
ер

ат
и

в
н

ое
 

за
п

ом
и

н
аю

щ
ее

 
ус

тр
ой

ст
в

о 
(О

ЗУ
).

 
П

ос
то

я
н

н
ое

 
за

п
ом

и
н

аю
щ

ее
 

ус
тр

ой
ст

в
о 

(П
ЗУ

).
 В

н
еш

н
и

е 
за

п
о

м
и

н
аю

щ
и

е 
у
с
тр

о
й

ст
в
а 

(В
З

У
).

 У
ст

р
о

й
ст

в
а 

в
в
о

д
а-

в
ы

в
о

д
а 

и
н

ф
о

р
м

ац
и

и
. 

2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 

Р
аз

де
л

 3
. П

р
и

к
л

ад
н

ы
е 

п
р

ог
р

ам
м

ы
 

40
 

 

Т
ем

а 
3.

1.
 

Т
ек

ст
ов

ы
й

 
п

р
оц

ес
со

р
 

M
ic

ro
so

ft
 W

or
d

. 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
О

сн
ов

н
ы

е 
п

р
и

ем
ы

 
и

 
в

во
да

 
и

 
р

ед
ак

ти
р

ов
ан

и
я

 
те

к
ст

а.
 

З
аг

р
у
зк

а 
M

S
 

W
o

rd
, 

р
аб

о
та

 
с 

д
о

к
у
м

е
н

то
м

. 
П

р
и

ем
ы

 
ф

о
р

м
ат

и
р

о
в
ан

и
я
 

те
к
с
та

 
(ф

о
р

м
ат

и
р

о
в
ан

и
е 

с
и

м
в
о

л
а,

 
а
б

за
ц

а)
. 

С
о

зд
ан

и
я
 

сп
и

с
к
о

в
, 

о
б

р
ам

л
ен

и
е 

аб
за

ц
ев

. 
П

р
и

ем
ы

 
со

зд
ан

и
я
 

та
б

л
и

ц
 

в
 

те
к
ст

е,
 

р
ед

а
к
ти

р
о

в
ан

и
е 

та
б

л
и

ц
ы

, 

о
ф

о
р

м
л
ен

и
е 

та
б

л
и

ц
. 

П
р

и
ем

ы
 с

о
зд

ан
и

я
 р

и
с
у
н

к
а 

в
 т

е
к
ст

е
, 

р
ед

ак
ти

р
о

в
ан

и
е 

гр
аф

и
ч

ес
к
и

х
 о

б
ъ

е
к
то

в
. 

П
р

и
ем

ы
 

со
зд

ан
и

я
 

р
и

с
у
н

к
а
 

в
 

те
к
ст

е,
 

р
ед

а
к
ти

р
о

в
ан

и
е
 

гр
аф

и
ч

ес
к
и

х
 

о
б

ъ
ек

то
в
. 

И
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
е
 

р
и

с
у
н

к
и

 и
з 

б
и

б
л

и
о

те
к
и

 M
ic

ro
so

ft
 C

li
p

G
al

le
ry

, 
п

р
и

ем
ы

 р
ед

ак
ти

р
о

в
ан

и
я
 р

и
с
у
н

к
а 

и
з 

б
и

б
л

и
о

те
к
и

. 

И
сп

о
л
ь
зо

в
а
н

и
е 

гр
аф

и
ч

ес
к
и

х
 

о
б

ъ
ек

то
в
 

W
o

rd
A

rt
 

д
л
я
 

о
ф

о
р

м
л
ен

и
я
 

д
о

к
у
м

е
н

та
. 

С
о

зд
ан

и
е
 

м
н

о
го

ст
р

ан
и

ч
н

ы
х
 

д
о

к
у
м

е
н

то
в
: 

р
аз

б
и

ен
и

е 
те

к
ст

а 
н

а 
ст

р
ан

и
ц

ы
, 

в
ст

ав
к
а 

за
го

л
о

в
к
о

в
, 

п
р

о
см

о
тр

 

ст
р

у
к
ту

р
ы

 
д

о
к
у
м

е
н

та
. 

У
ст

ан
о

в
к
а 

п
ар

ам
ет

р
о

в
 

ст
р

ан
и

ц
ы

, 
в
ст

а
в
к
а 

к
о

л
о

н
ти

ту
л
о

в
, 

д
о

б
ав

л
е
н

и
е
 

н
аз

в
ан

и
я
 к

 т
аб

л
и

ц
ам

, 
р

и
с
у
н

к
ам

, 
ф

о
р

м
у
л
ам

, 
д

и
аг

р
ам

м
ам

. 
 

 2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 



 
8
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ы
е 

за
н

ят
и

я 
Л

аб
ор

ат
ор

н
ая

 р
аб

от
а 

№
 5

. В
в
о

д
 и

 р
ед

ак
ти

р
о

в
ан

и
е 

те
к
с
та

. 
Р

аб
о

та
 с

 д
о

к
у
м

ен
то

м
. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 6
. Ф

о
р

м
ат

и
р

о
в
ан

и
е 

те
к
ст

а.
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 7
. С

о
зд

ан
и

е 
д

о
к
у
м

ен
то

в
 с

 т
аб

л
и

ц
ам

и
. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 8
. Г

р
аф

и
ч

ес
к
и

е 
в
о

зм
о

ж
н

о
ст

и
 W

o
rd

. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 9
. С

о
зд

ан
и

е 
м

н
о

го
ст

р
ан

и
ч

н
о

го
 д

о
к
у
м

ен
та

. 

 2
 

2
 

2
 

2
 

2
 

Т
ем

а 
3.

2.
 

Э
л

ек
тр

он
н

ая
 

та
бл

и
ц

а 
M

ic
ro

so
ft

 
E

xc
el

 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
П

р
и

ем
ы

 с
оз

да
н

и
я

 т
аб

л
и

ц
ы

 и
 з

ап
ол

н
ен

и
е 

ее
 д

ан
н

ы
м

и
, 

р
ед

ак
ти

р
ов

ан
и

е 
та

бл
и

ц
ы

, 
н

ав
ы

к
и

 
оф

ор
м

л
ен

и
я

 т
аб

л
и

ц
. 

М
ет

о
д

ы
 

в
в
о

д
а,

 
р

ед
ак

ти
р

о
в
ан

и
я
 

и
 

ф
о

р
м

ат
и

р
о

в
ан

и
я
 

д
ан

н
ы

х
, 

 
сп

о
со

б
ы

 

ад
р

ес
ац

и
и

 я
ч

ее
к
, 

н
ав

ы
к
и

 р
а
б

о
ты

 с
 а

д
р

ес
ац

и
ей

 я
ч

ее
к
 Ф

у
н

к
ц

и
и

 E
x
ce

l,
 и

сп
о

л
ь
зо

в
ан

и
ем

 М
ас

те
р

а 

ф
у
н

к
ц

и
й

. 
Н

ав
ы

к
и

 
п

р
ак

ти
ч

ес
к
о

го
 

и
сп

о
л
ь
зо

в
а
н

и
я
 

л
о

ги
ч

ес
к
и

х
 

ф
у
н

к
ц

и
й

 
п

р
и

 
р

еш
ен

и
и

 
за

д
ач

. 

С
и

с
те

м
а 

м
аш

и
н

н
о

й
 г

р
аф

и
к
и

 и
 п

о
ст

р
о

ен
и

ем
 д

и
аг

р
ам

м
 и

 г
р

аф
и

к
о

в
. 

У
м

ен
и

я
 и

 н
ав

ы
к
и

 р
аб

о
ты

 с
 

М
ас

те
р

о
м

 
д

и
аг

р
ам

м
. 

В
о

зм
о

ж
н

о
ст

и
 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

ал
ь
н

о
го

 
о

ф
о
р

м
л
ен

и
я
 

д
о

к
у
м

ен
то

в
, 

сп
о

со
б

ы
 

в
н

ед
р

е
н

и
я
 о

б
ъ

ек
то

в
, 

со
зд

ан
н

ы
х
 с

 п
о

м
о

щ
ь
ю

 д
р

у
ги

х
 п

р
и

л
о

ж
ен

и
й

. 
Р

аб
о

та
 с

 E
x
ce

l,
 к

а
к
 с

р
ед

ст
в
о

м
 

у
п

р
ав

л
ен

и
я
 б

аз
ам

и
 д

а
н

н
ы

х
 м

ал
о

го
 и

 с
р

ед
н

е
го

 р
аз

м
ер

а.
 П

р
и

ем
ы

 и
 м

ет
о

д
ы

 о
б

р
аб

о
тк

а 
д

а
н

н
ы

х
, 

со
д

ер
ж

ащ
и

х
ся

 в
 т

аб
л

и
ц

е:
 с

о
р

ти
р

о
в
к
а,

 ф
и

л
ь
тр

ац
и

я
. 

 2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ы
е 

за
н

ят
и

я 
Л

аб
ор

ат
ор

н
ая

 р
аб

от
а 

№
 1

0.
 С

о
зд

ан
и

е 
та

б
л
и

ц
 и

 з
а
п

о
л

н
ен

и
е 

ее
 д

а
н

н
ы

м
и

. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
1.

 И
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
е 

ф
о

р
м

у
л
 и

 а
д

р
ес

ац
и

я
 я

ч
ее

к
. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
2.

 Р
аб

о
та

 с
 ф

у
н

к
ц

и
я
м

и
 E

x
ce

l.
 И

сп
о

л
ь
зо

в
а
н

и
е 

ф
у
н

к
ц

и
й

 п
р

и
 р

ас
ч

ёт
ах

. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
3.

 Р
аб

о
та

 с
 д

ел
о

в
о

й
 г

р
аф

и
к
о

й
. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 

р
аб

от
а 

№
 

14
. 

О
б

м
ен

 
д

ан
н

ы
м

и
 

м
еж

д
у
 

п
р

и
л
о

ж
ен

и
я
м

и
. 

С
о

в
м

ес
тн

ая
 

р
аб

о
та

 

п
р

и
л
о

ж
ен

и
й

 W
in

d
o

w
s.

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
5.

 И
сп

о
л
ь
зо

в
ан

и
е 

M
S

 E
x
ce

l 
к
ак

 с
р

ед
ст

в
а 

у
п

р
ав

л
ен

и
я
 б

аз
ам

и
 д

ан
н

ы
х
. 

 2
 

2
 

2
 

2
 

2
  2
 

Т
ем

а 
3.

3.
 

М
ас

те
р

 
п

р
ез

ен
та

ц
и

й
 

M
ic

ro
so

ft
 

P
ow

er
P

oi
n

t 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ы
е 

за
н

ят
и

я 
Л

аб
ор

ат
ор

н
ая

 р
аб

от
а 

№
 1

6.
 С

о
зд

ан
и

е 
п

р
ез

ен
та

ц
и

й
 в

 с
р

ед
е 

M
S

 P
o

w
er

 P
o

in
t.

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
7.

 Р
ед

ак
ти

р
о

в
ан

и
е 

и
 н

ас
тр

о
й

к
а 

п
р

ез
ен

та
ц

и
й

 в
 с

р
ед

е 
M

S
 P

o
w

er
 P

o
in

t.
 

 2
 

2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 

С
ам

ос
то

ят
ел

ьн
ая

 р
аб

от
а 

 
П

о
д

го
то

в
к
а 

п
р

ез
ен

та
ц

и
и

 
 

«
Э

л
е
к
тр

о
н

н
ы

е 
к
о

м
м

у
н

и
к
ац

и
и

 
в
 

п
р

о
ф

ес
си

о
н

а
л
ь
н

о
й

 
д

е
я
те

л
ь
н

о
ст

и
»
, 

«
И

н
ф

о
р

м
ац

и
о

н
н

ая
 б

ез
о

п
ас

н
о

ст
ь
»
 

2
 

Т
ем

а 
3.

4.
 

С
и

ст
ем

а 
уп

р
ав

л
ен

и
я

 
ба

за
м

и
 д

ан
н

ы
х.

 
С

У
Б

Д
 M

ic
ro

so
ft

 
A

cc
es

s.
 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
П

он
ят

и
е 

ба
зы

 
да

н
н

ы
х.

 
П

он
ят

и
е 

С
У

Б
Д

. 
О

сн
ов

н
ы

е 
ф

ун
к

ц
и

и
 

С
У

Б
Д

. 
П

он
ят

и
е 

м
од

ел
и

 
да

н
н

ы
х.

 Р
ел

я
ц

и
о

н
н

ая
 м

о
д

е
л
ь
. 

Д
о

ст
о

и
н

с
тв

а 
и

 н
ед

о
ст

а
тк

и
 р

ел
я
ц

и
о

н
н

о
й

 м
о

д
ел

и
. 

С
о

зд
ан

и
е 

б
аз

ы
 

д
ан

н
ы

х
. 

Р
аб

о
та

 
с 

та
б

л
и

ц
е
й

: 
со

зд
ан

и
е 

та
б

л
и

ц
ы

, 
и

зм
ен

ен
и

е 
ст

р
у
к
ту

р
ы

, 
со

зд
ан

и
е
 

и
 

у
д

ал
е
н

и
е
 

п
ер

в
и

ч
н

ы
х
 

к
л
ю

ч
е
й

, 
н

а
п

о
л

н
ен

и
е 

 
та

б
л

и
ц

ы
 

 
д

а
н

н
ы

м
и

. 
Р

аб
о

та
 

с 
ф

о
р
м

ам
и

. 
З

ап
р

о
сы

 
в
ы

б
о

р
к
и

. 

В
ы

ч
и

сл
я
ем

ы
е 

п
о

л
я
 в

 з
а
п

р
о

са
х
. 

П
ар

ам
ет

р
и

ч
ес

к
и

е 
за

п
р

о
с
ы

. 
И

то
го

в
ы

е 
за

п
р

о
сы

. 
З

ап
р

о
сы

 д
ей

ст
в
и

я
. 

З
ап

р
о

сы
 н

а 
р

ед
ак

ти
р

о
в
а
н

и
я
  

та
б

л
и

ц
. 

С
о

зд
ан

и
е 

и
 р

ед
а
к
ти

р
о

в
ан

и
е 

о
тч

ет
о

в
. 

 2
 

О
К

 0
2

.,
О

К
 0

3
. 

О
К

 0
5

.,
О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9

.,
О

К
 1

0
. 

О
К

 1
0

. 

П
К

 1
.2

 –
 П

К
 1

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 
 

П
К

 2
.2

 –
 П

К
 2

.7
, 

П
К

 2
.1

0
, 

П
К

 3
.1

, 
П

К
 3

.4
, 

П
К

 3
.5

, 



 
9
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ы
е 

за
н

ят
и

я 
Л

аб
ор

ат
ор

н
ая

 р
аб

от
а 

№
 1

8.
 В

в
ед

ен
и

е 
в
 С

У
Б

Д
 A

cc
es

s.
 Р

аб
о

та
 с

 г
о

то
в
о

й
 б

аз
о

й
 д

ан
н

ы
х
. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
9.

 Р
аб

о
та

 с
 д

ан
н

ы
м

и
 с

 и
с
п

о
л
ь
зо

в
ан

и
ем

 з
ап

р
о

со
в
. 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
0.

 Ф
о

р
м

ы
 и

 о
тч

ет
ы

 в
 С

У
Б

Д
 A

cc
es

s.
 

 2
 

2
 

2
 

П
К

 4
.1

, 
П

К
 4

.4
, 

П
К

 4
.5

, 
П

К
 

5
.2

 

    



 

 

 

10

3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 Реализация учебной дисциплины предполагает наличие лаборатории: 

1. информационных технологий в профессиональной деятельности 

технических средств обучения:  

1. комплект интерактивного мультимедийного оборудования 

2. персональные компьютеры  

оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения 

лабораторных и практических занятий:  

1. ученические столы 

2. ученические стулья 

3. компьютерные кресла 

4. компьютерные столы 
 
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения  

- определяются приказом колледжа на каждый учебный год. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- базовые системные программные 

продукты и пакеты прикладных программ; 

- основные положения и принципы 

построения системы обработки и передачи 

информации; 

- устройство компьютерных сетей и 

сетевых технологий обработки и передачи 

информации; 

- методы и приемы обеспечения 

информационной безопасности; 

- методы и средства сбора, обработки, 

хранения, передачи и накопления 

информации; 

- общий состав и структуру персональных 

электронно-вычислительных машин (ЭВМ) 

и вычислительных систем; 

- основные принципы, методы и свойства 

информационных и телекоммуникационных 

технологий, их эффективность. 

Перечень умений, осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- выполнять расчеты с использованием 

прикладных компьютерных программ; 

- использовать сеть Интернет и ее 

возможности для организации оперативного 

обмена информацией; 

- использовать технологии сбора, 

размещения, хранения, накопления, 

преобразования и передачи данных в 

профессионально ориентированных 

информационных системах; 

- обрабатывать и анализировать 

информацию с применением программных 

средств и вычислительной техники; 

- получать информацию в локальных и 

глобальных компьютерных сетях; 

- применять графические редакторы для 

создания и редактирования изображений; 

применять компьютерные программы для 

поиска информации, составления и 

оформления документов и презентаций 

- применяет базовые 

системные 

программные 

продукты и пакеты 

прикладных 

программ; 

- использует сеть 

Интернет и ее 

возможности для 

организации 

оперативного обмена 

информацией в своей 

профессиональной 

деятельности; 

- проводит расчёты и 

решает прикладные 

задачи с 

использованием 

прикладных 

компьютерных 

программ; 

- применяет 

графические 

редакторы для 

создания и 

редактирования 

изображений; 

-применять 

компьютерные 

программы для 

поиска информации, 

составления и 

оформления 

документов и 

презентаций 

Оценка результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической 

работы 

- контрольной работы 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 
1.1. Аннотация к рабочей программе 

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОГСЭ.01 Основы философии 

разработана в соответствии с требованиями федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена. 

Рабочая программа учебной дисциплины направлена на формирование у студентов 

представления о философии как специфической области знания, о философских, 

научных и религиозных картинах мира, о смысле жизни человека, формах человеческого 

сознания и особенностях его проявления в современном обществе, соотношении 

материальных и духовных ценностей, их роли в жизнедеятельности человека, общества, 

цивилизации. 

Учебная дисциплина «Основы философии» обеспечивает формирование 

профессиональных и общих компетенций по всем видам деятельности ФГОС по 

специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства.   
 

 1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 

Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

Результаты освоения 

ОК 01.Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, обладать 

высокой мотивацией к выполнению профессиональной деятельности в области 

технологии металлообрабатывающего производства; 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности; 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие; 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами; 

ОК 05. Использовать информационно – коммуникационные технологии в 

профессиональной деятельности; 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

Должен знать: 

- основные категории и понятия философии; 

- роль философии в жизни человека и общества; 

- основы философского учения о бытии; 

- сущность процесса познания; 

        



- основы научной, философской и религиозной картин мира; 

- условия формирования личности, свобода и ответственность за сохранение жизни, 

культура, окружающая среда; 

- социальные и этические проблемы, связанные с развитием и использованием достижений 

науки, техники и технологий 

Должен уметь: 

- ориентироваться в наиболее общих философских проблемах бытия, познания, ценностях, 

свободы и смысла жизни, как основе формирования культуры гражданина и будущего 

специалиста 

 

 
 
 
 
 
 
1.3. Виды учебной работы и объем часов 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  70 

Самостоятельная работа  - 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение  70 

     практические занятия - 

     лабораторные занятия  - 

     курсовой проект  - 

     консультации  - 

промежуточная  аттестация проводится в форме: 

Дифференцированного зачёта 

2 

Самостоятельная подготовка к экзамену  - 
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация учебного предмета предполагает наличие: 

1.Кабинета. 

2.Технических средств обучения: 

     -персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

     -мультимедиапроектор; 

     -экран; 

     -шкафы для хранения учебных материалов по предмету оборудования и 

технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных 

и практических занятий. 

 

3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения - 
определяются приказом колледжа на каждый учебный год. 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, 
осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- основные категории и 

понятия философии; 

- роль философии в жизни 

человека и общества; 

- основы философского 

учения о бытии; 

- сущность процесса 

познания; 

- основы научной, 

философской и религиозной 

картин мира; 

- об условиях 

формирования личности, 

свободе и ответственности 

за сохранение жизни, 

культуры, окружающей 

среды; 

- о социальных и 

этических проблемах, 

связанных с развитием и 

использованием достижений 

науки, техники и 

технологий. 

Перечень умений, 
осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- ориентироваться в 

наиболее общих 

философских проблемах 

бытия, познания, ценностей, 

свободы и смысла жизни как 

основе формирования 

культуры гражданина и 

будущего специалиста. 

- предъявляет основные 

категории и понятия 

философии; 

- имеет представление о роли 

философии в жизни человека и 

общества; 

- описывает основы 

философского учения о бытии;  

- аргументирует сущность 

процесса познания; 

- анализирует основы научной, 

философской и религиозной 

картин мира;  

- имеет представление об 

условиях формирования 

личности, свободе и 

ответственности за сохранение 

жизни, культуры, окружающей 

среды; 

- предъявляет понимание 

социальных и этических 

проблем, связанных с 

развитием и использованием 

достижений науки, техники и 

технологий; 

- ориентируется в наиболее 

общих философских проблемах 

бытия, познания, ценностей, 

свободы и смысла жизни как 

основе формирования культуры 

гражданина и будущего 

специалиста. 

Оценка результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической работы 

- контрольной работы 
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УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
1.1. Аннотация рабочей программы 

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОГСЭ.02 История разработана в 

соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования и является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена. 

Дисциплина ОГСЭ.02 История входит в общий гуманитарный и социально-экономический 

цикл (ОГСЭ). Рабочая программа учебной дисциплины направлена на формирование 

историко-познавательной компетентности: способность студентов работать с разными 

типами исторических источников, критически анализировать историческую информацию и 

соотносить её с собственными историческими знаниями, различать в исторической 

информации факты и мнения, исторические описания и исторические объяснения, 

воспринимать всемирно-исторический процесс в единстве общего и особенного. 

Учебная дисциплина «История» обеспечивает формирование 

профессиональных и общих компетенций по всем видам деятельности ФГОС по 

специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства 

 1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

Результаты освоения 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности применительно 

к различным контекстам 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных, общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной среде. 

Должен уметь:  



ориентироваться в современной экономической, политической, культурной ситуации в 

России и мире; 

выявлять взаимосвязь с отечественных, региональных, мировых социально-

экономических, политических и культурных проблем. 

Должен знать: 

основные направления развития ключевых регионов мира на рубеже веков (XX и XXI вв.); 

назначение ООН, НАТО, ЕС и других организаций и основные направления их 

деятельности; 

сущность и причины локальных, региональных, межгосударственных конфликтов в конце 

XX – начале XXI в.; 

основные процессы (поликультурные, миграционные интеграционные и иные) 

политического и экономического развития ведущих государств и регионов мира; 

о роли науки, культуры и религии в сохранении и укреплении национальных и 

государственных традиций; 

содержание и назначение важнейших правовых и законодательных актов мирового и 

регионального значения. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 

 

 

 

 

  



1.3. Виды учебной работы и объем часов 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  56 

Самостоятельная работа   

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение  48 

     практические занятия 6 

     лабораторные занятия  - 

     курсовой проект  - 

     консультации  - 

промежуточная  аттестация проводится в форме: 

Дифференцированного зачёта 

2 

Самостоятельная подготовка к экзамену  - 
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация учебного предмета предполагает наличие: 

1.Кабинета. 

2.Технических средств обучения: 

     -персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением; 

     -мультимедиапроектор; 

     -экран; 

     -шкафы для хранения учебных материалов по предмету оборудования и 

технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабораторных 

и практических занятий. 

 

3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения - 
определяются приказом колледжа на каждый учебный год. 

 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, 
осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- основные направления 

развития ключевых регионов 

мира на современном этапе; 

- сущность и причины 

локальных, региональных, 

межгосударственных 

конфликтов на современном 

этапе; 

- основные процессы 

(интеграционные, 

поликультурные, 

миграционные и иные) 

политического и 

экономического развития 

ведущих государств и 

регионов мира; 

- назначение ООН, НАТО, 

ЕС и других организаций и 

основные направления их 

деятельности; 

- о роли науки, культуры и 

религии в сохранении и 

укреплении национальных и 

государственных традиций; 

- содержание и назначение 

важнейших правовых и 

законодательных актов 

мирового и регионального 

значения 
Перечень умений, 
осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- ориентироваться в 

современной 

экономической, 

политической и культурной 

ситуации в России и мире; 

- выявлять взаимосвязь 

отечественных, 

региональных, мировых 

социально-экономических, 

политических и культурных 

проблем 

- ориентируется во внешней 

политике государств; 

- называет основные 

исторические процессы 

ведущих государств и 

регионов мира; 

- перечисляет основные 

задачи, направления 

деятельности, 

организационную структуру 

ведущих международных и 

региональных организаций; 

- демонстрирует знание 

основных тенденций 

развития культуры, науки, 

роли религии в современных 

условиях; 

- проводит анализ основных 

процессов в России и любой 

другой страны, делает 

выводы 

 
 

Оценка результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической работы 

- контрольной работы 
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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Иностранный язык в профессиональной деятельности 

1.1. Аннотация к рабочей программе  

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОГСЭ.03 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности разработана в соответствии с требованиями федерально-

го государственного образовательного стандарта среднего профессионального образова-

ния и является частью программы подготовки специалистов среднего звена.  

 Рабочая программа учебной дисциплины направлена на   формирование иноязыч-

ной коммуникативной компетенции: способности и готовности осуществлять иноязычное 

межличностное и межкультурное общение с носителями языка на профессиональные и 

повседневные темы и  на развитие и воспитание способности и готовности к самостоя-

тельному и непрерывному изучению иностранного языка. 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 

к различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для вы-

полнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное разви-

тие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, ру-

ководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное по-

ведение на основе общечеловеческих ценностей. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностран-

ном языке. 

ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха 

или участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей. 

ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптималь-

ных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей. 
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ПК 1.3 Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе 

конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с норматив-

ными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проекти-

рования. 

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и адди-

тивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно 

нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов ре-

жущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответст-

вии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем авто-

матизированного проектирования. 

ПК 1.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления 

деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с ис-

пользованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.7 Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлоре-

жущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготов-

ления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на ме-

таллорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях реа-

лизации принятой технологии изготовления деталей на механических участках машино-

строительных производств в соответствии с разработанной технологической документаци-

ей. 

ПК 1.9 Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок 

и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической документа-

ции и реальными условиями технологического процесса. 

ПК 2.1 Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии с производствен-

ными задачами по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптималь-

ных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на ос-

нове конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с норма-

тивными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного про-

ектирования. 

ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изде-
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лий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требо-

ваниям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, мате-

риалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в соот-

ветствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 2.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов 

или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с ис-

пользованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.7 Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сбо-

рочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий 

на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сбор-

ки узлов или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализа-

ции принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках машинострои-

тельных производств в соответствии с разработанной технологической документацией. 

ПК 2.9 Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в со-

ответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или изделий 

сообразно с требованиями технологической документации и реальными условиями техно-

логического процесса. 

ПК 2.10 Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных про-

изводств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения. 

ПК 3.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и ад-

дитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений 

из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции. 

ПК 3.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования на основе технологической документации в соответствии с производствен-

ными задачами. 

ПК 3.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и ад-

дитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с ис-

пользованием SCADA систем. 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслужи-

ванию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и 
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бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного производ-

ственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их 

устранения. 

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудова-

ния и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудова-

ния сборочного участка в рамках своей компетенции. 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям. 

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования 

в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA 

систем. 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслужи-

ванию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого произ-

водства, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 5.1 Планировать деятельность структурного подразделения на основании производст-

венных заданий и текущих планов предприятия. 

ПК 5.2 Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, формирова-

ние и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения деятельности 

структурного подразделения. 

ПК 5.3 Организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и бе-

режливого производства в соответствии с производственными задачами. 

ПК 5.4 Контролировать соблюдение персоналом основных требований охраны труда при 

реализации технологического процесса, в соответствии с производственными задачами. 

ПК 5.5 Принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных параметров 

планового задания при его выполнении персоналом структурного подразделения. 

ПК 5.6 Разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых произ-

водств по оптимизации деятельности структурного подразделения. 

Должен уметь:  

общаться (устно и письменно) на иностранном языке на профессиональные и повседнев-

ные темы; 

переводить (со словарем) иностранные тексты профессиональной направленности; 

самостоятельно совершенствовать устную и письменную речь, пополнять словарный за-
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пас. 

Должен знать:  

лексический (1200-1400 лексических единиц) и грамматический минимум, необходимый 

для чтения и перевода (со словарем) иностранных текстов профессиональной направлен-

ности. 

 
1.3 Виды учебной работы и объем часов 

Вид учебной работы 
Объем часов 

по учебному плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 218 

Самостоятельная работа 6 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавате-
лем 

 

     теоретическое обучение (лекции, уроки)  

     практические занятия  204 

     лабораторные занятия (не предусмотрено)  

     курсовой проект (не предусмотрено)  

     консультации   

промежуточная  аттестация проводится в форме: 

дифференцированного зачёта      

8 

Самостоятельная подготовка к экзамену (не предусмотре-

но) 
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        3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
  Кабинет иностранного языка, оснащенный следующим оборудованием: 

- рабочее место преподавателя, оснащенное ПК с лицензионным ПО, 

- рабочие места по количеству обучающихся; 

- шкафы для хранения пособий; 

           -  комплект учебно-методической документации; 

 
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 

  

Определяется колледжем на каждый учебный год 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИС-
ЦИПЛИНЫ 

 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в рам-
ках дисциплины: 
- лексический и грамматический мини-

мум, необходимый для чтения и перевода 

(со словарем) английского профессио-

нально-ориентированного текста; 

- лексический и грамматический мини-

мум, необходимый для заполнения анкет, 

резюме, заявлений и др.; 

- основы разговорной речи на английском 

языке; 

- профессиональные термины и опреде-

ления для чтения чертежей, инструкций, 

нормативной документации 
Перечень умений, осваиваемых в рам-
ках дисциплины: 
- вести диалог (диалог-расспрос, диалог-

обмен мнениями/суждениями, диалог-

побуждение к действию, этикетный диа-

лог и их комбинации) в ситуациях офи-

циального и неофициального общения; 

- сообщать сведения о себе и заполнять 

различные виды анкет, резюме, заявле-

ний и др.; 

- понимать относительно полно (общий 

смысл) высказывания на английском 

языке в различных ситуациях профессио-

нального общения; 

- читать чертежи и техническую доку-

ментацию на английском языке; 

- называть на английском языке инстру-

менты, оборудование, оснастку, приспо-

собления, станки, используемые при вы-

полнении профессиональной деятельно-

сти;  

- применять профессионально-

ориентированную лексику при выполне-

нии профессиональной деятельности; 

- устанавливать межличностное общение 

между участниками движения WS разных 

стран; 

- самостоятельно совершенствовать 

устную и письменную профессионально-

ориентированную речь, пополнять 

словарный запас 

запас 

- ведет диалог на англий-

ском языке в различных си-

туациях профессионального 

общения в рамках учебно-

трудовой деятельности в 

условиях дефицита языко-

вых средств; 

- заполняет необходимые 

официальные документы и 

сообщает о себе сведения в 

рамках профессионального 

общения; 

- ориентируется относи-

тельно полно в высказыва-

ниях на английском языке в 

различных ситуациях про-

фессионального общения; 

- читает чертежи и техниче-

скую документацию на 

английском языке в соот-

ветствии с условными обо-

значениями, правилами 

изображения, надписями, 

особенностями, отражен-

ными  в нормативных тех-

нических документах; 

- называет на английском 

языке инструменты, при-

способления, материалы, 

оборудование, необходи-

мые при выполнении про-

фессиональной деятельно-

сти; 

- устанавливает межлично-

стное общение между уча-

стниками движения WS 

разных стран в официаль-

ных и неофициальных си-

туациях с использованием 

потенциального словаря 

интернациональной лекси-

ки; 

-предъявляет  повышенный 

уровень владения устной и 

письменной практико-

ориентированной речь 

Оценка результа-

тов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической ра-

боты 

- контрольной ра-

боты 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

 
1.1. Аннотация к рабочей программе 
 Настоящая рабочая программа учебной дисциплиныФизическая культура по 

специальности 15.02.15. Технология металлообрабатывающего производства разработана в 

соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образованияи является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена.  

Учебный материал направлен на повышение уровня функциональных и двигательных 

способностей, формирования необходимых качеств и свойств личности, овладения методами 

и средствами деятельности в сфере физической культуры и спорта, приобретение в ней 

личного опыта обеспечивающего возможность самостоятельно, целенаправленно и 

творчески использовать средства физической культуры и спорта. Практический раздел 

программы реализуется на методико-практических и учебно-тренировочных занятиях. 

 

 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения даннойучебной дисциплиныявляется освоение обучающими 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам. 

 
ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с 

коллегами, руководством, клиентами 

ОК 06Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать 

осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей 

ОК 07 Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 

здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого 

уровня физической подготовленности. 

Должен знать  

о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном 

развитии человека; 

 
основы здорового образа жизни 
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Должен уметь  

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления 

здоровья, достижения жизненных и профессиональных целей 

 
 
 

2 КУРС 
 

 
1.3. Виды учебной работы и объем часов всего 

Вид учебной работы 
Объем часов 

по учебному плану 

Максимальная учебная нагрузка 60 

Обязательная учебная нагрузка, в том числе: 56 

     практическое обучение 56 

Промежуточная аттестация проводится вформе 

дифференцированного зачета     
4 
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3 КУРС 
1.3. Виды учебной работы и объем часов всего 

Вид учебной работы 
Объем часов 

по учебному плану 

Максимальная учебная нагрузка 60 

Обязательная учебная нагрузка, в том числе: 58 

     практическое обучение 58 

Промежуточная аттестация проводится в форме 

дифференцированного зачета     
2 
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5 КУРС 
1.3. Виды учебной работы и объем часов всего 

Вид учебной работы 
Объем часов 

по учебному плану 

Максимальная учебная нагрузка 40 

Самостоятельная работа  2 

Обязательная учебная нагрузка, в том числе: 34 

     практическое обучение 34 

Промежуточная аттестация проводится вформе 

дифференцированного зачета     
4 
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 

Реализация учебной дисциплины требует наличияспортивного комплекса. 
 

Спортивный комплекс: 
• спортивный зал; 

• открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий; 

• тренажерный зал. 

 
Оборудование и инвентарь спортивного зала:  

стенка гимнастическая; перекладина навесная универсальная для стенки гимнастической; 

гимнастические скамейки; гимнастические снаряды (перекладина, брусья, конь с ручками, 

конь для прыжков и др.),маты гимнастические, канат для перетягивания, скакалки, 

секундомеры, весы напольные, ростомер и др.; 

кольца баскетбольные, щиты баскетбольные, рамы для выноса баскетбольного щита или 

стойки баскетбольные, защита для баскетбольного щита и стоек, сетки баскетбольные, 

мячи баскетбольные, стойки волейбольные, защита на волейбольные стойки, сетка 

волейбольная, волейбольные мячи, мячи для мини-футбола и др. 

 

Открытый стадион широкого профиля с элементами полосы  препятствий: 
стойки для прыжков в высоту, турник уличный, брусья уличные, рукоход уличный, 

полоса препятствий, ворота футбольные, сетки для футбольных ворот, мячи футбольные, 

сетка для переноса мячей, стартовые флажки или стартовый пистолет, флажки красные и 

белые, палочки эстафетные, нагрудные номера,  рулетка металлическая, мерный шнур, 

секундомеры. 

 

Оборудование тренажерного зала: 
1.Тренажеры; 

3. Гири; 

4. Гантели; 

5. Стойка универсальная. 

6. Гриф (20кг.) и диски: 5 кг, 10 кг, 15кг, 20кг. 
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3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения  
Определяются приказом колледжа на каждый учебный год 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Формы и методы 

контроля 

умения: 

• Использовать физкультурно-

оздоровительную 

деятельность для укрепления 

здоровья, достижения 

жизненных и 

профессиональных целей; 

• Применять рациональные 

приемы двигательных 

функций в профессиональной 

деятельности 

• Пользоваться средствами 

профилактики 

перенапряжения 

характерными для данной 

профессии (специальности) 

«Отлично» - теоретическое 

содержание курса освоено 

полностью, без пробелов, 

умения сформированы, все 

предусмотренные программой 

учебные задания выполнены, 

качество их выполнения 

оценено высоко. 

«Хорошо» - теоретическое 

содержание курса освоено 

полностью, без пробелов, 

некоторые умения 

сформированы недостаточно, 

все предусмотренные 

программой учебные задания 

выполнены, некоторые виды 

заданий выполнены с ошибками. 

«Удовлетворительно» - 

теоретическое содержание курса 

освоено частично, но пробелы 

не носят существенного 

характера, необходимые умения 

работы с освоенным материалом 

в основном сформированы, 

большинство предусмотренных 

программой обучения учебных 

заданий выполнено, некоторые 

из выполненных заданий 

содержат ошибки. 

«Неудовлетворительно» - 

теоретическое содержание курса 

не освоено, необходимые 

умения не сформированы, 

выполненные учебные задания 

содержат грубые ошибки. 

Примеры форм и методов 

контроля и оценки 

 

• Самостоятельная работа. 

• Защита реферата…. 

• Защита курсовой работы 

(проекта) 

• Выполнение проекта; 

• Наблюдение за 

выполнением практического 

задания(деятельностью 

обучающегося) 

• Оценка выполнения 

практического 

задания(работы) 
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ТРЕБОВАНИЯ К РЕЗУЛЬТАТАМ ОБУЧЕНИЯ  
СПЕЦИАЛЬНОЙ МЕДИЦИНСКОЙ ГРУППЫ 

 

• Уметь определить уровень собственного здоровья по тестам. 

• Уметь составить и провести с группой комплексы упражнений утренней и 

производственной гимнастики. 

• Овладеть элементами техники движений релаксационных, беговых, прыжковых, 

ходьбы на лыжах, в плавании. 

• Уметь составить комплексы физических упражнений для восстановления 

работоспособности после умственного и физического утомления. 

• Уметь применять на практике приемы массажа и самомассажа. 

• Овладеть техникой спортивных игр по одному из избранных видов. 

• Повышать аэробную выносливость с использованием циклических видов спорта 

(терренкур, кроссовая и лыжная подготовка). 

• Овладеть системой дыхательных упражнений в процессе выполнения движений, для 

повышения работоспособности, при выполнении релаксационных упражнений. 

• Знать состояние своего здоровья, уметь составить и провести индивидуальные занятия 

двигательной активности. 

• Уметь определить индивидуальную оптимальную нагрузку при занятиях физическими 

упражнениями. Знать основные принципы, методы и факторы ее регуляции. 

• Уметь выполнять упражнения: 

− сгибание и выпрямление рук в упоре лежа (для девушек — руки на опоре высотой 

до 50 см); 

− подтягивание на перекладине (юноши); 

− поднимание туловища (сед) из положения лежа на спине, руки за головой, ноги 

закреплены (девушки); 

− прыжки в длину с места; 

− бег 100 м; 

− бег: юноши — 3 км, девушки — 2 км (без учета времени); 

− тест Купера — 12-минутное передвижение; 

− бег на лыжах: юноши — 3 км, девушки — 2 км (без учета времени). 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

1.1. Аннотация к рабочей программе 
Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОГСЭ.05 Русский язык и культура речи 
разработана в соответствии с требованиями федеральных государственных образовательных 
стандартов среднего общего образования и среднего профессионального образования и 
является частью программы подготовки специалистов среднего звена или 
квалифицированных рабочих и служащих. 
Основные задачи курса: 
     - совершенствовать речевую культуру, воспитывать культурно-ценностное отношение к 
русской речи; способствовать полному и осознанному владению системой норм русского 
литературного языка; обеспечить дальнейшее овладение речевыми навыками и умениями; 
      - совершенствовать знания студентов о языковых единицах разных уровней 
(фонетического, лексико-фразеологического и т.д.) и их функционирование в речи; 
     - совершенствовать орфографическую и пунктуационную грамотность. 
В процессе обучения на основе данной программы студенты должны осознать различие 
между языком и речью, глубже осмыслить функции языка, как средства выражения понятий, 
мыслей и средства общения между людьми, углубить знания стилистическом расслоении 
современного русского языка, о качествах  литературной речи, о нормах русского языка; 
знать наиболее употребительные выразительные средства русского литературного языка. 
В процессе повторения фонетики и графики, лексики и фразеологии, словообразования, 
частей речи и синтаксиса студенты обогащают свои знания о соответствующих единицах 
языка – фонетических, лексических, фразеологических, морфологических, синтаксических – 
и в то же время овладевают соответствующими языковыми нормами письменной и устной 
речи, наиболее употребительными выразительными средствами литературного языка, 
выявляют орфографические, лексические, словообразовательные и иные ошибки и недочёты 
в специально подобранных текстах и в своей речи. 
Настоящая программа состоит из семи разделов: «Общие сведения о языке и культуре речи», 
«Лексика и фразеология», «Фонетика», «Словообразование», «Морфология и орфография», 
«Синтаксис и пунктуация», «Текст. Стили речи». 
В программе представлен тематический план данной учебной дисциплины с указанием 
количества часов на изучение каждой темы и на самостоятельную работу студентов. 
В программе даётся содержание учебного материала, представлены требования к знаниям и 
умениям студентов по каждому разделу.  
 
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 
следующих компетенций, знаний и умений: 
 
Результаты освоения 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 
применительно к различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 
выполнения задач профессиональной деятельности. 



 

 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 
развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 
руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 
учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 
поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты 
антикоррупционного поведения 
ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 
действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления 
здоровья в процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня 
физической подготовленности. 
ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 
иностранном языке. 

ОК 11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 
предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

Должен уметь:  
осуществлять речевой самоконтроль; оценивать  
устные и письменные высказывания с точки зрения языкового оформления; 
анализировать языковые единицы с точки зрения правильности, точности и уместности их 
употребления 

проводить лингвистический анализ текстов различных функциональных стилей и 
разновидностей языка 
извлекать необходимую информацию из различных источников: учебно-научных текстов, 
справочной литературы, средств массовой информации 
применять в практике речевого общения основные орфоэпические, лексические, 
грамматические нормы современного русского литературного языка 

соблюдать в практике письма орфографические и пунктуационные нормы современного 
русского литературного языка 
соблюдать нормы речевого поведения в различных сферах и ситуациях общения 

осуществлять речевой самоконтроль; оценивать  
устные и письменные высказывания с точки зрения языкового оформления; 

анализировать языковые единицы с точки зрения правильности, точности и уместности их 
употребления 
Должен знать:  
связь языка и истории; культуру русского и других народов; 

смысл понятий: литературный язык, языковая норма, культура речи 

основные единицы и уровни языка, их признаки и взаимосвязь 



 

 

орфоэпические, лексические, грамматические и пунктуационные нормы речевого 
поведения в социально-культурной, учебно-научной, официально-деловой сферах 
общения 
 
 



 

 

5 

1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 
Объем часов 
по учебному плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 60 

Самостоятельная работа   

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем  

теоретическое обучение (лекции, уроки) 48 
Практическое обучение  10 
Промежуточная аттестация проводится в форме: 
дифференцированного зачета 

 

2 
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 
3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
     Реализация учебной дисциплины предполагает наличие кабинета социально-
экономических дисциплин и технических средств обучения:  
         1. ПК с лицензионным программным обеспечением 
         2. телевизор 
 
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения - 
определяются приказом колледжа на каждый учебный год. 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

1.1. Аннотация к рабочей программе 

 Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.01 Инженерная графика 

разработана в соответствии с требованиями федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена  по специальности 15.02.15 

Технология металлообрабатывающего производства.  

Инженерная графика является общепрофессиональной дисциплиной,  

устанавливающей базовые знания для освоения специальных дисциплин, 

профессиональных модулей  и направлена на формирование графической культуры 

студентов, развития мышления и творческого потенциала личности. 

 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

Результаты освоения 
 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, 

применительно к различным контекстам 

ОК 02.Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК.03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие 

ОК.04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК.05.Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного кон-текста 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языке 

ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей 

ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на 

основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 
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систем автоматизированного проектирования 

ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для 

изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в 

том числе с использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 1.10. Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий 

ПК 2.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на 

основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки 

узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том 

числе с использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.10. Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего 

и аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для 

выбора методов и способов их устранения. 

ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и 

аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе 

с использованием SCADA систем 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм 

охраны труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA 

систем 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и 
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бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем 

Должен уметь: 

выполнять графические изображения технологического оборудования и 

технологических схем в ручной и машинной графике 

выполнять комплексные чертежи геометрических тел и проекции точек, лежащих на их 

поверхности, в ручной и    машинной графике 

выполнять чертежи технических деталей в ручной и машинной графике 

читать чертежи и схемы 

оформлять технологическую и конструкторскую документацию в соответствии с 

технической документацией 

 выполнять чертежи в формате 2D и 3D 

Должен знать: 
законы, методы и приемы проекционного черчения 

правила выполнения и чтения конструкторской и технологической документации 

правила оформления чертежей, геометрические построения и правила вычерчивания 

технических деталей 

способы графического представления технологического оборудования и выполнения 

технологических схем 

требования стандартов Единой системы конструкторской документации (далее - ЕСКД) 

и Единой системы технологической  документации (далее - ЕСТД) к оформлению и 

составлению чертежей и схем 

правила выполнения чертежей в формате 2D 
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1.3. Виды учебной работы и объем часов 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  170 

Самостоятельная работа  8 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 48 

     лабораторные занятия  102 

     консультации  4 

промежуточная  аттестация проводится в форме: 

дифференцированного зачета  

 

комплексного экзамена 

 

 

2 

6 
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н

ая
 р

аб
от

а 
№

3 
О

п
р

ед
ел

ен
и

е 
то

ч
к
и

 к
ас

ан
и

я
 п

р
я
м

о
й

 л
и

н
и

и
 к

 

о
к
р

у
ж

н
о
ст

и
 и

 т
о
ч
к
и

 с
о
п

р
я
ж

ен
и

я
 д

в
у
х

 о
к
р

у
ж

н
о
ст

ей
. 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
ч
ер

те
ж

а 
д

ет
ал

и
 

и
м

ею
щ

ей
 с

о
п

р
я
ж

ен
и

е 
и

 н
ан

ес
ен

и
е 

р
аз

м
ер

о
в
. 

2
 

Р
аз

де
л

 2
. П

р
ое

к
ц

и
он

н
ое

 ч
ер

ч
ен

и
е 

 
 

Т
ем

а 
2
.1

. 

М
ет

о
д

ы
 

п
р

о
ец

и
р

о
в
ан

и
я 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
 2
   2
 

О
К

 0
1
. 
О

К
 0

2
. 
О

К
 

0
3
. 
О

К
 0

4
. 
 

О
К

 0
5
. 
О

К
 0

9
. 

О
К

 1
0
. 
П

К
 1

.2
 П

К
 

1
.3

 П
К

 1
.5

 П
К

 1
.6

 

П
К

 1
.1

0
 

П
К

 2
.2

 П
К

 2
.3

 П
К

 

2
.5

 П
К

 2
.6

 

П
К

 2
.1

0
 П

К
 3

.1
 

П
К

 3
.4

 П
К

 3
.5

 

П
К

 4
.1

 П
К

 4
.4

 

П
К

 4
.5

  

1
. 
П

о
н

я
ти

е 
о
 п

р
о
ец

и
р

о
в
ан

и
и

. 
В

и
д

ы
 п

р
о
ец

и
р

о
в
ан

и
я
. 
П

р
ав

и
л

а 
п

р
о

ец
и

р
о
в
ан

и
я
  

2
. 

П
о

н
я
ти

е 
м

ет
о

д
а 

п
р

о
ец

и
р

о
в
ан

и
я
. 

С
у
щ

ес
тв

у
ю

щ
и

е 
м

ет
о
д

ы
 п

р
о

ец
и

р
о

в
ан

и
я
 

3
. 

П
р

о
ец

и
р

о
в
ан

и
е 

то
ч

к
и

, 
п

р
я
м

о
й

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

4 
В

ы
ч
ер

ч
и

в
ан

и
е 

к
о
н

ту
р

о
в
 д

ет
ал

ей
. 
Н

ан
ес

ен
и

е 
зн

ак
о
в
 и

 

н
ад

п
и

се
й

 н
а 

ч
ер

те
ж

ах
. 
Н

ан
ес

ен
и

е 
п

ар
ам

ет
р

о
в
 ш

ер
о
х
о
в
ат

о
ст

и
 н

а 
ч
ер

те
ж

ах
. 
Д

о
п

у
ск

и
 ф

о
р

м
ы

 

и
 р

ас
п

о
л
о
ж

ен
и

е 
п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

4 
П

о
ст

р
о
ен

и
е 

п
р

о
ек

ц
и

и
 т

ел
 в

р
ащ

ен
и

я
 и

 т
о
ч
ек

 н
а 

и
х

 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

ях
 

2
 

Т
ем

а 
2
.2

. 

П
р

о
ец

и
р

о
в
ан

и
е 

п
л
о
ск

о
ст

и
. 

П
р

о
ек

ц
и

и
 

ге
о
м

ет
р

и
ч
ес

к
и

х
 т

ел
 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
 2
 

2
 

2
  2
 

2
 

О
К

 0
1
. 
О

К
 0

2
. 
О

К
 

0
3
. 
О

К
 0

4
. 
 

О
К

 0
5
. 
О

К
 0

9
. 

О
К

 1
0
. 
П

К
 1

.2
 П

К
 

1
.3

 П
К

 1
.5

 П
К

 1
.6

 

П
К

 1
.1

0
 

П
К

 2
.2

 П
К

 2
.3

 П
К

 

2
.5

 П
К

 2
.6

 

П
К

 2
.1

0
 П

К
 3

.1
 

П
К

 3
.4

 П
К

 3
.5

 

П
К

 4
.1

 П
К

 4
.4

 

1
. 

П
о

н
я
ти

е 
п

л
о

ск
о

ст
и

. 
С

п
о

со
б

ы
 з

ад
ан

и
я
 п

л
о

ск
о

ст
и

 н
а 

ч
ер

те
ж

е 
2
. 

П
л

о
ск

о
ст

и
 о

б
щ

ег
о

 и
 ч

ас
тн

о
го

 п
о

л
о

ж
ен

и
я
, 

гл
ав

н
ы

е 
л

и
н

и
и

 п
л
о

ск
о

ст
и

. 
 Л

аб
ор

ат
ор

н
ая

 р
аб

от
а 

№
5 

Ф
о

р
м

ы
 г

ео
м

ет
р

и
ч
ес

к
и

х
 т

ел
. 

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 6
 П

р
о

ек
ц

и
и

 г
ео

м
ет

р
и

ч
ес

к
и

х
 т

ел
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

7 
П

р
о

ек
ц

и
и

 м
о
д

ел
ей

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

8 
П

р
о
ец

и
р

о
в
ан

и
е 

ге
о

м
ет

р
и

ч
ес

к
и

х
 т

ел
 н

а 
ти

п
 п

л
о
ск

о
ст

и
. 

И
зо

б
р

аж
ен

и
е 

д
ет

ал
и

 в
 т

р
ех

 п
л
о
ск

о
ст

ях
. 
Ч

ер
те

ж
 т

р
ет

ь
ей

 п
р

о
ек

ц
и

и
 д

ет
ал

и
 п

о
 д

в
у
м

 

за
д

ан
н

ы
м

 п
р

о
ек

ц
и

я
м

.  

2
 

2
 Л

аб
ор

ат
ор

н
ая

 р
аб

от
а 

№
9.

 П
о
ст

р
о
ен

и
е 

о
р

то
го

н
ал

ь
н

о
й

 и
 и

зо
м

ет
р

и
ч
ес

к
о
й

 
2
 



8
 

 

п
р

о
ек

ц
и

и
 г

ео
м

ет
р

и
ч
ес

к
о
го

 т
ел

а.
 

П
К

 4
.5

  
 Л

аб
ор

ат
ор

н
ая

 р
аб

от
а 

№
10

 П
р

ео
б

р
аз

о
в
ан

и
е 

п
р

о
ек

ц
и

и
 г

ео
м

ет
р

и
ч
ес

к
и

х
 т

ел
 (

сп
о
со

б
 

в
р

ащ
ен

и
я
).

 

2
 

Т
ем

а 
2
.3

. 
С

еч
ен

и
е 

ге
о

м
ет

р
и

ч
ес

к
и

х
 т

ел
 

п
л

о
ск

о
ст

я
м

и
 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
 

2
+

2
 

 2
  2
 

О
К

 0
1
. 
О

К
 0

2
. 
О

К
 

0
3
. 
О

К
 0

4
. 
 

О
К

 0
5
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О

К
 0

9
. 

О
К

 1
0
. 
П

К
 1

.2
 П

К
 

1
.3

 П
К

 1
.5

 П
К

 1
.6

 

П
К

 1
.1

0
 

П
К

 2
.2

 П
К

 2
.3

 П
К

 

2
.5

 П
К

 2
.6

 

П
К

 2
.1

0
 П

К
 3

.1
 

П
К

 3
.4

 П
К

 3
.5

 

П
К

 4
.1

 П
К

 4
.4

 

П
К

 4
.5

  

1
. 

С
еч

ен
и

е 
ге

о
м

ет
р

и
ч

ес
к
и

х
 т

ел
 п

л
о

ск
о

ст
ь
ю

 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

11
 С

п
о

со
б

ы
 о

п
р

ед
ел

ен
и

я
 н

ат
у
р

ал
ь
н

о
й

 в
ел

и
ч

и
н

ы
 ф

и
гу

р
ы

 

се
ч

ен
и

я
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

12
 Р

аз
в
ер

тк
и

 п
о

в
ер

х
н

о
ст

ей
: 

п
о

н
я
ти

е,
 н

аз
н

ач
ен

и
е,

 

п
о

ст
р

о
ен

и
е 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

13
 В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
ч
ер

те
ж

а 
д

ет
ал

и
 с

 р
аз

р
ез

о
м

. 
В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 

ч
ер

те
ж

а 
д

ет
ал

и
 у

зл
а.

 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

14
 В

ы
п

о
л
н

ен
и

е 
ч
ер

те
ж

а 
ге

о
м

ет
р

и
ч
ес

к
и

х
 т

ел
 

п
р

о
ец

и
р

у
ю

щ
и

м
и

 п
л
о
ск

о
ст

я
м

и
. 
(У

се
ч
ен

н
ы

й
 ц

и
л
и

н
д

р
, 

у
се

ч
ен

н
ая

 п
р

и
зм

а)
. 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
5 

П
о
ст

р
о
ен

и
е 

н
ат

у
р

ал
ь
н

о
й

 в
ел

и
ч
и

н
ы

 ф
и

гу
р

ы
 с

еч
ен

и
я
. 

2
 

В
се

го
 

56
=

18
т+

38
л

 
 

Р
аз

де
л

 3
. Т

ех
н

и
ч

ес
к

ая
 г

р
аф

и
к

а 
в

 м
аш

и
н

ос
тр

ое
н

и
и

 
 

 

Т
ем

а 
3
.1

. 

О
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
 о

 

м
аш

и
н

о
ст

р
о
и

те
л
ьн

ы

х
 ч

ер
те

ж
ах

 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е  
 2
  2
  2
  

О
К

 0
1
. 
О

К
 0

2
. 
О

К
 

0
3
. 
О

К
 0

4
. 
 

О
К

 0
5
. 
О

К
 0

9
. 

О
К

 1
0
. 
П

К
 1

.2
 П

К
 

1
.3

 П
К

 1
.5

 П
К

 1
.6

 

П
К

 1
.1

0
 

П
К

 2
.2

 П
К

 2
.3

 П
К

 

2
.5

 П
К

 2
.6

 

П
К

 2
.1

0
 П

К
 3

.1
 

П
К

 3
.4

 П
К

 3
.5

 

П
К

 4
.1

 П
К

 4
.4

 

П
К

 4
.5

  

1
. 
Р

ас
п

о
л
о
ж

ен
и

е 
о
сн

о
в
н

ы
х

 в
и

д
о
в
 н

а 
ч
ер

те
ж

ах
 

2
. 
Г

р
аф

и
ч
ес

к
о
е 

о
б

о
зн

ач
ен

и
е 

н
а 

ч
ер

те
ж

ах
 д

о
п

у
ск

о
в
 ф

о
р

м
ы

 и
 р

ас
п

о
л
о
ж

ен
и

я
 

п
о
в
ер

х
н

о
ст

ей
 и

 ш
ер

о
х

о
в
ат

о
ст

ей
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

ей
. 
Д

о
п

у
ск

и
, 
п

о
са

д
к
и

 о
сн

о
в
н

ы
е 

п
о
н

я
ти

я
 и

 о
б

о
зн

ач
ен

и
я 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
6 

Р
ас

ч
ет

 д
о
п

у
ск

о
в
 и

 п
о
са

д
о
к
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
7 

Р
а

сп
о

л
о

ж
е

н
и

е
 о

сн
о

в
н

ы
х
 в

и
д

о
в

 н
а

 ч
е

р
те

ж
е

. 
Н

а
н

е
се

н
и

е
 

у
сл

о
в

н
о

ст
е

й
 и

 у
п

р
о

щ
е

н
и

й
 н

а
 ч

е
р

те
ж

а
х 

д
е

та
л

е
й

. 
 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
8 

Н
а

н
е

се
н

и
е

 и
 о

б
о

зн
а

ч
е

н
и

е
 н

а
 ч

е
р

те
ж

а
х 

д
о

п
у
ск

о
в

 и
 п

о
са

д
о

к
. 

 
2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 1
9 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
р

ас
ч

ет
о
в
 д

о
п

у
ск

о
в
 и

 п
о
са

д
о

к
 в

 

со
ед

и
н

ен
и

ях
. 
 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
0 

Н
ан

ес
ен

и
е 

и
 о

б
о
зн

ач
ен

и
е 

н
а 

ч
ер

те
ж

ах
 о

б
о
зн

ач
ен

и
й

 

ш
ер

о
х

о
в
ат

о
ст

и
 п

о
в
ер

х
н

о
ст

и
. 
Н

ан
ес

ен
и

е 
в
ы

н
о
сн

ы
х

 э
л
ем

ен
то

в
 п

о
 Г

О
С

Т
 2

.3
0
5
-6

8
 

2
 



9
 

 Т
ем

а 
3
.2

. 
Ч

те
н

и
е 

сб
о
р

о
ч
н

ы
х

 ч
ер

те
ж

ей
 

и
 с

х
ем

. 
Д

ет
ал

и
р

о
в
к
а 

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е  
 2
 

2
 

2
 

О
К

 0
1
. 
О

К
 0

2
. 
О

К
 

0
3
. 
О

К
 0

4
. 
 

О
К

 0
5
. 
О

К
 0

9
. 

О
К

 1
0
. 
П

К
 1

.2
 П

К
 

1
.3

 П
К

 1
.5

 П
К

 1
.6

 

П
К

 1
.1

0
 

П
К

 2
.2

 П
К

 2
.3

 П
К

 

2
.5

 П
К

 2
.6

 

П
К

 2
.1

0
 П

К
 3

.1
 

П
К

 3
.4

 П
К

 3
.5

 

П
К

 4
.1

 П
К

 4
.4

 

П
К

 4
.5

  

1
. 
Н

аз
н

ач
ен

и
е 

и
 с

о
д

ер
ж

ан
и

е 
сб

о
р

о
ч
н

о
го

 ч
ер

те
ж

а 

2
. 
Н

аз
н

ач
ен

и
е 

и
 с

о
д

ер
ж

ан
и

е 
сх

ем
ы

 

3
. 
П

о
сл

ед
о
в
ат

ел
ь
н

о
ст

ь
 ч

те
н

и
я
 с

б
о
р

о
ч
н

о
го

 ч
ер

те
ж

а 
и

 с
х

ем
. 
Д

ет
ал

и
р

о
в
к
а 

4
. 
И

сп
о
л
ь
зо

в
ан

и
е 

сп
ец

и
ф

и
к
ац

и
и

 в
 п

р
о
ц

ес
се

 ч
те

н
и

я
 с

б
о
р

о
ч
н

ы
х

 ч
ер

те
ж

ей
 и

 с
х

ем
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
1 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
ч
ер

те
ж

а 
со

ед
и

н
ен

и
я
 б

о
л
то

м
. 

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
2 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
ч
ер

те
ж

а 
со

ед
и

н
ен

и
я
 в

и
н

то
м

. 
2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
3 

 В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
ч
ер

те
ж

а 
со

ед
и

н
ен

и
я
 г

ай
к
о
й

. 
2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
4.

 В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
ч
ер

те
ж

ей
 д

ет
ал

ей
 п

о
 с

б
о
р

о
ч
н

о
м

у
 

ч
ер

те
ж

у
 и

зд
ел

и
я
 и

з 
4
-6

 д
ет

ал
ей

, 
с 

п
о
ст

р
о
ен

и
ем

 а
к
со

н
о
м

ет
р

и
ч
ес

к
о
й

 п
р

о
ек

ц
и

и
 о

д
н

о
й

 

д
ет

ал
и

. 

2
+

2
 

Л
аб

ор
ат

ор
н

ая
 р

аб
от

а 
№

 2
5 

В
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
ч
ер

те
ж

ей
 д

ет
ал

ей
 п

о
 с

б
о
р

о
ч

н
о
м

у
 

ч
ер

те
ж

у
 и

зд
ел

и
я
 и

з 
6
-1

0
 д

ет
ал

ей
, 
с 

п
о
ст

р
о
ен

и
ем

 а
к
со

н
о
м

ет
р

и
ч
ес

к
о
й

 п
р

о
ек

ц
и

и
 

о
д

н
о
й

 д
ет

ал
и

 

2
+

2
 

 
 

В
се

го
 

34
=

10
т+

24
л

 
 

Т
ем

а 
3
.3

. 

О
б

щ
и

е 
св

ед
ен

и
я
 о

 

р
ез

ь
б

е.
 З

у
б

ч
ат

ы
е 

п
ер

ед
ач

и
. 
 

  

Т
ео

р
ет

и
ч

ес
к

ое
 о

бу
ч

ен
и

е 
 2
 

2
+

2
 

 2
 

2
 

О
К

 0
1
. 
О

К
 0

2
. 
О

К
 

0
3
. 
О

К
 0

4
. 
 

О
К

 0
5
. 
О

К
 0

9
. 

О
К

 1
0
. 
П

К
 1

.2
 П

К
 

1
.3

 П
К

 1
.5

 П
К

 1
.6

 

П
К

 1
.1

0
 

П
К

 2
.2

 П
К

 2
.3

 П
К

 

2
.5

 П
К

 2
.6

 

П
К

 2
.1

0
 П

К
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 

3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

Реализация учебной дисциплины предполагает наличие кабинета: «Инженерной графики». 

Технические средства обучения: 

1. Комплект мультимедийного оборудования. 

2. Компьютеры с программой  САПР КОМПАС 3D V16. 

Оборудование и технологическое оснащение рабочих мест, определенных для проведения 

лабораторных и практических занятий:  

1. Чертёжный инструмент 

2. Комплект моделей, деталей, натурных образцов, сборочных единиц  

3. Плакаты, мультимедийные презентации. 

 

 

 

 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
- законы, методы и приемы 

выполнения чертежей и схем по 

специальности; 

- стандарты ЕСКД; 

- основные правила построения и 

чтения чертежей и схем, 

требования к разработке и 

оформлению конструкторской и 

технологической документации; 

- правила выполнения чертежей 

деталей в формате 2D  
Перечень умений, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
- читать техническую 

документацию в объеме, 

необходимом для выполнения 

задания; 

- читать машиностроительные 

чертежи; 

- выполнять комплексные 

чертежи геометрических тел и 

проекции точек, лежащих на их 

- оформляет конструкторскую 

документацию в соответствии с 

действующей нормативно-

технической документацией; 

- читает чертежи и 

конструкторскую 

документацию по профилю 

специальности; 

- применяет методы и приёмы 

проекционного черчения; 

- соотносит классы точности и 

их обозначение на чертежах; 

- выполняет правила 

оформления и чтения 

конструкторской и 

технологической 

документации; 

- выполняет правила 

выполнения чертежей, 

технических рисунков, эскизов; 

- выполняет геометрические 

построения и правила 

вычерчивания технических 

деталей; 

Оценка 

результатов  

выполнения: 

- тестирования 

- графической 

работы 

- контрольной 

работы 

Экзамен 



 

 

поверхности, в ручной и 

машинной графике; 

- выполнять эскизы, технические 

рисунки и чертежи деталей, их 

элементов, узлов в ручной и 

машинной графике; 

- выполнять графические 

изображения технологического 

оборудования и технологических 

схем ручной и машинной 

графики; 

- оформлять проектно-

конструкторскую, 

технологическую и другую 

техническую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной документацией; 

- выполнять чертежи деталей в 

формате 2D  

- соблюдает технику и 

принципы нанесения размеров; 

- соотносит типы и назначение 

спецификаций, правила их 

чтения и составления; 

- выполняет чертежи в 

соответствии с требования 

государственных стандартов 

ЕСКД и ЕСТД; 

- выполняет чертежи 

машиностроительных изделий в 

формате 2D 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

 
1.1. Аннотация к рабочей программе 

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.02 Компьютерная графика 

разработана в соответствии с требованиями федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена. 

Программа профессионального модуля обеспечивает подготовку специалистов 

среднего звена для участия в разработке и внедрении проектной и технической 

документации с использованием систем автоматизированного проектирования. Сферой 

деятельности выпускников является: проектно-конструкторские подразделения предприятий 

и организаций РФ. 

 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК.06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках 

ОК.11. Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной деятельности 

ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей 

ПК 1.3. Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе 

конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования 

ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 1.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления 

деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с 
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использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для 

металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой 

технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных 

производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.3. Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на 

основе конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с 

нормативными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования 

ПК 2.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров процесса сборки узлов или 

изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.6. Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов 

или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.7. Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного 

сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 2.10. Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения 

ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и 

аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны 

труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения 

ПК 4.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с использованием SCADA систем 

ПК 5.2. Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, 

формирование и оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения 

деятельности структурного подразделения. 

Должен уметь:  
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− оформлять конструкторскую и технологическую документацию посредством CAD и 

CAM систем; 

− проектировать технологические процессы с использованием баз данных типовых 

технологических процессов в диалоговом, полуавтоматическом и автоматическом 

режимах; 

создавать трехмерные модели на основе чертежа. 
Должен знать:  
−  классы и виды CAD и CAM систем, их возможности и принципы функционирования; 

− виды операций над 2D и 3D объектами, основы моделирования по сечениям и 

проекциям; 

− способы создания и визуализации анимированных сцен 
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1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  48 

Самостоятельная работа - 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 6 

     практические занятия - 

     лабораторные занятия 40 

     курсовой проект - 

     консультации - 

промежуточная  аттестация проводится в форме дифференцированного 

зачета     

2 
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 Реализация учебной дисциплины предполагает наличие лаборатории: 

1. информационных технологий в профессиональной деятельности 

технических средств обучения:  

1. комплект интерактивного мультимедийного оборудования 

2. персональные компьютеры  

оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения 

лабораторных и практических занятий:  

1. ученические столы 

2. ученические стулья 

3. компьютерные кресла 

4. компьютерные столы 
 
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения  

- определяются приказом колледжа на каждый учебный год. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
− классы и виды CAD и CAM систем, их 

возможности и принципы 

функционирования; 

− виды операций над 2D и 3D 

объектами, основы моделирования по 

сечениям и проекциям;способы 

создания и визуализации 

анимированных сцен 

Перечень умений, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
− оформлять конструкторскую и 

технологическую документацию 

посредством CAD и CAM систем; 

− проектировать технологические 

процессы с использованием баз 

данных типовых технологических 

процессов в диалоговом, 

полуавтоматическом и 

автоматическом режимах; 

− создавать трехмерные модели на 

основе чертежа. 

-оформляет 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию 

посредством CAD и 

CAM систем; 

-проектирует 

технологические 

процессы с 

использованием баз 

данных типовых 

технологических 

процессов в диалоговом, 

полуавтоматическом и 

автоматическом 

режимах; 

- создает трехмерные 

модели на основе 

чертежа 

Оценка результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической 

работы 

- контрольной работы 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

 
1.1. Аннотация к рабочей программе 
 Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.03 Техническая механика  

разработана в соответствии с требованиями федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена  

    Учебная дисциплина ОП.03 Техническая механика относится к общепрофессиональному 

циклу. 

    Программа учебной дисциплины обеспечивает подготовку квалифицированных техников-

технологов.   

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 

к различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 1.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей. 

ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 1.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 
ПК 1.7. Осуществлять разработку и применение управляющих программ для 

металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой 

технологии изготовления деталей на механических участках машиностроительных 

производств, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.9. Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок 

и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической 

документации и реальными условиями технологического процесса. 
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ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК  2.4. Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или 

изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.5. Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.7. Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного 

сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.9. Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или 

изделий сообразно с требованиями технологической документации и реальными 

условиями технологического процесса. 

ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения. 

Должен уметь 

- анализировать конструкции, заменять реальный объект расчетной схемой; 

- применять при анализе механического состояния понятия и терминологию технической 

механики; 

- выделять из системы тел рассматриваемое тело и силы, действующие на него; 

- определять характер нагружения и напряженное состояние в точке элемента 

конструкций; 

- выбирать детали и узлы на основе анализа их свойств для конкретного применения; 

- проводить несложные расчеты элементов конструкции на прочность и жесткость; 

- читать кинематические схемы; 

- использовать справочную и нормативную документацию 
Должен знать 

- основные понятия и аксиомы теоретической механики, законы равновесия и 

перемещения тел; 

- методики выполнения основных расчетов по теоретической механике, сопротивлению 

материалов и деталям машин; 

- методику расчета элементов конструкций на прочность, жесткость и устойчивость при 

растяжении, сжатии, кручении и изгибе; 

- методику определения статических и динамических нагрузок на элементы конструкций, 

кинематические и динамические характеристики машин и механизмов; 

- основы проектирования деталей и сборочных единиц; 

- основы конструирования 
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1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  147 

Самостоятельная работа  6 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 116 

     практические занятия  20 

     лабораторные занятия  - 

     курсовой проект  - 

     консультации  2 

промежуточная  аттестация проводится в форме: 

комплексного экзамена   

3 

Самостоятельная подготовка к экзамену  - 
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о
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о
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 

3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения: 
 Кабинет «Техническая механика», оснащенный оборудованием и техническими 

средствами обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место 

преподавателя, классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с 

лицензионным программным обеспечением. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 

издания печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе:  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
- основные понятия и аксиомы 

теоретической механики, законы 

равновесия и перемещения тел; 

- методики выполнения основных 

расчетов по теоретической 

механике, сопротивлению 

материалов и деталям машин; 

- методику расчета элементов 

конструкций на прочность, 

жесткость и устойчивость при 

растяжении, сжатии, кручении и 

изгибе; 

- методику определения 

статических и динамических 

нагрузок на элементы 

конструкций, кинематические и 

динамические характеристики 

машин и механизмов; 

- основы проектирования деталей 

и сборочных единиц; 

- основы конструирования 

Перечень умений, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
- анализировать конструкции, 

заменять реальный объект 

расчетной схемой; 

- применять при анализе 

механического состояния понятия 

и терминологию технической 

механики; 

- выделять из системы тел 

рассматриваемое тело и силы, 

действующие на него; 

- определять характер нагружения 

и напряженное состояние в точке 

элемента конструкций; 

 - выбирать детали и узлы на 

основе анализа их свойств для 

конкретного применения; 

- проводить несложные расчеты 

элементов конструкции на 

прочность и жесткость; 

- производит расчеты 

механических передач и простых 

сборочных единиц; 

читать кинематические схемы 

- определяет напряжения в 

конструкционных элементах; 

- предъявляет знания основ 

теоретической механики, видов 

механизмов, их кинематические 

и динамические характеристики; 

- выполняет методику расчета 

элементов конструкций на 

прочность, жесткость и 

устойчивость при различных 

видах деформации; 

- выполняет расчеты 

механических передач и простых 

сборочных единиц общего 

назначения 

Оценка 

результатов 

выполнения:  

- тестирования 

- практической 

работы 

- контрольной 

работы 
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- читать кинематические схемы; 

- использовать справочную и 

нормативную документацию 
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Чувашской Республики «Межрегиональный центр компетенций –  
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

 
1.1. Аннотация к рабочей программе 
 Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.04 Материаловедение  

разработана в соответствии с требованиями федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена  

    Учебная дисциплина ОП. 04 Материаловедение относится к общеобразовательному циклу 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 

ОК 01 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 

к различным контекстам. 

ОК 02 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 04 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 09 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей. 

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.9 Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок 

и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической 

документации и реальными условиями технологического процесса. 

ПК 2.2  Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.4  Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или 

изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 
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ПК 2.5  Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.9 Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или 

изделий сообразно с требованиями технологической документации и реальными 

условиями технологического процесса. 

Должен уметь  

- определять свойства конструкционных и сырьевых материалов, применяемых в 

производстве, по маркировке, внешнему виду, происхождению, свойствам, составу, 

назначению и способу приготовления и классифицировать их; 

- определять твердость материалов; 

- определять режимы отжига, закалки и отпуска стали; 

- подбирать конструкционные материалы по их назначению и условиям эксплуатации; 

- подбирать способы и режимы обработки металлов (литьем, давлением, сваркой, 

резанием) для изготовления деталей; 

- выбирать электротехнические материалы: проводники и диэлектрики по назначению и 

условиям эксплуатации; 

проводить исследования и испытания электротехнических материалов; 

- использовать нормативные документы для выбора проводниковых материалов с 

целью обеспечения требуемых характеристик изделий 
Должен знать 

- виды механической, химической и термической обработки металлов и сплавов; 

- виды прокладочных и уплотнительных материалов; 

- закономерности процессов кристаллизации и структурообразования металлов и сплавов, 

защиты от коррозии; 

-  классификация, основные виды, маркировка, область применения и виды обработки 

конструкционных материалов, основные сведения об их назначении и свойствах, 

принципы их выбора для применения в производстве; 

- методы измерения параметров и определения свойств материалов; 

- основные сведения о кристаллизации и структуре расплавов; 

- основные сведения о назначении и свойствах металлов и сплавов, о технологии их 

производства; 

- основные свойства полимеров и их использование; 

- особенности строения металлов и сплавов; 

- свойства смазочных и абразивных материалов; 

- способы получения композиционных материалов; 

- сущность технологических процессов литья, сварки, обработки металлов давлением и 

резанием; 

- строение и свойства полупроводниковых и проводниковых материалов, методы их 

исследования; 

классификацию материалов по степени проводимости; 

- методы воздействия на структуру и свойства электротехнических материалов. 
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1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  93 

Самостоятельная работа  4 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 60 

     практические занятия  24 

     лабораторные занятия  - 

     курсовой проект  - 

     консультации  2 

промежуточная  аттестация проводится в форме: комплексного 

экзамена  

3 

Самостоятельная подготовка к экзамену  - 
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о
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о
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о
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о
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Кабинет «Материаловедение», оснащенный оборудованием и техническими средствами 

обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, 

классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с лицензионным 

программным обеспечением; образцы материалов (стали, чугуна, цветных металлов); 

образцы  неметаллических  и электротехнических материалов; приборы для измерения 

свойств материалов 
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения - 
определяются приказом колледжа на каждый учебный год. 

Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен иметь 

издания печатные и электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемых для использования в образовательном процессе:  
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
- виды механической, химической и 

термической обработки металлов и 

сплавов; 

- виды прокладочных и 

уплотнительных материалов; 

- закономерности процессов 

кристаллизации и 

структурообразования металлов и 

сплавов, защиты от коррозии; 

-  классификация, основные виды, 

маркировка, область применения и 

виды обработки конструкционных 

материалов, основные сведения об 

их назначении и свойствах, 

принципы их выбора для 

применения в производстве; 

- методы измерения параметров и 

определения свойств материалов; 

- основные сведения о 

кристаллизации и структуре 

расплавов; 

- основные сведения о назначении и 

свойствах металлов и сплавов, о 

технологии их производства; 

- основные свойства полимеров и 

их использование; 

- особенности строения металлов и 

сплавов; 

- свойства смазочных и абразивных 

материалов; 

- способы получения 

композиционных материалов; 

- сущность технологических 

процессов литья, сварки, обработки 

металлов давлением и резанием; 

- строение и свойства 

полупроводниковых и 

проводниковых материалов, 

методы их исследования; 

классификацию материалов по 

степени проводимости; 

- методы воздействия на структуру 

- сопоставляет и определяет 

свойства материалов по 

маркировке, внешнему виду, 

происхождению, свойствам, 

составу, назначению и способу 

приготовления 

- классифицирует основные 

материалов;   

- объясняет способы определения 

режимов отжига, закалки и 

отпуска стали; 

- выполняет подбор 

конструкционных материалов по 

их назначению и условиям 

эксплуатации; 

- определяет способы и режимы 

обработки металлов для 

изготовления различных деталей; 

- анализирует и выбирает виды 

механической, термической, 

химико-термической обработки 

металлов и сплавов; 

 - выбирает прокладочные и 

уплотнительные материалы; 

- объясняет закономерности 

процессов кристаллизации и 

структурообразования металлов 

и сплавов, защиты от коррозии; 

- предъявляет методы измерения 

параметров и определения 

свойств материалов; 

- воспроизводит основные 

сведения о технологии 

производства материалов; 

- объясняет способы получения 

композиционных материалов; 

- предъявляет знания свойств 

смазочных и абразивных 

материалов; 

- объясняет сущность 

технологических процессов 

литья, сварки, обработки 

металлов давлением, резанием 

Оценка 

результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической 

работы 

- контрольной 

работы 
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и свойства электротехнических 

материалов. 

Перечень умений, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
- определять свойства 

конструкционных и сырьевых 

материалов, применяемых в 

производстве, по маркировке, 

внешнему виду, происхождению, 

свойствам, составу, назначению и 

способу приготовления и 

классифицировать их; 

- определять твердость материалов; 

- определять режимы отжига, 

закалки и отпуска стали; 

- подбирать конструкционные 

материалы по их назначению и 

условиям эксплуатации; 

- подбирать способы и режимы 

обработки металлов (литьем, 

давлением, сваркой, резанием) для 

изготовления различных деталей; 

- выбирать электротехнические 

материалы: проводники и 

диэлектрики  по их назначению и 

условиям эксплуатации; 

проводить исследования и 

испытания электротехнических 

материалов; 

- использовать нормативные 

документы для выбора 

проводниковых материалов с целью 

обеспечения требуемых 

характеристик изделий 
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1 ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

 
1.1 Аннотация к рабочей программе 

 Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.05  Метрология, стандарти-

зация и сертификация   разработана в соответствии с требованиями федерального государст-

венного образовательного стандарта среднего профессионального образования и является 

частью программы подготовки специалистов среднего звена. 

  Программа учебной дисциплины ОП.05 Метрология, стандартизация и сертификация 

относится па профессиональному циклу и  предусматривает  изучение научно-технических, 

нормативно-методических и организационных основ метрологии, стандартизации и проце-

дурам подтверждения соответствия продукции и услуг. 

 

1.2 Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 

ОК 1 Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

ОК 2 Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для вы-

полнения задач профессиональной 

ОК 4 Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руко-

водством, клиентами. 

ОК 5 Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06 ОК 06  Проявлять гражданско- патриотическую позицию, демонстрировать осоз-

нанное поведение на основе общечеловеческих ценностей, применять стандарты антикор-

рупционного поведения 

ОК 9 Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10 Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностран-

ном языке. 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предприниматель-

скую деятельность в профессиональной сфере 

ПК 1.10 Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптималь-

ных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей. 

ПК 1.3 Разрабатывать технологическую документацию по обработке заготовок на основе 

конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с норматив-

ными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного проекти-

рования. 

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и адди-

тивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно 

нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 
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ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов ре-

жущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в соответст-

вии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем авто-

матизированного проектирования. 

ПК 1.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для изготовления 

деталей на механических участках машиностроительных производств, в том числе с ис-

пользованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.10 Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных про-

изводств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптималь-

ных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.3 Разрабатывать технологическую документацию по сборке узлов или изделий на ос-

нове конструкторской документации в рамках своей компетенции в соответствии с норма-

тивными требованиями, в том числе с использованием систем автоматизированного про-

ектирования. 

ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изде-

лий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требо-

ваниям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, мате-

риалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в соот-

ветствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 2.6 Оформлять маршрутные и операционные технологические карты для сборки узлов 

или изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с ис-

пользованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 3.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения. 

ПК 3.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и ад-

дитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений 

из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции. 

ПК 3.3 Планировать работы по наладке и подналадке металлорежущего и аддитивного 

оборудования на основе технологической документации в соответствии с производствен-

ными задачами. 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслужи-

ванию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны труда и 

бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного производ-

ственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и способов их 

устранения. 

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудова-

ния и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудова-

ния сборочного участка в рамках своей компетенции. 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и подналадке сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям. 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому обслужи-

ванию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого произ-

водства, в том числе с использованием SCADA систем. 



 

 

4 

Должен уметь 

- использовать в профессиональной деятельности документацию систем качества;  

- оформлять технологическую и техническую документацию в соответствии с действую-

щей нормативной базой;  

- приводить несистемные величины измерений в соответствие с действующими стандар-

тами и международной системой единиц СИ;  

- применять требования нормативных документов к основным видам продукции (услуг) и 

процессов 
Должен знать 

- задачи стандартизации, ее экономическая эффективность;  

- основные положения Государственной системы стандартизации Российской Федерации и 

систем (комплексов) общетехнических и организационно-методических стандартов;  

- основные понятия и определения метрологии, стандартизации, сертификации и докумен-

тации систем качества;  

- терминологию и единицы измерения величин в соответствии с действующими стандар-

тами и международной системой единиц СИ;  

- формы подтверждения качества 

 
 
 



 

 

5 

1.3  Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 
Объем часов 
по учебному 

плану 

Максимальная учебная нагрузка  64 

Обязательная учебная нагрузка  56 

в том числе:  

    теоретическое обучение 46 

     практические занятия 10 

     Самостоятельная работа 4 

Консультации 2 

Промежуточная  аттестация проводится в форме:  
                                                                                  дифференцированного зачета                3                
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 

 Реализация учебной дисциплины предполагает наличие учебной лаборатории метрологии, 

стандартизации и подтверждения соответствия 

технических средств обучения:  

1. Ученические столы 

2. Ученические стулья 

3. Компьютерные кресла 

4. Компьютерные столы 

оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для проведения лабо-

раторных и практических занятий:  

1. Комплект интерактивного мультимедийного оборудования 

2. Персональные компьютеры  

3. Оборудования и средств измерений для проведения лабораторных и практических занятий 

в соответствии с утверждённым списком 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
- задачи стандартизации,  ее  эко-

номическую эффективность;  

- основные положения Государст-

венной системы стандартизации 

Российской Федерации и систем 

(комплексов) общетехнических и 

организационно-методических 

стандартов;  

- основные понятия и определения 

метрологии, стандартизации, сер-

тификации и документации систем 

качества;  

- терминологию и единицы измере-

ния величин в соответствии с дей-

ствующими стандартами и между-

народной системой единиц СИ;  

- формы подтверждения качества 

Перечень умений, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
- использовать в профессиональной 

деятельности документацию систем 

качества;  

- оформлять технологическую и 

техническую документацию в соот-

ветствии с действующей норматив-

ной базой;  

- приводить несистемные величины 

измерений в соответствие с дейст-

вующими стандартами и междуна-

родной системой единиц СИ;  

- использует в профессиональ-

ной деятельности документа-

цию систем качества;  

- оформляет технологическую и 

техническую документацию в 

соответствии с действующей 

нормативной базой;  

- приводит несистемные вели-

чины измерений в соответствие 

с действующими стандартами и 

международной системой еди-

ниц СИ;  

- применяет требования норма-

тивных документов к основным 

видам продукции (услуг) и про-

цессов 

 

Оценка результатов 

выполнения: 

- практической  

работы; 

- лабораторной 

 работы; 

- контрольной  

работы 



 

 

- применять требования норматив-

ных документов к основным видам 

продукции (услуг) и процессов 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1. Аннотация к рабочей программе 

 Настоящая  рабочая программа учебной дисциплины ОП.06 Процессы 

формообразования и инструменты разработана в соответствии  с требованиями федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и 

является частью программы подготовки  специалистов среднего звена и   является 

обязательной частью общепрофессионального цикла  основной образовательной программы 

в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего 

производства. Содержание учебной дисциплины ориентировано на подготовку обучающегося 

к освоению модулей по программе подготовки специалистов среднего звена по профессии 

СПО 15.02.15  

 
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 

 

Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений 

Результаты освоения  

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам 

ОК 2. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности 

ОК  3. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие 

ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами 

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста 

ОК 06  Проявлять гражданско- патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языке 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере 

ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных 

технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей. 

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно 

нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.7 Осуществлять разработку и применение управляющих программ для 

металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии 



 

 

изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том 

числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на 

металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях 

реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках 

машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 

документацией. 

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных 

технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изделий 

в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.5  Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.7  Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного 

сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с использов  

ПК 2.8  Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сборки 

узлов или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации 

принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 

документацией.анием систем автоматизированного проектирования. 

Уметь уметь: 

 - пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента, 

режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки; 

- выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий 

обработки; 

- производить расчет режимов резания при различных видах обработки 

 

Должент знать: 

-  основные методы формообразования заготовок; 

-  основные методы обработки металлов резанием; 

-  материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента; 

-  виды лезвийного инструмента и область его применения; 

- методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
1.3. Виды учебной работы и объем часов  

 

Вид учебной работы Объем часов 

по учебному 
плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  98 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 86 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 34 

     практические занятия  52 

     лабораторные занятия  - 

     курсовой проект  - 

     консультации  2 

промежуточная  аттестация проводится в форме:       экзамена 6 

Самостоятельная подготовка к экзамену  4 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 
Кабинет «Процессы формообразования и инструменты», оснащенный оборудованием 

и техническими средствами обучения: посадочные места по количеству обучающихся; 

рабочее место преподавателя; комплект учебно-наглядных пособий «Процессы 

формообразования и инструменты», комплект чертежей по изучаемым темам; наборы 

режущих инструментов и деталей по изучаемым темам; набор измерительных инструментов 

и калибров для выполнения лабораторных работ; комплект учебных плакатов по дисциплине 

«Процессы формообразования и инструменты»; комплект учебных фильмов по изучаемым 

темам; компьютер; телевизор и мультимедиа-проектор. 

Лаборатория «Процессы формообразования и инструменты», оснащенная 

необходимым для реализации программы учебной дисциплины оборудованием, 

приведенным в п.6.1.2.1. примерной программы по специальности 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего производства.   
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, 
осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- основные методы 

формообразования 

заготовок; 

-  основные методы 

обработки металлов 

резанием; 

-  материалы, применяемые 

для изготовления лезвийного 

инструмента; 

-  виды лезвийного 

инструмента и область его 

применения; 

- методику и расчет 

рациональных режимов 

резания при различных видах 

обработки 

Перечень умений, 
осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- пользоваться нормативно-

справочной документацией 

по выбору лезвийного 

инструмента, режимов 

резания в зависимости от 

конкретных условий 

обработки; 

- выбирать конструкцию 

лезвийного инструмента в 

зависимости от конкретных 

условий обработки; 

- производить расчет 

режимов резания при 

различных видах обработки 

 
 

- перечисляет основные 

формообразующие 

технологические процессы и 

классифицирует их по 

агрегатному состоянию 

заготовок; 

- перечисляет методы 

обработки металлов 

резанием, особенности и 

назначение; 

- называет основные 

инструментальные 

материалы, требования к 

материалам для режущих 

инструментов; 

- демонстрирует знание 

видов, классификации 

лезвийного инструмента и 

его конструктивных 

элементов; 

- демонстрирует знание 

методов назначения режимов 

резания при различных видах 

обработки;  

-определяет 

последовательность 

назначения режимов резания; 

- использует нормативно-

справочную документацию 

при выборе лезвийного 

инструмента, режимов 

резания в зависимости от 

конкретных условий 

обработки; 

- осуществляет выбор 

конструкции лезвийного 

инструмента в зависимости 

от конкретных условий 

обработки; 

- использует методы 

назначения режимов для 

расчета при различных видах 

обработки. 

Оценка результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической работы 

- лабораторной работы 

- контрольной работы 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

 

 
1.1. Аннотация к рабочей программе 
 Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.07 Технологическое 

оборудование  разработана в соответствии с требованиями федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена. 

 

Программа учебной дисциплины ОП.07 Технологическое оборудование относятся к 

общепрофессиональному циклу и предусматривает изучение основных понятий и 

определений схем управления электроприводов гидро оборудования, кинематических схем 

основных типов станков, вопросы эксплуатации и обслуживания станков. 

 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 
 

ОК 1. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

ОК 2.  Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК.3 Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 

ОК 4. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами,  ру-

ководством,  клиентами. 

ОК 5. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 9. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

 

ОК 10.  Пользоваться профессиональной документацией на государственном и ино-

странном языке. 

ПК 1.2  Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных 

технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей. 

ПК 1.4  Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно 

нормативным требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.7 Осуществлять разработку и применение управляющих программ для 

металлорежущего или аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии 

изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств, в том 

числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК  1.8  Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на 
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металлорежущем оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях 

реализации принятой технологии изготовления деталей на механических участках 

машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 

документацией. 

ПК 2.2. Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных 

технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым 

процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.4  Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изделий 

в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.5  Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.7 Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного 

сборочного оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или 

изделий на сборочных участках машиностроительных производств, в том числе с 

использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сборки 

узлов или изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации 

принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств в соответствии с разработанной технологической 

документацией. 

ПК 3.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения. 

ПК 3.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и 

аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений 

из числа оборудования механического участка в рамках своей компетенции. 

ПК 3.3 Планировать работы по наладке и под наладке металлорежущего и аддитивного 

оборудования на основе технологической документации в соответствии с 

производственными задачами. 

ПК 3.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и 

аддитивного оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с 

использованием SCADA систем. 

ПК 3.5 Контролировать качество работ по наладке, под наладке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны 

труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 4.1 Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения. 

ПК 4.2 Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного оборудования 

и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа оборудования 

сборочного участка в рамках своей компетенции. 

ПК 4.3 Планировать работы по наладке и под наладке сборочного оборудования на основе 

технологической документации в соответствии с производственными задачами согласно 

нормативным требованиям. 

ПК 4.4 Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке сборочного оборудования в 

соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 4.5 Контролировать качество работ по наладке, под наладке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с использованием SCADA систем. 
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Должен уметь 

 читать кинематические схемы 

осуществлять рациональный выбор технологического оборудования для выполнения 

технологического процесса. 

Должен знать: 
классификацию и обозначение металлорежущих станков. 

назначения, область применения, устройство, принципы работы, наладку и технологические 

возможности металлорежущих станков, в том числе с числовым программным управлением 

(далее - ЧПУ); 

назначение, область применения, устройство, технологические возможности 

робототехнических комплексов (далее - РТК), гибких производственных модулей (далее - 

ГПМ), гибких производственных систем (далее - ГПС) 
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1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 
Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  101 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 60 

     практические занятия             32 

     консультации 2 

     промежуточная  аттестация проводится в форме  : экзамена 7 

Самостоятельная работа по подготовке к экзамену  
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 Реализация программы дисциплины требует наличия лаборатории технологического 

оборудования и оснастки. 

 

Оборудование лаборатории: стол преподавателя, компьютерные кресла, компьютерные 

столы. 

Технические средства обучения: персональные компьютеры, комплект интерактивного 

мультимедийного оборудования 

 

 

 

 
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения  

  

Основные источники:  

 

1. Черпаков Б.И. Технологическое оборудование машиностроительного производства: 

учебник для студ. учреждений сред. проф. образования  / Б.И. Черпаков, Л.И. Вереина. – 

6-е изд., стер. – М.: Издательский центр «Академия», 2018. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 

ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
- классификация и обозначение 

металлорежущих станков; 

- назначение, область 

применения, устройство, 

принципы работы, наладка и 

технологические возможности 

металлорежущих станков, в том 

числе с числовым программным 

управлением (далее - ЧПУ);; 

- назначение, область 

применения, устройство, 

технологические возможности 

робототехнических комплексов 

(далее - РТК), гибких 

производственных модулей (далее 

- ГПМ), гибких 

производственных систем (далее - 

ГПС)  

 

Перечень умений, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
- читать кинематические схемы; 

- осуществлять рациональный 

выбор технологического 

оборудования для выполнения 

технологического процесса 

 

 

- разбирается в устройстве 

станка и технических 

характеристиках; 

- выбирает технологическое 

оборудование для заданной 

технологической 

операции.; 

- составляет маршрут 

обработки детали с 

применением новинок 

техники и технологии; 

- назначает необходимое 

технологическое 

оборудование для 

технологического процесса. 

 

Оценка результатов 

выполнения: 

- практических  работ  
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА  РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

1.1. Аннотация к рабочей программе 

 Настоящая  рабочая программа учебной дисциплины ОП.08 «Технология 

машиностроения» разработана в соответствии  с требованиями федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образования и 

является частью программы подготовки  специалистов среднего звена и   является 

обязательной частью общепрофессионального цикла  основной образовательной программы 

в соответствии с ФГОС по специальности 15.02.15 Технология металлообрабатывающего 

производства. Содержание учебной дисциплины ориентировано на подготовку обучающегося 

к освоению модулей по программе подготовки специалистов среднего звена по профессии 

СПО 15.02.15  

 
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 

Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 

к различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языке. 

ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха 

или участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей. 

ПК 1.10 Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по изготовлению деталей. 

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и 

аддитивного производства в соответствии с принятым технологическим процессом 

согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 1.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения инструмента, материалов 

режущей части инструмента, технологических приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 



ПК 2.1 Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии с 

производственными задачами по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.10 Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора 

оптимальных технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с 

принятым процессом выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или 

изделий в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.5 Осуществлять подбор конструктивного исполнения сборочного инструмента, 

материалов исполнительных элементов инструмента, приспособлений и оборудования в 

соответствии с выбранным технологическим решением, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

Должен уметь: 

  выбирать последовательность обработки поверхностей деталей; 

-  применять методику отработки деталей на технологичность; 

-  применять методику проектирования станочных и сборочных операций; 

-  проектировать участки механических и сборочных цехов; 

-  использовать методику нормирования трудовых процессов; 

-  производить расчет послеоперационных расходов сырья, материалов, инструментов и 

энергии 

Должен знать: 
-  методики отработки детали на технологичность; 

-  технологические процессы производства типовых деталей машин; 

-  методику выбора рационального способа изготовления заготовок; 

-  методику проектирования станочных и сборочных операций; 

-  правила выбора режущего инструмента, технологической оснастки, оборудования для 

механической обработки в машиностроительных производствах; 

-  методики нормирования трудовых процессов; 

-  технологическую документацию, правила ее оформления, нормативные документы по 

стандартизации  

 
 
 
 
 



1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

 

Вид учебной работы Объем часов 

по учебному 
плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины 
(максимальная учебная нагрузка) 

85 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 76 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 36 

     практические занятия  40 

     лабораторные занятия  - 

     курсовой проект  - 

     консультации  2 

промежуточная  аттестация проводится в форме:       экзамена 7 

Самостоятельная подготовка к экзамену  7 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 
Кабинет «Технология машиностроения», оснащенный оборудованием и техническими 

средствами обучения: посадочные места по количеству обучающихся; рабочее место 

преподавателя; комплект учебно-наглядных пособий, комплект чертежей по изучаемым 

темам; наборы режущих инструментов и деталей по изучаемым темам; комплект учебных 

плакатов по дисциплине; комплект учебных фильмов по изучаемым темам; компьютер; 

телевизор и мультимедиа-проектор. 

 

3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации должен 

иметь издания печатные и/или электронные образовательные и информационные ресурсы, 

рекомендуемые для использования в образовательном процессе. 

 

3.2.1. Печатные издания 
1. Ильянков А.И. Технология машиностроения: учебник для студ. учреждений 

СПО / А.И.Ильянков. - М. :  Издательский центр «Академия» , 2018  

 

 



 

 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
-  методика отработки детали на 

технологичность; 

-  технологические процессы 

производства типовых деталей 

машин; 

-  методика выбора рационального 

способа изготовления заготовок; 

-  методика проектирования 

станочных и сборочных операций; 

-  правила выбора режущего 

инструмента, технологической 

оснастки, оборудования для 

механической обработки в 

машиностроительных 

производствах; 

-  методика нормирования 

трудовых процессов; 

-  технологическая документация, 

правила ее оформления, 

нормативные документы по 

стандартизации 

Перечень умений, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
-  выбирать последовательность 

обработки поверхностей деталей; 

-  применять методику отработки 

деталей на технологичность; 

-  применять методику 

проектирования станочных и 

сборочных операций; 

-  проектировать участки 

механических и сборочных цехов; 

-  использовать методику 

нормирования трудовых 

процессов; 

-  производить расчет 

послеоперационных расходов 

сырья, материалов, инструментов 

и энергии 

- соотносит 
последовательность обработки 

поверхностей с заданной 

точностью; 

- соотносит 
последовательность обработки 

поверхностей с заданной 

шероховатостью; 

- определяет погрешность 

базирования и закрепления 

заготовки при обработке; 

- использует справочную 

литературу для определения 

припуска и оформления 

чертежа заготовки;   

- описывает качественный и 

количественный анализ 

технологичности конструкции 

детали; 

- перечисляет и объясняет 

выбор рабочего и контрольно-

измерительного инструмента; 

- демонстрирует понимание 

технологических процессов 

обработки различных деталей; 

- предъявляет 

последовательность типовых 

способов обработки деталей, 

разработки технологических 

операций; 

- рассчитывает режимы 

резания, нормирования 

операций;  

- составляет схемы 

технологических наладок и 

оформляет технологическую 

документацию на станочные 

операции 

 

 
 

Оценка результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической 

работы 

- контрольной 

работы 
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1. ОБЩАЯ ХАРАКТЕРИСТИКАРАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

«ОП.09 Технологическая оснастка» 

1.1. Цель и место дисциплины в структуре образовательной программы 

Цель дисциплины «ОП.09 Технологическая оснастка»: формирование комплекса 
знаний и практических навыков, необходимых для эффективного использования средств 
технологического оснащения при выполнении проектно-конструкторских работ, а также при 
разработке технологических процессов. 

Дисциплина «ОП.09 Технологическая оснастка» включена в вариативную часть 
общепрофессионального цикла образовательной программы 

1.2. Планируемые результаты освоения дисциплины 

Результаты освоения дисциплины соотносятся с планируемыми результатами 
освоения образовательной программы, представленными в матрице компетенций 
выпускника (п. 4.3 ОПОП-П). 

В результате освоения дисциплины обучающийся должен: 

Код ОК,ПК Уметь Знать 
ОК 1 
ОК 2  
ОК 3 
ОК 4 
ОК 5 
ОК 6 
ОК 7 
ОК 8 
ОК 9 

ПК 1.1 
ПК 1.2 
ПК 1.3 
ПК 1.4 
ПК 1.5 
ПК 2.1 
ПК 2.2 
ПК 2.3 
ПК 3.1 
ПК 3.2 

- проектировать технологические 
операции; 
- анализировать и выбирать 
схемы базирования; 
- выбирать способы обработки 
поверхностей и назначать 
технологические базы; 
- выбирать технологическое 
оборудование и технологическую 
оснастку: приспособления, 
режущий, мерительный и 
вспомогательный инструмент; 
- использовать пакеты 
прикладных программ для 
разработки конструкторской 
документации и проектирования 
технологических процессов 

- методику проектирования 
технологического процесса 
изготовления детали; 
- классификацию баз; 
- способы и погрешности 
базирования заготовок; 
- правила выбора технологических 
баз; 
- назначение станочных 
приспособлений; 
- требования ЕСКД и ЕСТД к 
оформлению технической 
документации; 
- состав, функции и возможности 
использования информационных 
технологий в машиностроении 

 

2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ДИСЦИПЛИНЫ 

2.1. Трудоемкость освоения дисциплины 

Наименование составных частей дисциплины 
Объем в 

часах 
В т.ч. в форме 

практ. подготовки 
Учебные занятия 118 50 
Курсовая работа (проект)   
Консультация 10  
Самостоятельная работа 58 - 
Промежуточная аттестация в форме экзамена 6  
Всего 192 50 
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2.2. Содержание дисциплины 

Наименование 
разделов и тем 

Содержание учебного материала, практических и лабораторных занятий, курсовая работа 
(проект) 

Объем, ак. ч. /  
в том числе  

в форме 
практической 
подготовки,  

ак. ч. 

Коды 
компетенций, 

формированию 
которых 

способствует 
элемент 

программы 
1 2 3 4 

Раздел 1. Общие сведения о станочных приспособлениях   
Тема 1.1.  
Основные понятия о 
приспособлениях 
 

Содержание   ОК 1 – ОК9, 
ПК 1.1 – ПК.1.5, 
ПК 2.1  - ПК 2.3, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

Роль технологической оснастки в современном производстве. Назначение и 
классификация станочных приспособлений, преимущества их использования.  

2 
 

Принципы выбора станочных приспособлений для единичного, серийного и массового 
производства. Основные конструктивные элементы приспособлений 

2 

Тема 1.2.  
Базирование 
заготовок в 
приспособлениях 

Содержание   ОК 1 – ОК9, 
ПК 1.1 – ПК.1.5, 
ПК 2.1  - ПК 2.3, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

Основные положения теории базирования. Принципы базирования.  2 

Особенности базирования заготовок, обрабатываемых на станках с ЧПУ. Типовые схемы 
базирования, правило шести точек 

2 

Влияние приспособления на погрешность обработки. Погрешности установки заготовок 
в приспособлениях. Расчет погрешностей базирования. Графическое обозначение опор, 
зажимов и установочных устройств в соответствии с действующими ГОСТами 

2 
 

Установочные элементы приспособлений. Требования, предъявляемые к установочным 
элементам.  Выбор конструкций опор в зависимости от схемы базирования заготовки 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическое занятие № 1. Составление схемы базирования заготовки, определение 
погрешностей базирования, подбор установочных элементов для конкретного вида 
обработки 

2 
2 
2 
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Тема 1.3.  
Закрепление 
заготовок в 
приспособлениях 

Содержание   ОК 1 – ОК9, 
ПК 1.1 – ПК.1.5, 
ПК 2.1  - ПК 2.3, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

Выбор места и направления усилия зажима заготовки, определение её величины. 
Назначение и классификация зажимных устройств, требования, предъявляемые к ним 

2 
 

Конструкции элементарных зажимных устройств приспособлений, их назначение и 
расчет 

2 

Конструкции механизированных приводов приспособлений, их назначение и расчет 2 
Конструкции установочно-зажимных устройств приспособлений, их назначение и 
расчет 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическое занятие № 2. Расчет необходимого усилия зажима заготовки, выбор 
зажимного устройства и определение его параметров для конкретного вида обработки 

2 
2 
2 

Тема 1.4.  
Элементы и 
устройства 
приспособлений  

Содержание   ОК 1 – ОК9, 
ПК 1.1 – ПК.1.5, 
ПК 2.1  - ПК 2.3, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

Конструкции и область применения направляющих, настроечных, вспомогательных 
элементов и устройств приспособлений 

2 
 

Корпуса приспособлений, требования, предъявляемые к ним. Материалы корпусов, 
способы их изготовления. Базирование и закрепление корпусов приспособлений на 
станках 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическое занятие № 3. Разбор образцов приспособлений и их расчетно-
конструкторский анализ 

2 
2 

Тема 2.1. 
Универсальные и 
специализированные 
приспособления 

Содержание   ОК 1 – ОК9, 
ПК 1.1 – ПК.1.5, 
ПК 2.1  - ПК 2.3, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

Приспособлений для токарных и шлифовальных станков  2 
Конструкции и область применения центров, патронов, оправок, планшайб и люнетов 2 
Приспособления для фрезерных работ. Конструкции и область применения машинных 
тисков, делительных головок и поворотных столов 

2 

Приспособления для обработки отверстий. Разновидности кондукторов: стационарные, 
поворотные, кантующиеся, накладные и скальчатые 

2 
 

Приспособления для автоматических линий, станков с ЧПУ, обрабатывающих центров и 
роботов. Требования к  приспособлениямдля автоматизированного производства 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическое занятие № 4. Выбор типа и конструкций станочных приспособлений для 
заданного техпроцесса изготовления детали 

2 
2 
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Тема 2.2. 
Универсально-
переналаживаемые 
приспособления 

Содержание   ОК 1 – ОК9, 
ПК 1.1 – ПК.1.5, 
ПК 2.1  - ПК 2.3, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

Общая характеристика конструкций переналаживаемых приспособлений. Система 
универсально-наладочных приспособлений, её устройство и назначение 

2 

Конструктивные особенности  приспособлений из обратимых деталей и узлов 2 
В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическое занятие № 5. Конструирование приспособления из обратимых деталей и 
узлов 

2 
2 

Тема 2.3.  
Сборочные и 
контрольные 
приспособления, 
вспомогательный 
инструмент 

Содержание   ОК 1 – ОК9, 
ПК 1.1 – ПК.1.5, 
ПК 2.1  - ПК 2.3, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

Контрольные приспособления, их назначение и типы.  Требования, предъявляемые к 
контрольно-измерительной оснастке  

2 
 

Основные элементы и устройства контрольных приспособлений 2 
Сборочные приспособления, их назначение и классификация. Типовые конструкции 
сборочных приспособлений 

2 
2 

Вспомогательные инструменты, их назначение и типы  2 
Конструкции вспомогательных  инструментов  к станкам токарной, сверлильной и 
фрезерной группы, для станков  с  ЧПУ и обрабатывающих центров 

2 

В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическое занятие № 6. Выбор типа и конструкций контрольно-измерительной 
оснастки,  вспомогательного инструмента для заданного техпроцесса изготовления 
детали 

2 
2 

Тема 3.1.  
Методика 
проектирования 
технологических 
приспособлений 

Содержание   ОК 1 – ОК9, 
ПК 1.1 – ПК.1.5, 
ПК 2.1  - ПК 2.3, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

Исходные данные и задачи конструирования технологических приспособлений, 
техническое задание на его проектирование  

2 
 

Последовательность проектирования технологических приспособлений 2 
Технические условия на технологические приспособления, требования по оформлению 
сборочного чертежа и чертежей нестандартных деталей  

2 
 

Оценка эффективности применения технологических приспособлений 2 
В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическое занятие № 7. Разработка технического задания и карты заказа на 
проектирование технологического приспособления для конкретного вида обработки 

2 
2 

Практическое занятие № 8. Проектирование технологического приспособления для 
конкретного вида обработки 

2 
2 
2 
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Тема 3.2. 
Автоматизированное 
проектирование 
технологических 
приспособлений 

Содержание   ОК 1 – ОК9, 
ПК 1.1 – ПК.1.5, 
ПК 2.1  - ПК 2.3, 
ПК 3.1, ПК 3.2 

Понятие об автоматизированном рабочем месте конструктора. Сущность систем 
автоматизированного проектирования (САПР) графической документации  

2 
 

Краткая характеристика современных САПР 2 
Методика проектирования технологических приспособлений с использованием систем 
автоматизированного проектирования  

2 

Разработка сборочных чертежей приспособлений, спецификаций 2 
Прикладные библиотеки систем автоматизированного проектирования 2 
В том числе практических занятий и лабораторных работ  
Практическое занятие № 9. Автоматизированный расчет технологического 
приспособления 

2 
2 

Практическое занятие № 10. Автоматизированное проектирование технологического 
приспособления 

2 
2 
2 

 В том числе самостоятельная работа обучающихся 
Изучение дополнительного материала по дисциплине 

 
58 

Промежуточная аттестация 6  
Итого: 182  
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ДИСЦИПЛИНЫ 

3.1. Материально-техническое обеспечение 

Кабинет Технологического оборудования и оснастки, оснащенный в соответствии с 
приложением 3 ОПОП-П.  

 

3.2. Учебно-методическое обеспечение 

3.2.1. Основные печатные и/или электронные издания 
1. Ермолаев В.В. Технологическая оснастка: учебник для студ. учрежд. СПО /  

В.В. Ермолаев. - 5-е изд., стер. - М : Академия, 2022 . - 256 с. 
2. Блюменштейн В. Ю., Клепцов А. А. Проектирование технологической оснастки: 

учебное пособие для СПО / Блюменштейн В. Ю., Клепцов А. А – 3-е издание – Санкт-
Петербург: Лань, 2023 . - 220 с. 

 
3.2.2. Дополнительные источники  

www.exkavator.ru –  Техническая библиотека, учебная и методическая литература. 
www.mirstan.ru –  Техническая литература: Мир Cтаночника.   
www.mexanik.ru – Технические справочники. 
www.curator.ru –  Интернет технологии в образовании. 
www.rusedu.info –  Информатика и информационные технологии в образовании -  

методика, уроки, внеклассные мероприятия. 
www.r-schools.ru –  Лабораторное оборудование и оборудование кабинета 
 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ  
ОСВОЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения 
Показатели освоенности 

компетенций 
Методы оценки 

Знает: 
- классификацию баз; 
- способы и погрешности 
базирования заготовок; 
- правила выбора технологических 
баз; 
- назначение станочных 
приспособлений; 
- требования ЕСКД и ЕСТД к 
оформлению технической 
документации; 
- состав, функции и возможности 
использования информационных 
технологий в машиностроении в 

Умеет: 
- анализировать и выбирать 
схемы базирования; 
- выбирать способы обработки 
поверхностей и назначать 
технологические базы; 
- выбирать технологическое 
оборудование и 

-демонстрирует знание 
назначения, устройства и 
области применения; 
- называет признаки 
классификации 
приспособлений; 
- перечисляет основные 
элементы приспособлений; 
- называет типовые 
базирующие элементы 
приспособлений; 
- перечисляет способы 
установки заготовки для 
обработки на станке; 
- демонстрирует знание 
погрешностей базирования в 
приспособлениях; 
- называет типы центров;  
- демонстрирует знание 
приспособлений для 
металлообрабатывающих 

Оценка результатов 
выполнения: 
- тестирования 
- практической 
работы 
- контрольной работы 
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технологическую оснастку: 
приспособления, режущий, 
мерительный и 
вспомогательный инструмент; 

- использовать пакеты 
прикладных программ для 
разработки конструкторской 
документации и проектирования 
технологических процессов 

станков с ЧПУ; 
- применяет формулы при 
расчете приспособлений на 
точность; 
- осуществляет выбор 
станочных приспособлений по 
степени специализации; 
- определяет исходные данные 
при составлении технического 
задания на проектирование 
технологической оснастки 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

1.1. Аннотация к рабочей программе 
 Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.10  Программирование 

для автоматизированного оборудования разработана в соответствии с требованиями 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования и является частью программы подготовки специалистов среднего звена. 
Рабочая программа содержит: требования к результатам освоения: компетенциям, 

знаниям и умениям; виды учебной работы и объем часов; тематический план и 

содержание учебного материала, требования к условиям реализации. 

Достоинства программы: отвечает требованиям современного 

машиностроительного производства. 

Роль данной дисциплины в подготовке специалиста: программирование 

автоматизированного оборудования является одной из профессиональных компетенцией, 

которыми должен обладать техник. 
 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

Результаты освоения 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным 

контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 

особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном языке. 

ПК 1.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров механической обработки и аддитивного 

производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в 

том числе с использованием систем автоматизированного проектирования. 

ПК 1.7 Осуществлять разработку и применение управляющих программ для металлорежущего или 

аддитивного оборудования в целях реализации принятой технологии изготовления деталей на механических 

участках машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 

ПК 1.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для обработки заготовок на металлорежущем 

оборудовании или изготовления на аддитивном оборудовании в целях реализации принятой технологии 

изготовления деталей на механических участках машиностроительных производств в соответствии с 

разработанной технологической документацией. 

ПК 2.4 Осуществлять выполнение расчетов параметров процесса сборки узлов или изделий в соответствии с 

принятым технологическим процессом согласно нормативным требованиям, в том числе с использованием 

систем автоматизированного проектирования. 

ПК 2.7 Осуществлять разработку управляющих программ для автоматизированного сборочного 

оборудования в целях реализации принятой технологии сборки узлов или изделий на сборочных участках 

машиностроительных производств, в том числе с использованием систем автоматизированного 

проектирования. 
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ПК 2.8 Осуществлять реализацию управляющих программ для автоматизированной сборки узлов или 

изделий на автоматизированном сборочном оборудовании в целях реализации принятой технологии сборки 

узлов или изделий на сборочных участках машиностроительных производств в соответствии с 

разработанной технологической документацией. 

Должен знать 

- методы разработки и внедрения управляющих программ для обработки простых деталей в 

автоматизированном производстве 

Должен уметь 
- использовать справочную и исходную документацию при написании управляющих программ (УП); 

- рассчитывать траекторию и эквидистанты инструментов, их исходные точки, координаты опорных точек 

контура детали; 

- заполнять формы сопроводительной документации; 

- выводить УП на программоносители, переносить УП в память системы ЧПУ станка; 

- производить корректировку и доработку УП на рабочем месте 
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1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Максимальная нагрузка 64 

Обязательная учебная нагрузка  50 
в том числе:  
     теоретическое обучение 30 
     лабораторные занятия 20 
Консультации 2 
Промежуточная  аттестация проводится в форме экзамена                                                                  6 

Самостоятельная работа к экзамену 8 
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  
 
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
Реализация учебной дисциплины требует наличия лаборатории автоматизированного проектирования 

технологических процессов и программирования систем ЧПУ. 

Оборудование лаборатории:  

• симуляторы пультов управления СЧПУ. 

• пульты управления станков "Mazak" 

• обучающие фильмы по станкам с ЧПУ 

 

Технические средства обучения:  

• персональные компьютеры  

• комплект мультимедийного оборудования,  

• кадоскоп с комплектом фоллий. 

 

3.2. Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 
 

Основные источники:  

1. Ермолаев В.В. Программирование для автоматизированного оборудования : учебник для студ. 

учреждений сред. проф. образования / В.В. Ермолаев. – 2-е изд., стер. – М.: Издательский центр 

«Академия», 2015. – 256с. 
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4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
- методы разработки и внедрения 

управляющих программ для 

обработки простых деталей в 

автоматизированном 

производстве 

 

Перечень умений, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
- использовать справочную и 

исходную документацию при 

написании управляющих 

программ (УП); 

- рассчитывать траекторию и 

эквидистанты инструментов, их 

исходные точки, координаты 

опорных точек контура детали; 

- заполнять формы 

сопроводительной документации; 

- выводить УП на 

программоносители, переносить 

УП в память системы ЧПУ станка; 

- производить корректировку и 

доработку УП на рабочем месте 

 

- описывает и объясняет 

методы разработки и 

внедрения управляющих 

программ для обработки 

простых деталей в 

автоматизированном 

производстве 

- выбирает справочную и 

исходную документацию при 

написании управляющих 

программ; 

- предъявляет методы расчета 

траектории инструментов; 

- предъявляет методы расчета 

элементов контура детали; 

- демонстрирует корректное 

заполнение форм 

сопроводительной 

документации; 

- определяет и предъявляет 

методы вывода управляющих 

программ на 

программоносители; 

-  объясняет алгоритм 

переноса управляющих 

программ в память системы 

ЧПУ станка; 

- предъявляет, выбирает, 

объясняет методы 

корректировки и доработки 

управляющих программ 

Оценка результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической 

работы 

- лабораторной 

работы 

- контрольной 

работы 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

 
1.1. Аннотация к рабочей программе 

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП. 11 Экономика и организация 

производства разработана в соответствии с требованиями федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена по специальности 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего производства. 

Учебная дисциплина принадлежит к циклу дисциплин профессиональной подготовки. 

Настоящая дисциплина базируется на знании соответствующих разделов математики. 

Учебная дисциплина наряду с другими учебными дисциплинами обеспечивает 

формирование общих и профессиональных компетенций для дальнейшего освоения 

профессиональных модулей 

 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

Результаты освоения 

ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 

задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 

особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 11 Использовать знания по финансовой грамотности, планировать предпринимательскую 

деятельность в профессиональной сфере. 

ПК 1.10 Разрабатывать планировки участков механических цехов машиностроительных 

производств в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 1.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных 

технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом 

выполнения своей работы по изготовлению деталей. 

ПК 2.10 Разрабатывать планировки участков сборочных цехов машиностроительных производств 

в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием систем 

автоматизированного проектирования. 

ПК 2.2 Осуществлять сбор, систематизацию и анализ информации для выбора оптимальных 

технологических решений, в том числе альтернативных в соответствии с принятым процессом 

выполнения своей работы по сборке узлов или изделий. 

ПК 5.1 Планировать деятельность структурного подразделения на основании производственных 

заданий и текущих планов предприятия. 

ПК 5.2 Организовывать определение потребностей в материальных ресурсах, формирование и 

оформление их заказа с целью материально-технического обеспечения деятельности структурного 

подразделения. 



 

ПК 5.5 Принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных параметров 

планового задания при его выполнении персоналом структурного подразделения. 

ПК 5.6 Разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых производств по 

оптимизации деятельности структурного подразделения. 

Должен уметь: 
- различать виды организаций, сопоставлять их деятельность в условиях рыночной 

экономики и делать выводы; 

- понимать сущность предпринимательской деятельности; 

- объяснять основные экономические понятия и термины, называть составляющие сметной 

стоимости; 

- использовать полученные знания для определения производительности труда, 

трудозатрат, заработной платы; 
- использовать полученные знания в своей профессиональной деятельности; 

- определять критерии, позволяющие относить предприятия к малым; 

-  оценивать состояние конкурентной среды; 

- производить калькулирование затрат на производство изделия (услуги) малого 

предприятия; 
-  составлять сметы для выполнения работ; 

-  определять виды работ и виды продукции предприятия, схему их технологического 

производства; 

- рассчитывать заработную плату разных систем оплаты труда 

Должен знать: 
- основные типы экономических систем, рыночное ценообразование, виды конкуренции; 

- сущность и формы предпринимательства, виды организаций; 

- понятие основных и оборотных фондов, их формирование; 

- понятие сметной стоимости объекта; 

- системы оплаты труда; 
-  особенности малых предприятий в структуре производства; 

- особенности организации и успешного функционирования малого предприятия 
 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 
 

1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  220 

Самостоятельная работа 12 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 118 

     практические занятия 40 

     лабораторные занятия 10 

     курсовой проект 30 

     консультации 2 

промежуточная  аттестация проводится в форме  

дифференцированного зачета 

экзамена     

 

2 

6 

Самостоятельная подготовка к экзамену   
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 3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
 3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 
предусмотрены следующие специальные помещения: 
 Кабинет «Экономика», оснащенный оборудованием и техническими средствами 

обучения: индивидуальные рабочие места для обучающихся, рабочее место преподавателя, 

классная доска, интерактивная доска, оргтехника, персональный компьютер с лицензионным 

программным обеспечением; УМК  «Экономическая теория», содержание практической 

части комплекса: Контрольные вопросы. Практические задания. Итоговый тест; УМК 

«Экономика предприятия», содержание практической части комплекса:  Контрольные 

вопросы. Задачи. Итоговый тест. 

 

 3.2. Требования к минимальному информационному обеспечению обучения – 
определяется приказом колледжа на каждый учебный год.  
 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  



 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 

Перечень знаний, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
- основные типы экономических систем, 

рыночное ценообразование, виды 

конкуренции; 

- сущность и формы 

предпринимательства, виды 

организаций; 

- понятие основных и оборотных 

фондов, их формирование; 

- понятие сметной стоимости объекта; 

- системы оплаты труда; 

- особенности малых предприятий в 

структуре  производства; 
- особенности организации и успешного 

функционирования малого предприятия 
Перечень умений, осваиваемых в 
рамках дисциплины: 
- различать виды организаций, 

сопоставлять их деятельность в 

условиях рыночной экономики и делать 

выводы; 

- понимать сущность 

предпринимательской деятельности; 

- объяснять основные экономические 

понятия и термины, называть 

составляющие сметной стоимости; 

- использовать полученные знания для 

определения производительности труда, 

трудозатрат, заработной платы; 
- использовать полученные знания в 

своей профессиональной деятельности; 

- определять  критерии, позволяющие 

относить предприятия к малым; 

- оценивать состояние конкурентной 

среды; 

- производить калькулирование затрат 

на производство изделия (услуги) 

малого предприятия; 
-  составлять  сметы для выполнения 

работ; 

-  определять виды работ и виды 

продукции предприятия,  схему их 

технологического производства; 

- рассчитывать заработную плату 

разных систем оплаты труда 

- сопоставляет виды 

организаций и делает 

правильные выводы о их 

деятельности в рыночной 

экономике; 

-  предъявляет понимание 

сущности 

предпринимательской 

деятельности; 

- владеет основными 

экономическими понятиями и 

терминами, использует их в 

профессиональной 

деятельности; 

- составляет сметы для 

выполнения работ; 

- определяет 

производительность труда, 

трудозатраты, заработную 

плату; 

- выполняет калькуляцию на 

производство изделия и услуг 

малого предприятия; 

- определяет  критерии, 

позволяющие относить 

предприятия к малым; 

-  оценивает состояние 

конкурентной среды; 

-  составляет  сметы для 

выполнения работ; 

-  определяет виды работ 

предприятия и виды 

продукции предприятия,  

схему их технологического 

производства; 

- рассчитывает заработную 

плату различных систем 

оплаты труда 

 

Оценка 

результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- практической 

работы 

-  контрольной 

работы 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

1.1.Аннотация к рабочей программе 
 Настоящая рабочая программа учебной дисциплины Правовые основы 

профессиональной деятельности разработана в соответствии с требованиями федерального 

государственного образовательного стандарта среднего профессионального образованияи 

является частью программы подготовки специалистов среднего звена. 

 
1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

Результаты освоения 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 

к различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное 

поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей, применять стандарты 

антикоррупционного поведения. 
ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 
ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ОК 11.Использоать знания по финансовой грамотности, планировать 

предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 
ПК 5.1. Планировать деятельность структурного подразделения на основании 

производственных заданий и текущих планов предприятия. 

ПК 5.3. Организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и 

бережливого производства в соответствии с производственными задачами. 

ПК 5.4. Контролировать соблюдение персоналом основных требований охраны труда при 

реализации технологического процесса, в соответствии с производственными задачами 

ПК 5.5. Принимать оперативные меры при выявлении отклонений от заданных параметров 

планового задания при его выполнении персоналом структурного подразделения. 

ПК 5.6. Разрабатывать предложения на основании анализа организации передовых 

производств по оптимизации деятельности структурного подразделения. 

Должен уметь:  
- использовать правовую документацию в своей профессиональной деятельности; 

- анализировать и применять нормы законодательных актов РФ для разрешения  

конкретных  ситуаций, возникающих в процессе осуществления профессиональной 

деятельности; 

- самостоятельно разрабатывать отдельные виды хозяйственных договоров, трудовых 



 

 

договоров, исковых заявлений; 

- защищать свои права в соответствии с трудовым, гражданским, гражданско-

процессуальным и арбитражно-процессуальным законодательством 
Должен знать:  
- основные законодательные и иные нормативно-правовые акты, регулирующие 

взаимоотношения физических и юридических лиц в процессе хозяйственной 

деятельности; 

- права и обязанности работника в сфере профессиональной деятельности 
 



 

 

1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  52 

Самостоятельная работа   

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 50 

     практические занятия   

     консультации   

промежуточная  аттестация проводится вформе:  

дифференцированного зачета 
2 
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1
. 

П
р

ав
о
в
о

е 
р

ег
у
л
и

р
о
в
ан

и
е 

за
н

я
то

ст
и

 
и

 
тр

у
д

о
у
ст

р
о
й

ст
в
а.

 
О

б
щ

ая
 

х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а 

за
к
о
н

о
д

ат
ел

ь
ст

в
а 

Р
Ф

 о
 т

р
у
д

о
у
ст

р
о
й

ст
в
е 

и
 з

ан
я
то

ст
и

 н
ас

ел
ен

и
я
. 

2
. 

П
о
н

я
ти

е 
и

 ф
о
р

м
ы

 з
ан

я
то

ст
и

. 
П

о
р
я
д

о
к
 и

 у
сл

о
в
и

я
 п

р
и

зн
ан

и
я 

гр
аж

д
ан

и
н

а 
б

ез
р

аб
о
тн

ы
м

. 

П
р

ав
о
в
о
й

 
ст

ат
у
с 

б
ез

р
аб

о
тн

о
го

 
п

о
со

б
и

я
 

п
о
 

б
ез

р
аб

о
ти

ц
е.

 
П

о
н

я
ти

е,
 

в
и

д
ы

, 
ст

о
р

о
н

ы
 

со
гл

аш
ен

и
я
. 

Р
о
л
ь
 

и
 

зн
ач

ен
и

е 
со

гл
аш

ен
и

й
. 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
со

гл
аш

ен
и

й
. 

П
о
р
я
д

о
к
 

за
к
л
ю

ч
ен

и
я
, 
и

зм
ен

ен
и

я 
со

гл
аш

ен
и

й
 и

 к
о
н

тр
о
л
ь
 з

а 
и

х
 в

ы
п

о
л
н

ен
и

ем
. 

2
 

 

Т
ем

а 
1.

2.
 

К
ол

л
ек

ти
в

н
ы

й
  

до
го

в
ор

 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч

еб
н

о
го

 м
ат

ер
и

ал
а 

 
  

О
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1
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О

К
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2
. 

О
К

 0
3
.О

К
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4
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О
К

 0
5
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К
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6
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О
К
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9
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К
 1

0
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О
К
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1
. 

П
К

 5
.1
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П

К
 5

.3
, 

П
К

 5
.4

, 
П

К
 5

.5
, 

П
К

 5
.6

 

1
. 

П
о
н

я
ти

е 
и

 
зн

ач
ен

и
е 

к
о
л
л
ек

ти
в
н

о
го

 
д

о
го

в
о
р

а.
 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
тр

у
д

о
в
о
го

 
д

о
го

в
о
р

а.
 

С
то

р
о
н

ы
 

к
о
л
л
ек

ти
в
н

о
го

 
д

о
го

в
о
р

а.
 

П
о
р
я
д

о
к
 

за
к
л
ю

ч
ен

и
я
, 

и
зм

ен
ен

и
я
, 

д
о
п

о
л
н

ен
и

я 

к
о
л
л
ек

ти
в
н

ы
х
 
д

о
го

в
о
р
о
в
 
и

 
ср

о
к
и

 
и

х
 
д

ей
ст

в
и

я
. 

М
ес

то
 
тр

у
д

о
в
о
го

 
д

о
го

в
о
р

а 
в
 
си

ст
ем

е 

д
о
го

в
о
р

о
в
 о

 т
р

у
д

е.
 К

л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
 т

р
у
д

о
в
ы

х
 д

о
го

в
о
р

о
в
. 

Т
р

у
д

о
в
о
й

 д
о
го

в
о
р

 к
ак

 о
д

н
а 

и
з 

ф
о
р

м
 р

еа
л
и

за
ц

и
и

 п
р

ав
а 

н
а 

тр
у
д

. 
Н

ед
ей

ст
в
и

те
л

ь
н

о
ст

ь
 у

сл
о
в
и

й
 т

р
у
д

о
в
о

го
 д

о
го

в
о
р

а.
 

2
 

2
. 

Д
о
к
у
м

ен
ты

, 
п

о
д

л
еж

ащ
и

е 
п

р
ед

ст
ав

л
ен

и
ю

 
п

р
и

 
п

о
ст

у
п

л
ен

и
и

 
н

а 
р

аб
о
ту

. 
П

о
р
я
д

о
к
 

о
ф

о
р

м
л
ен

и
я
 т

р
у
д

о
в
о
й

 к
н

и
ж

к
и

. 
П

о
р
я
д

о
к
 у

ст
ан

о
в
л
ен

и
я
 и

сп
ы

та
н

и
я
 п

р
и

 п
р

и
ем

е 
н

а 
р

аб
о
ту

. 

П
о
р
я
д

о
к
 р

аз
р

еш
ен

и
я
 р

аз
н

о
гл

ас
и

й
 п

р
и

 з
ак

л
ю

ч
ен

и
и

 к
о
л
л
ек

ти
в
н

о
го

 д
о
го

в
о
р

а.
 К

о
н

тр
о
л
ь
 з

а 

в
ы

п
о
л
н

ен
и

ем
 к

о
л
л
ек

ти
в
н

о
го

 д
о
го

в
о
р

а.
 О

тв
ет

ст
в
ен

н
о
ст

ь
 з

а 
н

ев
ы

п
о
л
н

ен
и

е 
со

гл
аш

ен
и

й
 и

 

к
о
л
л
ек

ти
в
н

ы
х

 д
о
го

в
о
р

о
в
. 

2
 

Т
ем

а 
1.

3.
  

О
сн

ов
ан

и
я

  
п

р
ек

р
ащ

ен
и

я
  

тр
уд

ов
ог

о 
до

го
в

ор
а 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч

еб
н

о
го

 м
ат

ер
и

ал
а 

 
 

О
К

 0
1
. 
О

К
 0

2
. 

О
К

 0
3
.О

К
 0

4
. 

О
К

 0
5
.О

К
 0

6
. 

О
К

 0
9
.О

К
 1

0
. 

1
. 

И
зм

ен
ен

и
е 

су
щ

ес
тв

ен
н

ы
х
 

у
сл

о
в
и

й
 

тр
у
д

а 
в
 

св
я
зи

 
с 

и
зм

ен
ен

и
ям

и
 

в
 

о
р

га
н

и
за

ц
и

и
 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а 

и
 

тр
у
д

а.
 

П
о
н

я
ти

е 
и

 
в
и

д
ы

 
п

ер
ев

о
д

о
в
. 

О
б

щ
и

е 
п

р
ав

и
л
а 

р
ег

у
л
и

р
о
в
ан

и
я
 

п
о
ст

о
я
н

н
ы

х
 п

ер
ев

о
д

о
в
 р

аб
о
тн

и
к
о
в
 н

а 
д

р
у
гу

ю
 р

аб
о
ту

, 
н

а 
д

р
у
го

е 
п

р
ед

п
р

и
я
ти

е 
и

 в
 д

р
у
гу

ю
 

2
 



  
м

ес
тн

о
ст

ь
. 

В
р

ем
ен

н
ы

е 
п

ер
ев

о
д

ы
 

п
о
 

и
н

и
ц

и
ат

и
в
е 

р
аб

о
то

д
ат

ел
я
. 

П
ер

ев
о
д

 
в
 

св
я
зи

 
с 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
ен

н
о
й

 
н

ео
б

х
о
д
и

м
о
ст

ь
ю

. 
П

ер
ев

о
д

 
в
 

св
я
зи

 
с 

п
р

о
ст

о
ем

. 
П

ер
ев

о
д

 
н

а 
б

о
л
ее

 

л
ег

к
у
ю

 р
аб

о
т
у
 п

о
 с

о
ст

о
я
н

и
ю

 з
д

о
р

о
в
ь
я
. 

П
ер

ев
о
д

 н
а 

д
р

у
гу

ю
 р

аб
о
т
у
 ж

ен
щ

и
н

, 
и

м
ею

щ
и

х
 

д
ет

ей
 в

 в
о
зр

ас
те

 д
о
 п

о
л
у
то

р
а 

л
ет

. 

О
К

 1
1
. 

П
К

 5
.1

, 
П

К
 5

.3
, 

П
К

 5
.4

, 
П

К
 5

.5
, 

П
К

 5
.6

 

2
. 

О
б

щ
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а 

и
 к

л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
 о

сн
о
в
ан

и
й

 п
р

ек
р

ащ
ен

и
я
 т

р
у
д

о
в
о
го

 д
о
го

в
о
р

а.
 

Р
ас

то
р

ж
ен

и
е 

тр
у
д

о
в
о

го
 

д
о
го

в
о
р

а 
п

о
 

и
н

и
ц

и
ат

и
в
е 

р
аб

о
тн

и
к
а.

 
О

б
щ

и
е 

о
сн

о
в
ан

и
я 

р
ас

то
р

ж
ен

и
я
 т

р
у
д

о
в
о
го

 д
о
го

в
о
р

а 
п

о
 и

н
и

ц
и

ат
и

в
е 

р
аб

о
то

д
ат

ел
я
. 

Г
ар

ан
ти

и
 т

р
у
д

о
в
ы

х
 п

р
ав

 

р
аб

о
тн

и
к
о
в
 

п
р

и
 

р
ас

то
р

ж
ен

и
и

 
тр

у
д

о
в
о
го

 
д

о
го

в
о
р

а 
п

о
 

и
н

и
ц

и
ат

и
в
е 

р
аб

о
то

д
ат

ел
я
. 

О
сн

о
в
ан

и
я
 

и
 

п
о
р
я
д

о
к
 

п
о
л

у
ч
ен

и
я
 

со
гл

ас
и

я
 

в
ы

б
о
р

н
о
го

 
п

р
о
ф

со
ю

зн
о
го

 
о
р

га
н

а 
н

а 

р
ас

то
р

ж
ен

и
е 

тр
у
д

о
в
о
го

 
д

о
го

в
о
р

а 
п

о
 

и
н

и
ц

и
ат

и
в
е 

р
аб

о
то

д
ат

ел
я
. 

П
о

р
я
д

о
к
 

о
ф

о
р

м
л
ен

и
я 

у
в
о
л
ь
н

ен
и

я
 

и
 

п
р

о
и

зв
о
д

ст
в
а 

р
ас

ч
ет

а.
 

П
о
н

я
ти

е,
 

со
д

ер
ж

ан
и

е,
 

п
о
р
я
д

о
к
 

за
к
л
ю

ч
ен

и
я
 

и
 

р
ас

то
р

ж
ен

и
я
 

о
тд

ел
ь
н

ы
х

 
в
и

д
о
в
 

тр
у
д

о
в
ы

х
 

д
о
го

в
о
р

о
в
: 

с 
в
р

ем
ен

н
ы

м
и

 
и

 
се

зо
н

н
ы

м
и

 

р
аб

о
тн

и
к
ам

и
, 

н
ад

о
м

н
и

к
ам

и
, 

п
р

и
 н

ап
р

ав
л
ен

и
и

 н
а 

р
аб

о
ту

 в
 р

ай
о
н

ы
 К

р
ай

н
ег

о
 С

ев
ер

а 
п

о
 

со
в
м

ес
ти

те
л
ь
ст

в
у
 и

 д
р

. 

2
 

Т
ем
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4.
  

П
р

ав
ов

ое
 

р
ег

ул
и

р
ов

ан
и

е 
р

аб
оч

ег
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в
р

ем
ен

и
 

и
 

в
р

ем
ен

и
 о

тд
ы

ха
 

С
о
д
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ж
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у
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и
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1
. 

П
р

ав
о
в
о

е 
р

ег
у
л
и

р
о

в
ан

и
е 

р
аб

о
ч
ег

о
 

в
р

ем
ен

и
. 

П
о
н

я
ти

е,
 

в
и

д
ы

 
и

 
со

ст
ав

 
р

аб
о
ч

ег
о
 

в
р

ем
ен

и
. 

З
н

ач
ен

и
е 

п
р

ав
о
в
о
го

 
р

ег
у
л

и
р

о
в
ан

и
я
 

р
аб

о
ч
ег

о
 

в
р

ем
ен

и
. 

Н
о
р

м
ы

 

п
р

о
д

о
л
ж

и
те

л
ьн

о
ст

и
 р

аб
о
ч
ег

о
 в

р
ем

ен
и

. 
П

о
н

я
ти

е 
и

 в
и

д
ы

 р
аб

о
ч
ей

 н
ед

ел
и

, 
р

аб
о
ч
ей

 с
м

ен
ы

 

и
 
р

аб
о
ч
ег

о
 
д

н
я
. 

П
р

о
д

о
л
ж

и
те

л
ь
н

о
ст

ь
 
еж

ед
н

ев
н

о
й

 
р

аб
о
ты

. 
П

р
о
д

о
л
ж

и
те

л
ь
н

о
ст

ь
 
р

аб
о
ты

 

н
ак

ан
у
н

е 
п

р
аз

д
н

и
ч
н

ы
х

 
д
н

ей
 

и
 

в
 

н
о
ч
н

о
е 

в
р

ем
я
. 

Н
о
р

м
ал

ь
н

ая
 

и
 

со
к
р

ащ
ен

н
ая

 

п
р

о
д

о
л
ж

и
те

л
ьн

о
ст

ь
 р

аб
о
ч
ег

о
 в

р
ем

ен
и

. 

2
 

2
. 

Н
еп

о
л
н

о
е 

р
аб

о
ч
ее

 в
р

ем
я
. 

Р
еж

и
м

 и
 у

ч
ет

 р
аб

о
ч
ег

о
 в

р
ем

ен
и

, 
п

о
р
я
д

о
к
 е

го
 у

ст
ан

о
в
л
ен

и
я
. 

Э
л
ем

ен
ты

 
р

еж
и

м
о
в
 

р
аб

о
ч
ег

о
 

в
р

ем
ен

и
. 

Г
и

б
к
о
е 

р
аб

о
ч

ее
 

в
р

ем
я
. 

Р
аз

д
ел

ен
и

е 
р

аб
о
ч
ег

о
 

в
р

ем
ен

и
 

н
а 

ч
ас

ти
. 

П
о
н

я
ти

е 
р

аб
о
т 

св
ер

х
у
ст

ан
о
в
л
ен

н
о
й

 
п

р
о
д

о
л
ж

и
те

л
ь
н

о
ст

и
 

р
аб

о
ч
ег

о
 

в
р

ем
ен

и
. 

О
сн

о
в
ан

и
я
 и

 п
о
р
я
д

о
к
 п

р
о
и

зв
о
д

ст
в
а 

св
ер

х
у
р

о
ч
н

ы
х

 р
аб

о
т.

 Н
ен

о
р

м
и

р
о
в
ан

н
ы

й
 

р
аб

о
ч
и

й
 д

ен
ь
. 
Д

еж
у
р

ст
в
а 

в
 р

аб
о
ч

ее
 и

 н
ер

аб
о
ч

ее
 в

р
ем

я
. 

2
 

3
. 

П
р

ав
о
в
о
е 

р
ег

у
л
и

р
о
в
ан

и
е 

в
р

ем
ен

и
 о

тд
ы

х
а.

 П
о
н

я
ти

е 
и

 в
и

д
ы

 в
р

ем
ен

и
 о

тд
ы

х
а.

 П
ер

ер
ы

в
 

д
л
я
 

о
тд

ы
х

а 
и

 
п

и
та

н
и

я
. 

П
о
р
я
д

о
к
 

п
р

ед
о
ст

ав
л
ен

и
я
 

еж
ед

н
ев

н
о
го

 
о
тд

ы
х

а 
и

л
и

 

м
еж

д
у
см

ен
н

о
го

 
п

ер
ер

ы
в
а.

 
В

ы
х

о
д

н
ы

е 
д

н
и

 
и

л
и

 
еж

ен
ед

ел
ь
н

ы
й

 
о
тд

ы
х

. 
Н

ер
аб

о
ч
и

е 

п
р

аз
д

н
и

ч
н

ы
е 

д
н

и
. 

П
р

ав
о
 г

р
аж

д
ан

 н
а 

о
тп

у
ск

 и
 г

ар
ан

ти
и

 е
го

 р
еа

л
и

за
ц

и
и

. 
П

о
н

я
ти

е 
и

 в
и

д
ы

 

о
тп

у
ск

о
в
. 

О
сн

о
в
н

ы
е 

и
 
д

о
п

о
л
н

и
те

л
ь
н

ы
е 

о
тп

у
ск

а.
 
О

тп
у
ск

а 
б

ез
 
со

х
р

ан
ен

и
я
 
за

р
аб

о
тн

о
й

 

п
л
ат

ы
 и

 п
о
р
я
д

о
к
 и

х
 п

р
ед

о
ст

ав
л
ен

и
я
. 

О
сн

о
в
ан

и
я
 о

б
я
за

те
л
ь
н

о
го

 п
р

ед
о
ст

ав
л
ен

и
я
 о

тп
у
ск

а 

б
ез

 с
о
х

р
ан

ен
и

я
 з

ар
аб

о
тн

о
й

 п
л
ат

ы
 п

о
 з

ая
в
л
ен

и
ю

 р
аб

о
тн

и
к
а.

 

2
 

Т
ем

а 
1.

5.
 

С
о
д

ер
ж

ан
и

е 
у
ч

еб
н

о
го

 м
ат

ер
и

ал
а 

 
 

О
К

 0
1
. 
О

К
 0

2
. 



 П
р

ав
ов

ая
 

ха
р

ак
те

р
и

ст
и

к
а 

оп
л

ат
ы

 т
р

уд
а 

       

1
. 

П
о
н

я
ти

е 
и

 о
б

щ
ая

 х
ар

ак
те

р
и

ст
и

к
а 

за
р

аб
о
тн

о
й

 п
л
ат

ы
. 

О
тл

и
ч
и

е 
за

р
аб

о
тн

о
й

 п
л
ат

ы
 о

т 

в
о
зн

аг
р

аж
д

ен
и

я
, 

 г
ар

ан
ти

й
н

ы
х

, 
к
о
м

п
ен

са
ц

и
о
н

н
ы

х
 в

ы
п

л
ат

. 
Г

о
су

д
ар

ст
в
ен

н
о
е 

и
 л

о
к
ал

ь
н

о
е 

р
ег

у
л
и

р
о
в
ан

и
е 

о
п

л
ат

ы
 т

р
у
д

а.
 Р

о
л
ь
 к

о
л
л
ек

ти
в
н

о
го

 д
о
го

в
о
р

а 
в
 л

о
к
ал

ь
н

о
м

 р
ег

у
л
и

р
о
в
ан

и
и

 

о
п

л
ат

ы
 т

р
у
д

а.
 М

и
н

и
м

ал
ь
н

ы
й

 р
аз

м
ер

 о
п

л
ат

ы
 т

р
у
д

а.
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2
. 

С
и

ст
ем

а 
о
п

л
ат

ы
 

тр
у
д

а.
 

П
о

в
р

ем
ен

н
ая

 
и

 
сд

ел
ь
н

ая
 

си
ст

ем
ы

 
о
п

л
ат

ы
 

тр
у
д

а,
 

и
х

 

р
аз

н
о
в
и

д
н

о
ст

и
 

и
 

п
о
р
я
д

о
к
 

у
ст

ан
о
в
л

ен
и

я
. 

И
н

д
ек

са
ц

и
я
 

о
п

л
ат

ы
 

тр
у
д

а.
 

И
сч

и
сл

ен
и

е 

ср
ед

н
ег

о
 з

ар
аб

о
тк

а.
 С

р
о
к
и

 и
 м

ес
то

 в
ы

п
л
ат

ы
 з

ар
аб

о
тн

о
й

 п
л
ат

ы
. 

П
о
р
я
д

о
к
 о

су
щ

ес
тв

л
ен

и
я
 

у
д

ер
ж

ан
и

я
 и

з 
за

р
аб

о
тн

о
й

 п
л
ат

ы
. 

П
р

ед
о
ст

ав
л
ен

и
е 

го
су

д
ар

ст
в
ен

н
ы

х
 г

ар
ан

ти
й

 в
 о

б
л
ас

ти
 

о
п

л
ат

ы
 т

р
у
д

а.
 

2
 

3
. 

Г
ар

ан
ти

й
н

ы
е 

в
ы

п
л
ат

ы
 
за

 
в
р

ем
я
 
о
с
у
щ

ес
тв

л
ен

и
я
 
го

су
д

ар
ст

в
ен

н
ы

х
 
и

 
о
б

щ
ес

тв
ен

н
ы

х
 

о
б

я
за

н
н

о
ст

ей
, 

за
 

в
р

ем
я
 

п
о
в
ы

ш
ен

и
я
 

к
в
ал

и
ф

и
к
ац

и
и

, 
п

р
и

 
в
о
ен

н
ы

х
 

сб
о
р

ах
 

и
 

д
р

. 

Г
ар

ан
ти

й
н

ы
е 

д
о
п

л
ат

ы
 

и
 

и
х

 
в
и

д
ы

. 
И

сч
и

сл
ен

и
е 

ср
ед

н
ег

о
 

за
р

аб
о
тк

а 
п

р
и

 
га

р
ан

ти
й

н
ы

х
 

в
ы

п
л
ат

ах
. 

2
 

4
. 

К
о
м

п
ен

са
ц

и
о
н

н
ы

е 
в
ы

п
л
ат

ы
 п

р
и

 к
о
м

ан
д

и
р

о
в
к
ах

. 
К

о
м

п
ен

са
ц

и
и

 п
р

и
 п

р
и

ем
е,

 п
ер

ев
о
д

ах
 

и
 
н

ап
р

ав
л
ен

и
и

 
н

а 
р

аб
о
ту

 
в
 
д

р
у
гу

ю
 
м

ес
тн

о
ст

ь
. 

К
о
м

п
ен

са
ц

и
я
 
за

 
и

зн
о
с 

и
н

ст
р

у
м

ен
то

в
, 

п
р

и
н

ад
л
еж

ащ
и

х
 р

аб
о
ч
и

м
 и

 с
л

у
ж

ащ
и

м
. 
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1
.6
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р

ав
о
в
о
е 

р
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у
л
и
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о
в
ан
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д
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сц
и

п
л
и

н
ы

 т
р

у
д
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о
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1
. 

П
о
н

я
ти

е 
и

 
зн

ач
ен

и
е 

тр
у
д

о
в
о
й

 
д

и
сц

и
п

л
и

н
ы

. 
М

ет
о
д

ы
 

о
б

ес
п

еч
ен

и
я
 

тр
у
д

о
в
о
й

 

д
и

сц
и

п
л
и

н
ы

. 
О

сн
о
в
н

ы
е 

за
к
о
н

о
д

ат
ел

ь
н

ы
е 

ак
ты

 
о
 

д
и

сц
и

п
л
и

н
е 

тр
у
д

а.
 

П
р

ав
о
в
о
е 

р
ег

у
л
и

р
о
в
ан

и
е 

в
н

у
тр

ен
н

ег
о
 

тр
у
д

о
в
о
го

 
р

ас
п

о
р
я
д

к
а.

 
О

б
я
за

н
н

о
ст

и
 

р
аб

о
тн

и
к
о
в
 

и
 

р
аб

о
то

д
ат

ел
я
 в

 с
ф

ер
е 

тр
у
д

а.
 П

р
ав

и
л
а 

в
н

у
тр

ен
н

ег
о
 т

р
у
д

о
в
о
го

 р
ас

п
о
р
я
д

к
а.

 

2
 

2
. 

У
ст

ав
ы

 и
 п

о
л
о
ж

ен
и

я 
о
 д

и
сц

и
п

л
и

н
е.

 П
о
н

я
ти

е 
д

и
сц

и
п

л
и

н
ар

н
о
го

 п
р

о
ст

у
п

к
а.

 П
о
н

я
ти

е 
и

 

в
и

д
ы

 д
и

сц
и

п
л
и

н
ар

н
о
й

 о
тв

ет
ст

в
ен

н
о
ст

и
 р

аб
о
тн

и
к
о
в
. 

М
ер

ы
 д

и
сц

и
п

л
и

н
ар

н
о
го

 в
зы

ск
ан

и
я.

 

П
о
р
я
д

о
к
 

и
х

 
н

ал
о
ж

ен
и

я
, 

о
б

ж
ал

о
в
ан

и
я
, 

сн
я
ти

я
. 

М
ер

ы
 

о
б

щ
ес

тв
ен

н
о
го

 
в
о
зд

ей
ст

в
и

я
 

и
 

о
б

щ
ес

тв
ен

н
о
го

 в
зы

ск
ан

и
я
. 
 

2
 

3
. 

П
о
н

я
ти

е,
 

в
и

д
ы

, 
п

р
и

ч
и

н
ы

 
и

 
у
сл

о
в
и

я
 

в
о
зн

и
к
н

о
в
ен

и
я 

тр
у
д

о
в
ы

х
 

сп
о
р

о
в
. 

З
ак

о
н

о
д

ат
ел

ь
ст

в
о
 о

 п
о
р
я
д

к
е 

р
ас

см
о
тр

ен
и

я
 и

н
д

и
в
и

д
у
ал

ь
н

ы
х

 и
 к

о
л
л
ек

ти
в
н

ы
х

 т
р

у
д

о
в
ы

х
 

сп
о
р

о
в
. 

О
р

га
н

ы
 

п
о
 

р
ас

см
о
тр

ен
и

ю
 

и
н

д
и

в
и

д
у
ал

ь
н

ы
х
 

тр
у
д

о
в
ы

х
 

сп
о
р

о
в
. 

П
о
д

в
ед

о
м

ст
в
ен

н
о
ст

ь
 

и
н

д
и

в
и

д
у
ал

ь
н

ы
х

 
тр

у
д

о
в
ы

х
 

сп
о
р

о
в
 

о
 

п
р

и
м

ен
ен

и
и

 
тр

у
д

о
в
о
го

 

за
к
о
н

о
д

ат
ел

ь
ст

в
а,

 
о
б
 

у
ст

ан
о
в
л
ен

и
и

 
и

л
и

 
и

зм
ен

ен
и

и
 

р
аб

о
тн

и
к
у
 

у
сл

о
в
и

й
 

тр
у
д

а.
 

О
р

га
н

и
за

ц
и

я 
и

 
д

ея
те

л
ь
н

о
ст

ь 
к
о
м

и
сс

и
и

 
п

о
 

тр
у
д

о
в
ы

м
 

сп
о
р

ам
. 

С
р

о
к
и

 
и

 
п

о
р
я
д

о
к
 

р
аз

р
еш

ен
и

я
 

тр
у
д

о
в
ы

х
 

сп
о
р

о
в
 

к
о
м

и
сс

и
ей

 
п

о
 

тр
у
д

о
в
ы

м
 

сп
о

р
ам

. 
О

со
б

ен
н

о
ст

и
 

р
ас

см
о
тр

ен
и

я
 

тр
у
д

о
в
ы

х
 

сп
о
р

о
в
 

в
 

с
у
д

е 
о
б

щ
ей

 
ю

р
и

сд
и

к
ц

и
и

. 
П

о
р
я
д

о
к
 

и
сп

о
л
н

ен
и

я 

р
еш

ен
и

й
 

к
о
м

и
сс

и
и

 
п

о
 

тр
у
д

о
в
ы

м
 

сп
о
р

ам
 

и
 

су
д

а 
п

о
 

тр
у
д

о
в
ы

м
 

сп
о
р

ам
. 

О
со

б
ен

н
о
ст

и
 

2
 



 

р
ас

см
о
тр

ен
и

я
 т

р
у
д

о
в
ы

х
 с

п
о
р

о
в
 о

тд
ел

ь
н

ы
х

 к
ат

ег
о
р

и
й

 р
аб

о
тн

и
к
о
в
. 

Р
аз

де
л

 2
. О

сн
ов

ы
 г

р
аж

да
н

ск
ог

о,
  г

р
аж

да
н

ск
о-

п
р

оц
ес

су
ал

ьн
ог

о 
п

р
ав
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Т

ем
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2
.1
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р

аж
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п
р
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1
. 
П

о
н

я
ти

е 
гр

аж
д

ан
ск

о
го

 п
р

ав
а.

 
П

р
ед

м
ет

 
гр

аж
д

ан
ск

о
-п

р
ав

о
в
о
го

 
р

ег
у
л
и

р
о
в
ан

и
я
. 
 

И
м

у
щ

ес
тв

ен
н

ы
е 

и
 

л
и

ч
н

ы
е 

н
еи

м
у
щ

ес
тв

ен
н

ы
е 

о
тн

о
ш

ен
и

я
. 

Г
р

аж
д

ан
ск

и
й

 
 

к
о
д

ек
с 

к
ак

 

в
аж

н
ей

ш
и

й
 и

ст
о
ч
н

и
к
 г

р
аж

д
ан

ск
о
го

 п
р

ав
а.

 П
р

и
м

ен
ен

и
е 

гр
аж

д
ан

ск
о
го

 з
ак

о
н

о
д

ат
ел

ь
ст

в
а.

 

2
 

2
. 

П
о
н

я
ти

е 
гр

аж
д

ан
ск

о
го

 п
р

ав
о
о
тн

о
ш

ен
и

я
 и

 е
го

 о
со

б
ен

н
о
ст

и
. 

С
тр

у
к
ту

р
а 

гр
аж

д
ан

ск
о
го

 

п
р

ав
о
о
тн

о
ш

ен
и

я
 и

 е
го

 ф
о
р

м
а.

 С
у
б

ъ
ек

ты
 и

 о
б

ъ
ек

ты
 г

р
аж

д
ан

ск
и

х
 п

р
ав

о
о
тн

о
ш

ен
и

й
. 

В
и

д
ы

 

и
 о

сн
о
в
ан

и
я
 в

о
зн

и
к
н

о
в
ен

и
я
 г

р
аж

д
ан

ск
и

х
 п

р
ав

о
о
тн

о
ш

ен
и

й
. 

4
Г

р
аж

д
ан

е 
(ф

и
зи

ч
ес

к
и

е 
л
и

ц
а)

 к
ак

 с
у
б

ъ
ек

ты
 г

р
аж

д
ан

ск
и

х
 п

р
ав

о
о
тн

о
ш

ен
и

й
. 

Г
р

аж
д

ан
ск

ая
 

п
р

ав
о
с
у
б

ъ
ек

тн
о
ст

ь
, 

ее
 
со

д
ер

ж
ан

и
е.

 
И

м
я
 
и

 
м

ес
то

 
ж

и
те

л
ь
ст

в
а 

гр
аж

д
ан

и
н

а.
 
П

р
и

зн
ан

и
е 

гр
аж

д
ан

и
н

а 
б

ез
в
ес

тн
о
 

о
тс

у
тс

тв
у
ю

щ
и

м
. 

П
о

н
я
ти

е 
и

 
в
и

д
ы

 
д

ее
сп

о
со

б
н

о
ст

и
 

гр
аж

д
ан

. 

К
ат

ег
о
р

и
и

 г
р

аж
д

ан
 п

о
 с

те
п

ен
и

 д
ее

сп
о
со

б
н

о
ст

и
. 
 О

п
ек

а 
и

 п
о
п

еч
и

те
л
ь
ст

в
о
 (

п
ат

р
о
н

аж
).
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1
. 

О
сн

о
в
ан

и
я
 в

о
зн

и
к
н

о
в
ен

и
я
, 

и
зм

ен
ен

и
я
 и

 п
р
ек

р
ащ

ен
и

я
 г

р
аж

д
ан

ск
и

х
 п

р
ав

о
о
тн

о
ш

ен
и

й
. 

П
о
н

я
ти

е 
и

 
к
л
ас

си
ф

и
к
ац

и
я
 

ю
р
и

д
и

ч
ес

к
и

х
 

ф
ак

то
в
. 

С
д

ел
к
и

: 
п

о
н

я
ти

е,
 

в
и

д
ы

, 
ф

о
р

м
а.

 

Н
ед

ей
ст

в
и

те
л
ь
н

о
ст

ь
 
сд

ел
о
к
. 

П
р

ав
о
 
со

б
ст

в
ен

н
о
ст

и
 
и

 
д

р
у
ги

е 
в
ещ

н
ы

е 
п

р
ав

а.
 
Ф

о
р

м
ы

 
и

 

в
и

д
ы

 
п

р
ав

а 
со

б
ст

в
ен

н
о
ст

и
. 

С
п

о
со

б
ы

 
п

р
и

о
б

р
ет

ен
и

я
 

п
р

ав
а 

со
б

ст
в
ен

н
о
ст

и
. 

П
р

ав
о
 

со
б

ст
в
ен

н
о
ст

и
 

гр
аж

д
ан

 
и

 
ю

р
и

д
и

ч
ес

к
и

х
 

л
и

ц
. 

Г
р

аж
д

ан
ск

о
-п

р
ав

о
в
ы

е 
сп

о
со

б
ы

 
за

щ
и

ты
 

п
р

ав
а 

со
б

ст
в
ен

н
о
ст

и
 и

 и
н

ы
х

 в
ещ

н
ы

х
 п

р
ав

. 
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2
. 

О
тд

ел
ь
н

ы
е 

в
и

д
ы

 
о
б

я
за

те
л
ь
ст

в
. 

Д
о
го

в
о
р

 
к
у
п

л
и

-п
р

о
д

аж
и

. 
Д

о
го

в
о

р
ы

 
м

ен
ы

, 
д

ар
ен

и
я
, 

р
ен

ты
. 

Д
о
го

в
о
р

 а
р

ен
д

ы
 и

 с
с
у
д

ы
. 

Д
о
го

в
о
р

ы
 з

ай
м

а,
 к

р
ед

и
та

 и
 ф

ак
то

р
и

н
га

. 
С

тр
ах

о
в
ан

и
е.

 

Н
ас

л
ед

ст
в
ен

н
о
е 

п
р

ав
о
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О
сн

о
в
н

ы
е 

п
о
н

ят
и

я 
н
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л
ед

ст
в
ен

н
о
го

 
п

р
ав

а.
 

Н
ас

л
ед

о
в
ан

и
е 

п
о
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к
о
н

у
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Н
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л
ед

о
в
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и
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п
о
 з
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и

ю
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П

р
и

н
я
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н
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л
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в
а 

и
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аз

 о
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н
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л
ед
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в
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1
. 

П
о
н

я
ти

е 
гр

аж
д

ан
ск

о
го

 п
р

о
ц

ес
су

ал
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3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 
3.1. Для реализации программы учебной дисциплины должны быть 

предусмотрены следующие специальные помещения: 
 Кабинет «Правовые основы профессиональной деятельности», оснащенный 

оборудованием и техническими средствами обучения: индивидуальные рабочие места для 

обучающихся, рабочее место преподавателя, классная доска, интерактивная доска, 

оргтехника, персональный компьютер с лицензионным программным обеспечением 

 

 3.2. Информационное обеспечение реализации программы 
 Для реализации программы библиотечный фонд образовательной организации 

должен иметь издания печатные и электронные образовательные и информационные 

ресурсы, рекомендуемых для использования в образовательном процессе.  

 
 ОИ - Основные источники учебной литературы: в соответствии с 

требованиямифедерального законодательства об образовании. 

 

 

Нормативно-правовые акты: 

1. Конституция Российской Федерации от 12.12.1993 с изменениями, принятыми на 

Общероссийском голосовании 01 июля 2020 г. 

2. Гражданский кодекс Российской Федерации // СЗРФ. 

3. Кодекс об административных нарушениях в Российской Федерации // СЗРФ. 

4. Трудовой кодекс Российской Федерации. // СЗРФ. 

5.  ФЗ «О защите прав потребителей» . // СЗРФ. 

 

 

 

 

 

 

 

 
  



 

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ 
ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых 
в рамках дисциплины: 
- основные законодательные и 

иные нормативно-правовые 

акты, регулирующие 

взаимоотношения физических и 

юридических лиц в процессе 

хозяйственной деятельности; 

- права и обязанности работника 

в сфере профессиональной 

деятельности 

Перечень умений, 
осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- использовать правовую 

документацию в своей 

профессиональной деятельности; 

- анализировать и применять 

нормы законодательных актов 

РФ для разрешения  конкретных  

ситуаций, возникающих в 

процессе осуществления 

профессиональной деятельности; 

- самостоятельно разрабатывать 

отдельные виды хозяйственных 

договоров, трудовых договоров, 

исковых заявлений; 

- защищать свои права в 

соответствии с трудовым, 

гражданским, гражданско-

процессуальным и арбитражно-

процессуальным 

законодательством 

- анализирует и выбирает 

законодательные и 

нормативно-правовые акты 

необходимые для реализации 

хозяйственной деятельности; 

- предъявляет понимание и 

знание прав и обязанностей 

работника в сфере 

профессиональной 

деятельности; 

- владеет правовой 

документацией в своей 

профессиональной 

деятельности; 

- предъявляет алгоритм 

разработки хозяйственных 

договоров, трудовых 

договоров, исковых заявлений 

и др. 

- предъявляет понимание 

своих прав и обязанностей в 

соответствии с трудовым, 

гражданским, гражданско-

процессуальным и 

арбитражно-процессуальным 

законодательством 

 

 

 

 

 

Оценка результатов  

выполнения: 

- тестирования 

- практической 

работы 

- контрольной 

работы 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 
 

 
1.1. Аннотация к рабочей программе 
 

 Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.13 Охрана труда разработана 

в соответствии с требованиями федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования специальности 15.02.15 Технология 

металлообрабатывающего производства и является частью программы подготовки 

специалистов среднего звена.  

      В данной рабочей  программе учебной дисциплины ОП.13 Охрана труда  соединены 

тематика безопасного взаимодействия человека с производственной средой и вопросы 

защиты от негативных производственных факторов, оказания первой помощи. Изучением 

учебной дисциплины достигается формирование у студентов представления о неразрывном 

единстве эффективной профессиональной деятельности  с требованиями ее безопасности. 

Реализация  этих требований гарантирует сохранение работоспособности и здоровья 

человека, обеспечивает рост производительности и эффективности труда. 

 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих компетенций, знаний и умений: 

 

Результаты освоения 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно 

к различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для 

выполнения задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное 

развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с 

учетом особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и 

иностранном языках. 

ПК 1.1. Планировать процесс выполнения своей работы на основе задания технолога цеха или 

участка в соответствии с производственными задачами по изготовлению деталей. 

ПК 1.9. Организовывать эксплуатацию технологических приспособлений в соответствии с 

задачами и условиями технологического процесса механической обработки заготовок 

и/или аддитивного производства сообразно с требованиями технологической 

документации и реальными условиями технологического процесса. 

ПК 2.1. Планировать процесс выполнения своей работы в соответствии с производственными 

задачами по сборке узлов или изделий. 

ПК 2.9. Организовывать эксплуатацию технологических сборочных приспособлений в 

соответствии с задачами и условиями технологического процесса сборки узлов или 

изделий сообразно с требованиями технологической документации и реальными 

условиями технологического процесса. 

ПК 3.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем металлорежущего и 

аддитивного производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора 

методов и способов их устранения. 



ПК 3.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов металлорежущего и 

аддитивного оборудования и ремонту станочных систем и технологических 

приспособлений из числа оборудования механического участка в рамках своей 

компетенции. 

ПК 3.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию металлорежущего и аддитивного оборудования и соблюдение норм охраны 

труда и бережливого производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 4.1. Осуществлять диагностику неисправностей и отказов систем сборочного 

производственного оборудования в рамках своей компетенции для выбора методов и 

способов их устранения. 

ПК 4.2. Организовывать работы по устранению неполадок, отказов сборочного 

оборудования и ремонту станочных систем и технологических приспособлений из числа 

оборудования сборочного участка в рамках своей компетенции. 

ПК 4.5. Контролировать качество работ по наладке, подналадке и техническому 

обслуживанию сборочного оборудования и соблюдение норм охраны труда и бережливого 

производства, в том числе с использованием SCADA систем. 

ПК 5.3. Организовывать рабочие места в соответствии с требованиями охраны труда и 

бережливого производства в соответствии с производственными задачами. 

ПК 5.4. Контролировать соблюдение персоналом основных требований охраны труда при 

реализации технологического процесса, в соответствии с производственными задачами. 

Должен уметь:  
 - вести документацию установленного образца по охране труда, соблюдать сроки ее 

заполнения и условия хранения; 

- использовать средства коллективной и индивидуальной защиты; 

- определять и проводить анализ опасных и вредных факторов в сфере профессиональной 

деятельности; 

- оценивать состояние техники безопасности на производственном объекте; 

- применять безопасные приемы труда на территории организации и в производственных 

помещениях; 

- проводить аттестацию рабочих мест по условиям труда и травмобезопасности; 

- инструктировать подчиненных работников (персонал) по вопросам техники 

безопасности; 

- соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной 

безопасности. 

Должен знать:  
 - законодательство в области охраны труда;  

- нормативные документы по охране труда, основы профгигиены, профсанитарии; 

- правила и нормы охраны труда, техники безопасности, личной и производственной - 

санитарии и противопожарной защиты; 

- правовые и организационные основы охраны труда в организации, систему мер по 

безопасной эксплуатации опасных производственных объектов и снижению вредного 

воздействия на окружающую среду, профилактические мероприятия по технике 

безопасности и производственной санитарии; 

- возможные опасные и вредные факторы и средства защиты; 

- действие токсичных веществ на организм человека; 

- категорирование производств по взрыво-пожароопасности; 

- меры предупреждения пожаров и взрывов;  

- общие требования безопасности на территории организации и производственных 

помещениях; 

- порядок хранения и использования средств коллективной и индивидуальной защиты; 

- предельно допустимые концентрации вредных веществ 
 

 



1.3. Виды учебной работы и объем часов    
 

 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  36 

Самостоятельная работа  2 

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 32 

     практические занятия  0 

     лабораторные занятия  0 

     курсовой проект  0 

     консультации  0 

промежуточная  аттестация проводится в форме: 

дифференцированного зачета 
2 

Самостоятельная подготовка к экзамену  0 
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3. ТРЕБОВАНИЯ  К  УСЛОВИЯМ  РЕАЛИЗАЦИИ 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению: 
 
Реализация учебной дисциплины предполагает наличие следующего учебного кабинета   

«Охрана труда»; 

1. рабочее место преподавателя; 

2. рабочие места по количеству обучающихся; 

технических средств обучения:  

1. ПК  

2. экран 

3. проекционное оборудование 

4. аудио система 
5. комплект учебно-методической документации (учебники и учебные пособия);  
6. наглядные пособия (наборы плакатов и электронные издания). 

 
 
 

3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения 
   

Определяются приказом колледжа на каждый учебный год. 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 
 

Результаты обучения Критерии оценки Методы оценки 
Перечень знаний, осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- законодательство в области охраны труда;  

- нормативные документы по охране труда, 

основы профгигиены, профсанитарии; 

- правила и нормы охраны труда, техники 

безопасности, личной и производственной 

санитарии и противопожарной защиты; 

- правовые и организационные основы 

охраны труда в организации, систему мер по 

безопасной эксплуатации опасных 

производственных объектов и снижению 

вредного воздействия на окружающую 

среду, профилактические мероприятия по 

технике безопасности и производственной 

санитарии; 

- возможные опасные и вредные факторы и 

средства защиты; 

- действие токсичных веществ на организм 

человека; 

- категорирование производств по взрыво-

пожароопасности; 

- меры предупреждения пожаров и взрывов;  

- общие требования безопасности на 

территории организации и 

производственных помещениях; 

- порядок хранения и использования средств 

коллективной и индивидуальной защиты; 

- предельно допустимые концентрации 

вредных веществ 

Перечень умений, осваиваемых в рамках 
дисциплины: 
- вести документацию установленного 

образца по охране труда, соблюдать сроки ее 

заполнения и условия хранения; 

- использовать средства коллективной и 

индивидуальной защиты; 

- определять и проводить анализ опасных и 

вредных факторов в сфере 

профессиональной деятельности; 

- оценивать состояние техники безопасности 

на производственном объекте; 

- применять безопасные приемы труда на 

территории организации и в 

производственных помещениях; 

- проводить аттестацию рабочих мест по 

условиям труда и травмобезопасности; 

- инструктировать подчиненных работников 

(персонал) по вопросам техники 

безопасности; 

- соблюдать правила безопасности труда, 

производственной санитарии и пожарной 

безопасности 

- анализирует и выбирает 

законодательные в области 

охраны труда; 

- предъявляет понимание и 

знание нормативных 

документов по охране труда; 

- перечисляет возможные 

опасные и вредные факторы 

и средства защиты; 

- предъявляет меры 

предупреждения пожаров и 

взрывов; 

- перечисляет порядок 

хранения и использования 

средств коллективной и 

индивидуальной защиты; 

- описывает предельно 

допустимые концентрации 

вредных веществ; 

- предъявляет знания и 

умения оказания первой 

помощи при различных 

травмах 

 

 

 

 

 

Оценка 

результатов  

выполнения:  

- тестирования 

- контрольной 

работы 

 
 



 



 

государственное автономное профессиональное образовательное учреждение 

Чувашской Республики «Межрегиональный центр компетенций – 

Чебоксарский электромеханический колледж»  

Министерства образования и молодежной политики Чувашской Республики 

 

 

 

 

РАБОЧАЯ ПРОГРАММА 

учебной дисциплины 

 

ОП.15 Электротехника и электроника 

специальность   

15.02.15 Технология металлообрабатывающего производства 

 

 

квалификация  выпускника 

техник - технолог 

 

 

 

 

Разработчики: 
 

 

 

 

 

 

РАССМОТРЕНО 

на заседании цикловой комиссии   

Председатель ЦК ________(_М.Л.Ошиткова) 

 

УТВЕРЖДЕНО 
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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ 

 
1.1. Аннотация к рабочей программе 

Настоящая рабочая программа учебной дисциплины ОП.15 Электротехника и 

электроника разработана в соответствии с требованиями федерального государственного 

образовательного стандарта среднего профессионального образования и является частью 

программы подготовки специалистов среднего звена. 

  Дисциплина входит в профессиональный цикл, в состав общеобразовательных 

дисциплин. 

1.2. Требования к результатам освоения: компетенциям, знаниям и умениям 
Результатом освоения данной учебной дисциплины является освоение студентами 

следующих знаний и умений: 

Результаты освоения 
ОК 01. Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к 

различным контекстам. 

ОК 02. Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения 

задач профессиональной деятельности. 

ОК 03. Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие. 

ОК 04. Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, 

руководством, клиентами. 

ОК 05. Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом 

особенностей социального и культурного контекста. 

ОК 06. Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение 

на основе традиционных общечеловеческих ценностей. 

ОК 07. Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно 

действовать в чрезвычайных ситуациях. 

ОК 08. Использовать средства физической культуры для сохранения и укрепления здоровья в 

процессе профессиональной деятельности и поддержания необходимого уровня физической 

подготовленности. 

ОК 09. Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности. 

ОК 10. Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранном 

языках. 

ОК 11. Планировать предпринимательскую деятельность в профессиональной сфере. 

ПК 1.4. Осуществлять выполнение расчётов параметров механической обработки и аддитивного 

производства в соответствии с принятым технологическим процессом согласно нормативным 

требованиям, в том числе с использованием систем автоматизированного проектирования 

ПК 3.4. Организовывать ресурсное обеспечение работ по наладке металлорежущего и аддитивного 

оборудования в соответствии с производственными задачами, в том числе с использованием 

SCADA систем 

Должен уметь:  
Рассчитывать параметры различных электрических цепей 

Должен знать:  
Основные законы электротехники и электроники; 

Основные методы измерения электрических дисциплин. 



 

1.3. Виды учебной работы и объем часов  
 

Вид учебной работы 

Объем часов 
по учебному 

плану 

Объем образовательной программы учебной дисциплины  88 

Самостоятельная работа   

Работа обучающихся во взаимодействии с преподавателем 

     теоретическое обучение (лекции, уроки) 50 

     практические занятия   

     лабораторные занятия  30 

     курсовой проект   

     консультации 2 

промежуточная аттестация проводится в форме: экзамена 3 

Самостоятельная подготовка к экзамену  3 
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Э
л

ек
тр
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н

ы
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ы

п
р
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те
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и
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би

л
и
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р
ы
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о
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ед
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у
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ту

р
н

ая
 с

х
ем
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ек
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о
н
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о
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ы
п

р
я
м

и
те

л
я
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3. ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ РЕАЛИЗАЦИИ 
 

3.1 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению 
 Реализация учебной дисциплины предполагает наличие учебнойлаборатории 

электротехники, электроники  и  

технических средств обучения: 

1. посадочные места по количеству обучающихся;  

2. комплект учебно-методической документации; 

оборудования и технологического оснащения рабочих мест, определенных для 

проведения лабораторных и практических занятий:  

1. мультимедийный проектор 

2. рабочее место преподавателя, оборудованное персональным компьютером с 

лицензионным или свободным программным обеспечением, соответствующим 

разделам программы и подключенным к сети Internet и средствами вывода звуковой 

и видеоинформации; 

3.макеты лабораторных установок; средства измерений; контрольно-измерительная 

аппаратура. 

 
3.2 Требования к минимальному информационному обеспечению обучения  
 ОИ - Основные источники учебной литературы (печатные издания и/или 

электронные ресурсы), имеющиеся в библиотеке колледжа и изданные за последние 5 лет:  

1 Ярочкина, Г.В. Основы электротехники и электроники: учебник для СПО / Г.В. 

Ярочкина. - М.: Издательский центр «Академия», 2018.- 224 с.  

2 Немцов М.В., Электротехника и электроника: учебник для студ. учреждений 

сред.проф. образования/ М.В. Немцов, М.Л. Немцова –3-е изд., испр. – М. : Издательский 

центр «Академия», 2018. – 480 с. 

3 Прошин В.М., Электротехника: учебник для студ. учреждений сред.проф. 

образования / В.М. Прошин. – 6-е изд., стер. – М. : Издательский центр «Академия», 2017. 

– 288 с. 

 

 ДИ - Дополнительные источники (печатные издания, электронные ресурсы), 

изданные за последние 5 лет:  

1 . ЯрочкинаГ.В. Основы электротехники : учеб.пособие для студ. учреждений 

сред. проф. образования / Г.В. Ярочкина. – 4-е изд., стер. – М.: Издательский центр 

«Академия», 2016. – 240 с.   

 

 
 
 

 



 

 
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ 
ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ 

Результаты 

обучения 

Критерии оценки Формы и 

методы оценки 

Перечень 

знаний, 

осваиваемых в 

рамках 

дисциплины: 

 

- Основные 

законы 

электротехники 

и электроники; 

 

 

 - Основные 

методы 

измерения 

электрических 

дисциплин. 

Для определения качества лабораторных работ 

и ответов применяются следующие основные 

показатели оценки: 

• соответствие выполненной  лабораторной работы 

требованиям подготовки, сформулированным целям 

и задачам;  

• профессиональная компетентность, умение 

систематизировать и обобщать факты, делать 

практические выводы, самостоятельно решать 

поставленные задачи (в том числе и нестандартные); 

• использование современных информационных 

технологий при выполнении лабораторной работы;  

• возможность использования полученных 

навыков в профессиональной практике для решения 

конструкторских и технологических задач. 

При оценке лабораторных работ и ответов 

учитываются качество оформления и сборки схем 

измерения, правильность проведенных 

исследований и расчетов, ответы на вопросы, 

заданные по теме лабораторной работы. 

Оценки «отлично»заслуживает лабораторная 

работа и ответ, в которых полно и всесторонне 

раскрыто теоретическое содержание темы. Студент 

при ответе дает аргументированные ответы на все 

вопросы преподавателя, проявляет творческие 

способности в понимании и изложении ответов на 

вопросы, показывает умение оформлять 

лабораторную работу в соответствии с действующей 

нормативной базой, показывает знания основных 

положений конструкторской, технологической и 

другой нормативной документации. 

Оценка «хорошо» выставляется за лабораторную 

работу и убедительный ответ. При этом студент 

показывает знания вопросов темы, оперирует 

данными, во время ответа использует наглядные 

пособия, без особых затруднений отвечает на 

поставленные вопросы, показывает умение 

оформлять лабораторную работу в соответствии с 

действующей нормативной базой, показывает знания 

основных положений конструкторской, 

технологической и другой нормативной 

документации. 

Оценка «удовлетворительно» выставляется за 

лабораторную работу и ответ, в которых имеются 

замечания по содержанию, теоретические выводы в 

Текущий 
контроль: 
- оценка в ходе 

проведения и 

защиты 

лабораторных 

работ. 

- оценка 

выполненных 

самостоятельных 

работ. 

 

Промежуточный 
контроль: 
- проверка и 

оценивание 

индивидуальных 

лабораторных 

работ. 

- оценка 

выполненных 

самостоятельных 

работ 

- оценка 

результатов 

устных опросов 

 
Итоговый 
контроль: в 

форме 
экзамена 



 

основном правильные, недостаточно соблюдены 

требования ЕСКД и не на все вопросы студент дал 

правильные ответы. 

Оценка «неудовлетворительно» выставляется 

за лабораторную работу и ответ, которые не 

отвечают требованиям ЕСКД, студент не дал 

правильных ответов на большинство заданных 

вопросов, т.е. обнаружил серьезные пробелы в 

профессиональных знаниях. 
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